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1 Vorwort m

Verehrter Kunde,

wir freuen uns tber Ihr Vertrauen, das Sie in unsere Qualitatsprodukte setzen und méchten uns
fir den Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung, denn:
Die Sicherheit und Genauigkeit hdangt auch von lhnen ab!

2 Benutzerinformationen

2.1 Stellenwert der Original-Betriebsanleitung

Diese Original-Betriebsanleitung ist Bestandteil des Produktes und enthalt wichtige Informatio-
nen zur sicheren und sachgerechten Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und zur einfa-
chen Stdrungssuche.

Die NC8 Spannsysteme sind nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut und betriebssicher.
Trotzdem kdonnen Gefahren von den NC8 Spannsystemen ausgehen, wenn

— diese Original-Betriebsanleitung nicht beachtet wird.
— die NC8 Spannsysteme durch nicht eingewiesenes Bedienungspersonal montiert werden.

— die NC8 Spannsysteme nicht bestimmungsgemal oder unsachgemaf verwendet werden.
2.2 Verwendete Zeichen und Symbole

221 Darstellung von Sicherheitshinweisen

GEFAHR

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,GEFAHR™ warnt vor einer unmittelbar
drohenden GEFAHR fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise fiihrt zu schwersten Verletzungen, auch
mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

NC8 Series 5/410
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>

WARNUNG

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,WARNUNG" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren,
auch mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

>

VORSICHT

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,VORSICHT" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit von Personen oder Sach- und Umwelt-
schaden.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen oder Sach- und Um-
weltschdden fiihren.

» Unbedingt die beschriebenen MaRBnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

HINWEIS

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, welche zu Sachschaden fiih-
ren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

» Auflistung aller MalBnahmen, die zur Vermeidung der Folgen ergriffen werden
mussen.

INFO

Wichtige Information.
Zur Kennzeichnung von wichtigen Hinweisen, Zusatzinformationen und Tipps.

2.2.2 Darstellung von Hinweisen

Erganzende Dokumentation beachten

@ Ein Verweis auf eine erganzende Dokumentation, aullerhalb der vorliegenden Original-Betriebs-
anleitung, wird mit diesem Symbol gekennzeichnet.

6/410
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223 Textkennzeichnung

Um die Lesharkeit und die Verstandlichkeit des Textes zu verbessern, wurden folgende Konven-
tionen getroffen:

Querverweise
Textkennzeichnung [* 7]
Handlungsanweisungen

> Voraussetzung

1. Handlungsschritt 1

= Zwischenergebnis

2. Handlungsschritt 2

= Resultat
Aufzéhlungen
a) Erstes Aufzéhlungselement
b) Zweites Aufzéhlungselement

— Aufzahlungselement
Bedienelemente
Bedienelemente werden in GroBbuchstaben geschrieben.
Beispiel: NOT-HALT
Schaltflachen werden in Anfiihrungszeichen geschrieben.
Beispiel: Taste ,Werkzeug auswerfen”

2.2.4 Warn- und Gebotszeichen

..f Warnung vor einer Gefahrenstelle!

Warnung vor Gefahr von Handverletzungen!

..S Warnung vor Quetschgefahr!

NC8 Series 7/410
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23

24

25

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Herstellerinformationen

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Gewabhrleistung und Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser QOriginal-Betriebsanleitung erfolgen unter Berticksichti-
gung unserer bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse nach bestem Wissen. Die technischen
Informationen und Daten, die in dieser Original-Betriebsanleitung beschrieben sind, entspre-
chen dem Stand vom 01.05.2018. Unsere Produkte werden standig weiterentwickelt. Wir behal-
ten uns darum das Recht vor, alle Anderungen und Verbesserungen anzubringen, die wir fiir
notwendig halten. Eine Verpflichtung, diese auf friiher gelieferte Produkte auszudehnen, ist da-
mit jedoch nicht verbunden. Aus den Angaben und Beschreibungen dieser Original-Betriebsan-
leitung kénnen daher keine Anspriiche abgeleitet werden. Diese Original-Betriebsanleitung
muss immer griffbereit in der Néhe des Spannsystems aufbewahrt werden.

Urheberrecht

Die in dieser Original-Betriebsanleitung veréffentlichten Inhalte unterliegen dem deutschen Ur-
heberrecht. Die Original-Betriebsanleitung ist nur fiir den Betreiber und die Benutzer der NC8
Spannsysteme bestimmt.

Jegliche Art der Vervielfaltigung und Weitergabe an Dritte bedarf der vorherigen Genehmigung
der ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jegliche Missachtung des Urheberrechts kann strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

8/410
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3
31

32

33

Sicherheit

Einsatzbereich

Das Spannsystem der NC8 Serie wird in geschlossenen Raumen aufgebaut. Der Untergrund zur
Montage muss eben und sauber sein und die an ihn gestellten Anforderungen erfiillen.

Der Betrieb ist unter folgenden Umgebungsbedingungen zuldssig:

— Umgebungstemperatur am Aufstellort: +10 bis +40 °C.

BestimmungsgemifBe Verwendung
Das Spannsystem der NC8 Serie darf nur zum Spannen von Werkstiicken verwendet werden.
Folgende Téatigkeiten sind an und mit dem Spannsystem herstellerseitig vorgesehen:

— Betreiben des Spannsystems und Wartung / Instandhaltung.

— Uberwachen der Funktionen des Spannsystems durch den Bediener.

— Reinigen des Spannsystems durch den Bediener.

— Durchfiihren regelmaRiger Sichtkontrollen auf Beschadigungen durch den Bediener.

— Durchfiihren von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durch das Instandhaltungsperso-
nal.

— Stdrungsbeseitigung durch das Instandhaltungspersonal.
Alle Benutzerfunktionen im Bereich des Spannsystems erfordern ausreichend geschultes und
qualifiziertes Personal. Wegen des Gefahrenpotentials muss durch den Betreiber sichergestellt
sein, dass das ausgebildete Personal die Risiken, die im Umgang mit dem Spannsystem entste-
hen, auch verstanden hat und verantwortungsbewusst damit umgehen kann.
Die Sicherheit und Qualitat des Spannsystems wird nur mit Backen der Firma ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH gewahrleistet.
Verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch
Folgende Betriebsbedingungen werden als Fehlgebrauch eingestuft:

— Der Betrieb ohne angemessene Uberwachung / Aufsicht.

— Der Betrieb bei ungentigender Wartung.

— Die Verwendung von Nicht-Originalteilen als Ersatzteile.
Folgende Betriebsbedingungen werden als Zweckentfremdung eingestuft:

— Der Betrieb auBerhalb der definierten Betriebsparameter.

— Der Betrieb mit nicht vom Hersteller genehmigten Modifikationen.

— Der Betrieb mit defekten, deaktivierten oder modifizierten Sicherheitseinrichtungen.

NC8 Series 9/410



4 | Transport und Lagerung ALLMATIC

3.4 Gefahren im Umgang
Bei zu geringer Spannkraft besteht Gefahr durch sich I6sende Werkstiicke.

Elastische Werkstiicke bauen nur geringe Spannkraft auf und sind eine Gefahr fiir Personen und
Umwelt.

3.5 Hinweise zum Personal

Personen, die am NC8 tétig sind, miissen vor Arbeitsbeginn die Original-Betriebsanleitung gele-
sen haben.

Alle maschinenspezifischen Unfallverhiitungsvorschriften sind zu befolgen.
Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen.
Reparaturen an der kraftiibersetzten Spindel diirfen nur von Sachkundigen vorgenommen wer-

den. Bei Ersatzbedarf sind nur vom Hersteller zugelassene Bauteile zu verwenden.
3.6 Hinweis zu Zubehor-Teilen

Fur alle Zubehor-Teile gelten die gleichen Vorschriften, wie fiir die NC8 Serie.

4 Transport und Lagerung
Das Spannsystem der NC8 Serie nur in trockener Umgebung lagern.
Stellen Sie sicher, dass Ihr Kiihimedium korrosionsverhindernde Eigenschaften hat.

WARNUNG

Herabfallen des NC8.
Quetschungen an Handen und Fiiken.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Perstnliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

10/ 410 NC8 Series
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. Der NC8 - 90 wird ohne Tragbleche geliefert. Auf Grund des geringeren Gewichtes m
l kann der NC8 - 90 von Hand transportiert werden.

g
—

Zum Transport immer beide Tragbleche (1) verwenden.

NC8 Series 117410
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5 Technische Daten

5.1 Ubersicht

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Backenbreite in [mm] 90 125 125 160 200 200
Stufen 11 4 4 4 4 4
Min. Spannkraft bei 28 40 40 60 60 80
max. Stufe in [kN]
Gewicht in [kg] 15 35 43 56 60 85

12 /410 NC8 Series
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5.2 Abmessungen m

. Der NC8 - 90 und der NC8 - 125 M kdnnen per Nullpunktspannsystem montiert werden.

521 NC8-90

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Abb. 1: Typenschild
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Abb. 2: Abmessungen NC8 - 90
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522 NC8-125M

ALLMATIC

JILMATICS

Spannsysteme V

Typ: NC8- 125 M

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - J&germiihle 10 - D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Abb. 3: Typenschild
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523 NC8-125L m
AllMﬂTl 7
Spannsysteme.d

Typ: NC8- 125 L www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

Abb. 5: Typenschild
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524 NC8-160

fIUMATIC
Spannsysteme.d

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

Abb. 7: Typenschild
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Abb. 8: Abmessungen NC8 - 160
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525 NC8-200

JIUMATICS

Spannsysteme ¥

Myp: NC8 - 200 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

Abb. 9: Typenschild
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Abb. 10: Abmessungen NC8 - 200
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526 NC8 - 200 Heavy - Duty

ALAMATIC S

Spannsysteme \

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Abb. 11: Typenschild
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Abb. 12: Abmessungen NC8 - 200 Heavy-Duty
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6 Beschreibung m

Abb. 13: Produktbeschreibung

1 Prézise Nuten zur Befestigung des 6  Austritts6ffnung fiir Ktihimittel und
Spannbackensortiments Spéne

2  Fihrungsbahn induktiv gehédrtet und ge- 7  Gewinde M8 fiir Werkstiickanschlag
schliffen

3 Fiihrung der Spindelmutter 8  Nuten zur Positionierung

4 Spindelmutter 9  Spindel

5  Spannkraftvoreinstellung

NC8 Series 19/410
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Funktion

=2
:, \_

Abb. 14: Schnitt ALLMATIC NC8 - 125M

Durch Rechtsdrehen des Antriebs (2) mit einer Kurbel bewegt sich die Spindelmutter (1) mit der
mobilen Backe in Spannrichtung. Die Abstreifer (4) verhindern das Eindringen von Schmutz in
das Gewinde der Spindel. Mit der Spannkraftvoreinstellung (3) wird die maximale Spannkraft
eingestellt, mit der das Werkstiick gespannt wird. Nach Anlegen der mobilen Backe am Werk-
stiick baut sich die Spannkraft auf. Die Spannkraft wird mittels eines Druckverstérkers (5) bis
zum eingestellten Wert erhoht.

. Die eingestellte Spannkraft ist erreicht, wenn der Antrieb auf Anschlag gedreht wird.

HINWEIS

Innenspannung vermeiden.

Beschédigung des NC8.
> Werkstiicke nur von aullen spannen.

20/ 410 NC8 Series
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7 Installation auf dem Maschinentisch

WARNUNG

“EE Herabfallen des NC8.
Quetschungen an Handen und Fiiken.
» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

» Aufspannflachen vor der Montage auf Sauberkeit und Unebenheiten prifen.

7.1 Montage auf konventionellen Maschinentischen
1 2 3

1]
©
©
[ [
Abb. 15: Montage auf einem Maschinentisch
1 Spannpratze 3 T-Nut Maschinentisch

2 Pass-Nutenstein

NC8 Series

21 /410



7 | Installation auf dem Maschinentisch ALLMATIC

7.2 Montage auf einer Rasterplatte mit Spannpratzen

1 2
@QO@Q‘O

QQO@QQ@QQ

Abb. 16: Montage auf einer Rasterplatte

1 Spannpratze 2 Rasterplatte

22 /410 NC8 Series
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7.3 Nullpunktspannsystem m

Der NC8 - 90 und der NC8 - 125 M kdnnen per Nullpunktspannsystem montiert werden.
l Die Spannbolzen sind nicht im Lieferumfang enthalten.

1. Die beiden Gewindestopfen (1) aus den Offnungen drehen.
2. Die Spannbolzen (2) mit den jeweiligen Schrauben montieren.

= Die Gewindestopfen (1) missen wieder eingeschraubt werden, sobald die Spannbol-
zen demontiert werden.

NC8 Series 23 /410
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7.4 Montage auf einer Konsole (nur NC8 — 125 M)

Abb. 17: Konsole fir NC8 - 125 M
1 Externe Spannpratzen
Montage auf einer Konsole 100 mm hoch mit externen Spannpratzen (1).

715 Winkeltrieb

Optional kann ein Winkeltrieb montiert werden. Der Bediener kann den NC8 damit in einer er-
gonomischeren Position bedienen.

Abb. 18: Winkeltrieb

24 /410 NC8 Series
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7.6 Spannweitenverlingerung m

Bei Bedarf kann eine Spannweitenverlangerung montiert werden, um gréRere Werkstiicke zu
spannen. (Nur bei NC8 125 M, 125 L, 160 und 200).

Abb. 19: Spannweitenverlangerung
8 Spannen

8.1 Verschiedene Spannarten
Weitere Informationen zu den Spannarten: www.allmatic.de unter ,Produkte”.

8.1.1 Konventionelles Spannen von Werkstiicken

Abb. 20: Spannbacken fiir konventionelles Spannen

Beim konventionellen Spannen werden parallele, vorbearbeitete oder ebene Werkstiicke bzw.
Materialien gespannt.

NC8 Series 25/410
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8.2 Anwendungsgebhiete

. Der NC8 wird mit Spannbacken ausgeliefert und ist fiir die konventionelle Spannung
l geeignet. Weitere Spannbacken sind aus unserem Sortiment erhaltlich.

8.3 Informationen zu den Backen

HINWEIS

Falsche Schraubenlange und zu hohes Anzugsdrehmoment.

Beschadigungen der Spindel und Gewindeausbriiche.
» Empfohlenes Anzugsdrehmoment nicht Uberschreiten.
» Nur passende Schrauben verwenden.

Nicht bendtigte Gewinde miissen mit Gewindestopfen verschlossen werden.
8.4 Einspannen des Werkstiicks

8.41 Zwischen Flichen

Abb. 21: Einspannen zwischen Flachen

Bei Einspannung zwischen Flachen findet keine Materialverdrangung statt, d. h. die Spannkraft
wird extrem schnell aufgebaut.

26 /410 NC8 Series
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8.4.2 Richtig einspannen

| .

Abb. 22: Position Werkstiickachse

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick auBermittig gespannt.
Gefahr von Schdden an den Backen und am Werkstick.
» Werkstiick mittig spannen.

| .

Abb. 23: Positionierung Werkstiickachse

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick verkantet gespannt.
Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

» Werkstiick nur Plan aufliegend spannen.
» Nur Werkstiicke mit passender GréRe spannen.

NC8 Series 27 /410
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T e [

Abb. 24: Niederzugspannung

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick falsch gespannt.
Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

» Werkstiick nur plan aufliegend spannen.
» Nur Werkstiicke mit passender GréRe spannen.

28 /410 NC8 Series
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8.43 Werkstiickanschlag

Abb. 26: Werkstiickanschlag 692 128 5650 144

Der Werkstiickanschlag kann per Schraube an den vorgesehenen Stellen montiert werden. Mit
dem Distanzstiick (2) wird der Abstand des Anschlags variiert. Mit dem Werkstiickanschlag
kann die gleiche Spannposition wiederholt werden. Die Mutter (1) dient als Transportsicherung.

Artikelnummer

692 168 5670 042 Mechanischer Werkstiickanschlag mit Distanz
692 128 5650 144 Mechanischer Werkstiickanschlag

NC8 Series 29/410



9 | Bedienung ALLMATIC

9 Bedienung

WARNUNG
Herabfallen des NC8.

Quetschungen an Handen und Fiiken.

P>

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

WARNUNG

Spannen von ungeeigneten Werkstiicken.

>

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstiicken.
» Keine gehdrteten Werkstiicke spannen.
» Brennschnittkonturen mit Aufhartungen mit der Flex anschleifen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Schutzbrille tragen!

30/410 NC8 Series



ALLMATIC Bedienung | 9

9.1 Spannkraftvoreinstellung m

Die Spannkraftstufen sind voreinstellbar in 4 bzw. 11 Stufen. Mit maximal zwei Umdrehungen
kann die eingestellte maximale Spannkraft erreicht werden.

1. Spannkraftvoreinstellung herausziehen.

2. Spannkraftvoreinstellung auf den gewiinschten Wert drehen. Die Markierung muss auf die
entsprechende Zahl zeigen.

= Die Spannkraftvoreinstellung kann im Uhrzeigersinn und gegen den Uhrzeigersinn ge-
dreht werden, aber nicht iiber den Nullpunkt.

3. Spannkraftvoreinstellung zurtickschieben.

NC8 - 90

Stufe 1—3,5 kN Stufe 5—13,0 kN Stufe 9—23,0 kN
Stufe 2 - 6,0 kN Stufe 6 — 15,5 kN Stufe 10 — 25,5 kN
Stufe 3-8,0 kN Stufe 7 — 18,0 kN Stufe 11 —28,0 kN
Stufe 4—10,5 kN Stufe 8 — 20,5 kN

Stufe NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 NC8 — 200 Heavy - Duty
0 0 kN 0 kN 0 kN

1 10 kN 15 kN 20 kN

2 20 kN 30 kN 40 kN

3 30 kN 45 kN 60 kN

4 40 kN 60 kN 80 kN

NC8 Series 31/410
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9.2 Werkstiicke spannen und entspannen
Werkstiicke spannen

HINWEIS

Innenspannung vermeiden.

Beschédigung des NC8.
» Werkstiicke nur von au3en spannen.

Gespannte Werkstiicke moglichst gegen die Fixbacke bearbeiten.

D> Spannkraftstufe voreingestellt.
D> Kurbel aufgesteckt.

1. Mobile Backe durch Rechtsdrehen des Antriebs zum Werkstiick bewegen.
= Sobald beide Backen anliegen rastet die Kupplung aus.

2. Weiter drehen, bis der Anschlag erreicht ist.

= Das Werkstiick ist mit der eingestellten Kraft gespannt.

32 /410 NC8 Series
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Werkstiicke entspannen m

1. Kurbel links drehen, bis die Kupplung einrastet.
= Spannkraft wird abgebaut und die mobile Backe bewegt sich.
2. Weiter drehen, bis das Werkstiick lose aufliegt.

= Das Werkstiick kann entnommen werden.

9.3 Backenmontage

Grundsétzliche Vorgehensweise

1. Gewindestopfen an der entsprechenden Stelle herausdrehen und sicher verwahren.

2. Backen in die Nuten am NC8 einsetzen.

NC8 Series 33/410
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4. Spannkraft auf die hochste Stufe stellen (Stufe 4, bei NC 90 Stufe 11).
5. Backen vorfahren bis sie leicht aufliegen. Mit einem Gummihammer ausrichten.

6. NC8 komplett spannen.

7. Alle Schrauben komplett anziehen.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200/Heavy - Duty
Anzugsmoment 50 Nm 75Nm 120 Nm

34 /410 NC8 Series
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10 Reinigung DE

VORSICHT

Umherwirbelnde Spéne und Kiithlemulsion.

Verletzungen der Augen.

» Beim Reinigen mit Druckluft Schutzbrille tragen.

Schutzbrille tragen!

Zum Reinigen des NC8 Besen, Spanesauger oder Spanehaken verwenden.

Nach ldngerem Gebrauch empfehlen wir, den NC8 zu zerlegen, griindlich zu reinigen und zu
olen.

Abb. 27: Demontage

1. Verfahrwegbegrenzer (1, 2) entfernen.

2. Schrauben der Spindel (4) I6sen und Spindel (6) herausdrehen.

NC8 Series 35/410
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ALLMATIC

3. Spindelmutter (5) aus dem Grundkdrper (3) schieben.

4. Einzelteile des NC8 griindlich reinigen und dlen.

5. Beim Zusammenbau Schrauben der Spindel (4) gemal Tabelle anziehen.

NC8 - 90
50 Nm

Anzugsmoment

11 Storungsbhehebung

Storung

Spindel oder Spindelmutter
geht schwer.

Spannkraft wird nicht aufge-
baut.

Spindel l&sst sich nicht mehr
drehen.

Spannkraft kann nicht geldst
werden.

NC8 - 125 M/L
60 Nm

Ursache

Spindelgewinde bzw. Gleitfla-
chen durch Spéne verschmutzt
bzw. korrodiert.

Minimum Spannweite erreicht.

Werkstiick zu weit seitlich au-
Rermittig gespannt.

Kupplung rastet zu friih aus.

Kraftverstarker defekt.

Nach dem Losen der Spann-
kraft ist die Kupplung nicht
wieder spiirbar eingerastet.

Mobile Backe mit zu langen
Schrauben befestigt.

Kraftverstarker defekt.

NC8 — 160/200/Heavy - Duty
80 Nm

Beim Zerlegen sorgfaltig arbeiten und auf Kleinteile achten.

Behebung

NC8 zerlegen, reinigen und
eintlen.

Andere Backen verwenden.

Werkstiick mittig spannen.

Spindel und Spindelmutter auf
Leichtgdngigkeit priifen, ggf.
Korrosion beseitigen.

Bei verschlissener Kupplungs-
mechanik ALLMATIC-Service
kontaktieren.

ALLMATIC-Service kontaktie-
ren.

Spindel durch Linksdrehen
wieder zum Einrasten bringen.

Neue Gummiabstreifer montie-
ren.

Schrauben mit passender Lan-
ge verwenden

Druckplatte vom Unterteil ab-
schrauben.

36 /410
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12 Wartung DE

Als Ersatzteile diirfen nur Qriginalteile verwendet werden. Andere Ersatzteile als Originalteile
nur in Absprache mit ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH einbauen.

Die Wartung und Reparatur diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

WARNUNG
Herabfallen des NC8.

Quetschungen an Handen und Fiiken.

>

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

G

Schutzbrille tragen!

NC8 Series 37 /410
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13 Einbauerklarung

Einbauerklarung fiir unvollstandige Maschinen EG-RL 2006/42/EG
Hiermit erklart der Hersteller:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

dass folgende unvollstandige Maschine:

Produktbezeichnung: ALLMATIC-Jakob Maschinenschraubstock
Typbezeichnung: VERSION NC8

Baujahr: 2018 und folgende

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:
Art. 511, 13.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII B erstellt wurden.
Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine einzel-
staatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu iibermitteln.

Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Be-
stimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher:

Herr Bernhard Rosch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

Unterthingau, 01.05.2018
Herr Bernhard Rosch
Geschaftsfihrer
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1 Foreword

Dear Customer, Eﬂ

We thank you for the trust which you have placed in us by purchasing one of our high quality
products.

Please note the information in this operating manual, as:
safety and accuracy also depend on you!

2 User Information

2.1 Importance of the Operating Manual

This operating manual is part of the product and contains important information on safe and
correct installation, commissioning, operation, maintenance and simple trouble-shooting.

The NC8 clamping systems are constructed in accordance with the latest technical standards
and are safe to operate.

Nevertheless, the NC8 clamping systems may represent a risk if:
— this operating manual is not observed;

— the NC8 clamping systems are installed by operating personnel who have not been instruc-
ted;

— the NC8 clamping systems are not used correctly or for their intended purpose.
2.2 Signs and Symbols Used

2.2.1 Display of Safety Instructions

DANGER

A pictogram together with the word "DANGER” warns against an imminent DANGER to
the life and health of persons.

Ignoring these safety instructions results in very serious or fatal injury.
» Always observe the measures described to avoid these dangers.

WARNING

A pictogram together with the word "WARNING"” warns against a possibly hazardous
situation for the life and health of persons.

Ignoring these safety instructions may result in very serious or fatal injury.
» Always observe the measures described to avoid these dangers.

NC8 Series 41 /410
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CAUTION

A pictogram together with the word “CAUTION" warns against a possibly hazardous
situation for the life and health of persons or damage to the environment or property.
Ignoring these safety instructions may result in injury or damage to property or the en-
vironment.

» Always observe the measures described to avoid these dangers.

NOTICE

Indicates a dangerous situation which may lead to damage to property if not preven-
ted.

» List of all measures to be taken to prevent consequences.

INFO

Important information.
To mark important information, additional information and tips.

2.2.2 Display of Instructions

Observe supplementary documentation

@ A reference to supplementary documentation outside of this operating manual, is marked with
this symbol.

2.2.3 Text Marking
To improve legibility and comprehensibility of the text, the following conventions were ob-

served:

Cross references
Text Marking [ 42]
Operating instructions

> Condition
1. Step 1

= Interim result

2. Step 2
= Result

42 /410
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Lists

a) First list point

b) Second list point m
— List point

Operating elements

Operating elements are written in capital letters.

Example: EMERGENCY-STOP

Buttons are written in inverted commas.

Example: Button “Eject tool”

2.2.4 Warning and Prohibition Signs

A

Warning of a hazard zone!

Danger of hand injuries!

Danger of crushing!

Wear safety goggles!

Wear safety gloves!

S

NC8 Series 43 /410
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23

24

25

Wear safety shoes!

Manufacturer Information

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Phone: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Warranty and Liability

All information and instructions contained in this operating manual are provided on the basis of
our experience and to the best of our knowledge. The technical information and data described
in this operating manual are valid as of 01.05.2018. Our products are subject to continual fur-
ther development. We therefore reserve the right to implement changes and improvements
which we consider necessary. However, this does not represent an obligation to extend these
to products previously supplied. Therefore, no claims can be derived from the information and
descriptions given in this operating manual. This operating manual must always be available in
the vicinity of the clamping system.

Copyright
The contents published in this operating manual are subject to German copyright laws. The op-
erating manual is only intended for the operator and the users of the NC8 clamping systems.

All forms of reproduction and forwarding to third parties require the prior approval of
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

All copyright infringements may have consequences under penal law.

44 /410 NC8 Series
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3 Safety

3.1 Area of Application m

The clamping system of the NC8 is to be installed in enclosed spaces. The foundation for in-
stallation must be level and clean and meet the specified requirements.

Operation is permitted under the following environmental conditions:

— ambient temperature at place of installation: +10 to +40 °C.

3.2 Use as Intended
The clamping system of the NC8 range may only be used to clamp workpieces.

The manufacturer specifies that the following work is to be carried out on and with the clamp-
ing system:

— operation of the clamping system and maintenance / service;
— monitoring of the functions of the clamping system by the user;
— cleaning of the clamping system by the user;
— regular visual inspections for damage by the user;
— regular maintenance and service work by the service personnel;
— troubleshooting by the service personnel.
All user functions in the area of the clamping system require sufficiently trained and qualified
personnel. Due to potential dangers, the operator must ensure that trained personnel have also
understood the risks involved in use of the clamping system and can use it responsibly.
The safety and quality of the clamping system are only ensured with jaws of ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.
3.3 Reasonably Foreseeable Misuse
The following operating conditions are regarded as misuse :
— operation without appropriate monitoring / supervision;
— operation in the case of insufficient maintenance;
— use of non-OEM replacement parts.
The following operating conditions are regarded as misuse :
— operation outside of the defined operating parameters;
— operation with modifications not authorised by the manufacturer;

— operation with defective, deactivated or modified safety equipment.

NC8 Series 45/ 410
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3.4

3.5

3.6

Risks Associated with Use
In the event of insufficient clamping force, there is a danger due to parts becoming detached.

Elastic workpieces only produce low clamping force and represent a danger to persons and the
environment.

Notes on Personnel

Persons working on the NC8 must have read the operating manual before beginning work.
All machine-specific accident prevention regulations are to be observed.

All unsafe working practices are to be avoided.

Repairs to the force transmitting spindle may only be carried out by experts. If replacements

are required, only components authorised by the manufacturer are to be used.
Note on Accessory Parts
For all accessory parts, the same regulations apply as for the NC8 range.

Transport and Storage
Only store the clamping system of the NC8 series in a dry environment.
Ensure that your cooling medium has anti-corrosive properties.

WARNING

Falling of the NC8.
Crushing of hands and feet.

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

46 /410
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. The NC8 - 90 is supplied without support plates. Due to the low weight, the NC8 - 90

l can be transported by hand.

o o .I_I_‘ o
=-nidy

Always use both support plates (1) for transportation.

NC8 Series 47 /410
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5 Technical Specifications

51 Overview

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Jaw width in [mm] 90 125 125 160 200 200
steps " 4 4 4 4 4
Min. clamping force 28 40 40 60 60 80
at max. step in [kN]
Weight in [kg] 15 35 43 56 60 85
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5.2 Dimensions

. The NC8 - 90 and the NC8 - 125 M can be mounted with a zero point clamping system. m

521 NC8-90

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 1: Name plate

1) - - B
B I =\, @[
EE 0
oo (o) S’ ‘
? S (70.5)
< 200 0,0
2,5 0,01
i 91-217 ‘
0-126
.
o o I M8
’ﬁjmm ‘ on both sides E}m‘
2 @ © ~ S| 20 H8 o o o 0
< o =1 g ‘ =
e ene S A e———
r 7‘ —
M10 730015 _| ‘ 20 H7 (2x)
D25 H6 39
0 2
90 gw (2x) 283
339

Fig. 2: Dimensions NC8 - 90

NC8 Series 49 /410



5| Technical Specifications

522 NC8-125M

ALLMATIC

JILMATICS

Spannsysteme V

Typ: NC8- 125 M

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jgermiihle 10 - D-8

www.allmatic.de

7647 Unterthingau

Fig. 3: Name plate
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131-313
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) 0-182 )
| e |
_ ‘ on both sides ’—L‘
€4 198 0106 731 692148 4002 781
2 o o o U
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62 118 +0,015 20 H7 (2x)
398
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Fig. 4: Dimensions NC8 — 125 M

50 /410
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523 NC8-125L

JILMATICS

Spannsysteme

www.allmatic.de

Typ: NC8- 125 L

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 5: Name plate
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216 0,015 126 0,05
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Fig. 6: Dimensions NC8 — 125 L
51/410
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524 NC8-160

ALLMATIC

fIUMATIC
Spannsysteme.d

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

Fig. 7: Name plate
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Fig. 8: Dimensions NC8 - 160
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525 NC8-200

JIUMATICS

Spannsysteme ¥

Myp: NC8 - 200 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

Fig. 9: Name plate

72 8025

|
189 - 435
0-246 200.4
M8 (5x) M
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Fig. 10: Dimensions NC8 - 200
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526 NC8 - 200 Heavy - Duty

ALAMATIC S

Spannsysteme \

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 11: Name plate

189 - 435

0 - 246 200.4
o | |30H8 o o
SIESe
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164 +0,015 202 -0,05

Fig. 12: Dimensions NC8 - 200 Heavy-Duty
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6 Description

Fig. 13: Product description

1 Precise grooves to attach the clamping 6 Outlet opening for coolant and swarf
jaw assortment

2  Guideway inductively hardened and 7 Thread M8 for workpiece stop
ground

3 Guide of the spindle nut 8  Slot nuts for positioning

4 Spindle nut 9 Spindle

Clamping force pre-setting

NC8 Series 55/410
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Function

=2 1
:, \_

Fig. 14: Section ALLMATIC NC8 - 125M

By turning the drive (2) clockwise with a crank, the spindle nut (1) moves in clamping direction
with the mobile jaw. The scrapers (4) prevent dirt from entering the thread of the spindle. The
maximum clamping force with which the workpiece is clamped is set with the clamping force

pre-setting device (3). The clamping force is built up after the mobile jaw makes contact with

the workpiece. The clamping force is increased with a pressure booster (5).

The set clamping force is reached when the drive is turned up to the stop.

NOTICE

Avoid internal tension.

Damage to the NC8.
» Only clamp workpieces from the outside.

56 /410 NC8 Series
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7 Installation on the Machine Table

WARNING

“EE Falling of the NC8.
Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

> Check clamping surfaces for cleanliness and unevenness before installation.

7.1 Installation on Conventional Machine Tables

1]
©
©
[ [
Fig. 15: Installation on a machine table
1 Clamping claw 3 T-groove machine table

2 Fitting slot nut

NC8 Series

57 /410
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1.2 Installation on a Grid Plate with Clamping Claws

1 2
@QQ@Q‘Q

QQO@OO@OQ

Fig. 16: Installation on a grid plate

1 Clamping claw 2  Grid plate

58 /410 NC8 Series
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1.3 Zero Point Clamping System

The NC8 - 90 and the NC8 - 125 M can be mounted with a zero point clamping system.
l The clamping bolts are not included in the scope of supply.

1. Turn the two screw plugs (1) out of the openings.
2. Fit the clamping bolts (2) with the relevant screws.

= The screw plugs (1) must be screwed in again as soon as the clamping bolts are re-
moved.

NC8 Series 59/410
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7.4 Installation On a Console (Only NC8 - 125 M)

Fig. 17: Console for NC8 - 125 M
1 External clamping claws
Installation on a console 100 mm high with external clamping claws (1).

1.5 Angle Drive

An angle drive can be fitted as an option. The operator can thus operate the NC8 in an ergo-
nomic position.

Fig. 18: Angle drive

60 /410 NC8 Series
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1.6

Clamping Width Extension

If required, a clamping width extension can be fitted to clamp larger workpieces (Only with NC8
125 M, 125 L, 160 and 200).

Fig. 19: Clamping width extension

Clamping

8.1 Various Clamping Types

8.1.1

Further information on the clamping types: www.allmatic.de under “Products”.

Conventional Clamping of Workpieces

Fig. 20: Clamping jaws for conventional clamping

In the case of conventional clamping, parallel, pre-machined or level workpieces or materials
are clamped.

NC8 Series 61/410
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8.2 Areas of Application

The NC8 is supplied with clamping jaws and is suitable for conventional clamping.
l Other clamping jaws are available from our range.

8.3 Information on the Jaws

NOTICE

Incorrect screw length and too high tightening torque.

Damage to the spindle and thread breakages.
» Do not exceed recommended tightening torque.
» Only use screws of a suitable size.

Unneeded threads must be closed with screw plugs.

8.4 Clamping the Workpiece

8.4.1 Between Surfaces

Fig. 21: Clamping between surfaces

When clamping between surfaces, no material displacement takes place, i.e. the clamping
force is built up extremely quickly.
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8.4.2 Clamping Correctly

| .

Fig. 22: Position workpiece axis

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece clamped off centre.
Risk of damage to the jaws and the workpiece.
» Clamp workpiece centrally.

| .

Fig. 23: Positioning of workpiece axis

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece clamped at an angle.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.
» Only clamp the workpiece when lying flat.
> 0Only clamp workpieces of a suitable size.

NC8 Series 63 /410
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T e [

Fig. 24: Hold-down clamping

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece incorrectly clamped.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.
» Only clamp the workpiece when lying flat.
» Only clamp workpieces of a suitable size.
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8.4.3 Workpiece Stop

Fig. 26: Workpiece stop 692 128 5650 144

The workpiece stop can be mounted at the intended points with a screw. The clearance to the
stop is adjusted with the spacer (2). The same clamping position can be repeated with the
workpiece stop. The nut (1) serves as a transport lock.

Article number

692 168 5670 042 Mechanical workpiece stop with spacer
692 128 5650 144 Mechanical workpiece stop
NC8 Series

65 /410
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9 Operation

P>

WARNING

Falling of the NC8.
Crushing of hands and feet.

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

>

WARNING

Clamping of unsuitable workpieces.
Injuries due to bending, bursting or ejection of workpieces.
» Do not clamp tempered workpieces.

» Grind flame-cut contours with hardness with an angle grinder.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

Wear safety goggles!

66 /410
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9.1 Clamping Force Pre-Setting

The clamping force steps are pre-settable in 4 to 11 steps. The set maximum clamping force
can be achieved with a maximum of two revolutions.

1. Pull out clamping force pre-setting device.

2. Turn the clamping force pre-setting device to the required value. The marking must point to
the corresponding number.

= The clamping force pre-setting device can be turned clockwise and anti-clockwise but
not beyond the zero point.

3. Push clamping force pre-setting device back.

NC8 - 90

Step 1—3.5kN Step 5—13.0 kN Step 9—23.0 kN
Step 2 — 6.0 kN Step 6 — 15.5 kN Step 10 — 25.5 kN
Step 3—-8.0 kN Step 7 —18.0 kN Step 11 —28.0 kN
Step 4 —10.5 kN Step 8 —20.5 kN

Step NC8 — 125 M/L NC8 - 160/200 NC8 — 200 Heavy - Duty
0 0 kN 0 kN 0 kN

1 10 kN 15 kN 20 kN

2 20 kN 30 kN 40 kN

3 30 kN 45 kN 60 kN

4 40 kN 60 kN 80 kN
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9.2 Clamping and Releasing Workpieces
Clamping workpieces

NOTICE

Avoid internal tension.

Damage to the NC8.
» Only clamp workpieces from the outside.

Where possible, machine clamped workpieces against the fixed jaw.

D> Pre-set clamping force set.
> Crank mounted.

1. Move the mobile jaw to the workpiece by turning the drive clockwise.

= As soon as both jaws make contact, the coupling is released.
2. Continue to turn until the stop is reached.

= The workpiece is clamped with the set force.
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Unclamping workpieces

1. Turn crank counter-clockwise until the ball coupling locks into position.
= Clamping force is reduced and the mobile jaw moves.
2. Continue turning until the workpiece is resting loosely.

= The workpiece can be removed.

9.3 Jaw Installation

Basic procedure

1. Turn out screw plugs at the corresponding position and keep in a safe place.

2. Insert the jaws into the grooves on the NC8.

NC8 Series 69 /410
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4. Set the clamping force to the highest step (step 4, with NC 90 step 11).
5. Move jaws forwards until they make slight contact. Align them with a rubber hammer.

6. Completely clamp NC8.

7. Fully tighten all screws.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200/Heavy - Duty
Tightening torque 50 Nm 75Nm 120 Nm

70/ 410 NC8 Series
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10 Cleaning

CAUTION [EN

Flying swarf and cooling emulsion.

Injuries to eyes.

» Wear safety goggles when cleaning with compressed air.

Wear safety goggles!

Use brushes, chip extractor or chip removing hook to clean the NC8.

After long periods of use, we recommend dismantling the NC8, cleaning it thoroughly and oiling
it.

Fig. 27: Disassembly

1. Remove travel limiter (1, 2).

2. Undo screws of the spindle (4) and turn out spindle (6).

NC8 Series 71/ 410
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3. Push spindle nut (5) out of the basic body (3).

4. Thoroughly clean and oil the individual parts of the NC8.

5. On assembly, tighten the screws of the spindle (4) according to the table.

NC8 - 90
50 Nm

Tightening torque

11 Troubleshooting

Fault

Spindle or spindle nut moves
with difficulty.

Clamping force is not built up.

Spindle can no longer be
turned.

NC8 - 125 M/L
60 Nm

Cause
Spindle thread or sliding sur-

faces contaminated with swarf

or corroded.

Minimum chuck capacity
reached.

Workpiece clamped laterally
too far off centre.

Coupling is released too early.

Power assist defective.

After releasing the clamping
force, the coupling has no
longer tangibly locked into po-
sition again.

NC8 — 160/200/Heavy - Duty
80 Nm

When dismantling, work carefully and pay attention to small parts.

Remedy
Dismantle NC8 and oil.

Use different jaws.

Clamp workpiece centrally.

Check spindle and spindle nut
for smooth running, remove
corrosion if necessary.

In the event of a worn coup-
ling mechanism, contact
ALLMATIC Service.

Contact ALLMATIC Service.

Lock spindle into position
again by turning counter-clock-
wise.

Install new rubber scrapers.

Mobile jaw fixed with too long Use screws of suitable length

SCrews.

72 /410
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—

2

Fault Cause Remedy

Clamping force cannot be Power assist defective. Unscrew pressure plate from
released. base part.
Maintenance

Only OEM parts must be used as replacement parts. Only use non-0EM parts with the
permission of ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Maintenance and repair may only be carried out by qualified personnel.

>

WARNING
Falling of the NC8.

Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

G

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

Wear safety goggles!

NC8 Series 73/ 410
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13

Installation Instructions

Declaration of incorporation for incomplete machines EC-RL 2006/42/EC
The manufacturer

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germany

declares that the following incomplete machine:

Product designation: ALLMATIC-Jakob Machine Vice
Type designation: VERSION NC8
Year of manufacture: 2018 and following

meets the following basic requirements of the Machinery Directive (2006/42/EC):
Art. 511, 13.
The technical documentation was drawn up in accordance with Appendix VII B.

The manufacturer undertakes to transmit the special documentation of the incomplete machine
electronically to the individual national offices on request.

The incomplete machine may only be put into operation when it has been ascertained that the
machine into which the incomplete machine is to be installed meets the requirements of the
Machinery Directive (2006/42/EC).

Responsible for documentation:

Mr Bernhard Rosch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Germany

Unterthingau, 01.05.2018
Mr Bernhard Rosch
Managing Director
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1 Préface

Cher client,

Nous vous remercions de la confiance que vous avez dans nos produits de qualité et nous vous
remercions de votre achat. m

Veuillez observer les indications dans ces instructions de service, car :
la sécurité et la précision de I'appareil en dépendent !

2 Informations pour l'utilisateur

2.1 Importance du mode d'emploi original

Ces instructions de service font partie intégrante du produit et contiennent des informations
importantes pour garantir un montage, une mise en service, un fonctionnement, un entretien
fiable et réglementaire ainsi que des informations pour faciliter la recherche de défauts.

Les systemes de serrage NC8 sont construits selon I’état actuel de la technique et fonctionnent
donc de maniére fiable.

Des risques peuvent toutefois émaner des systemes de serrage NC8 si
— ces instructions de service ne sont pas observées ;
— les systemes de serrage NC8 sont installés par du personnel de conduite non instruit ;
— les systemes de serrage NC8 sont utilisés de maniére non réglementaire ou non conforme
a l'utilisation.
2.2 Signes et symboles utilisés

221 Représentation des consignes de sécurité

DANGER

Un symbole associé au terme « DANGER » prévient d'un risque immédiat mettant en
danger la santé et la vie des personnes.

Le non-respect de ces consignes de sécurité entraine des blessures trés graves, voire
la mort.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

NC8 Series 77 /410
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AVERTISSEMENT

Un pictogramme associé au terme « AVERTISSEMENT » prévient d'une éventuelle si-
tuation de danger pour la santé et la vie des personnes.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des graves blessures, voire
la mort.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

@ b P

2.2.2 Représentation des instructions

ATTENTION

Un pictogramme associé au terme « ATTENTION » prévient d'une éventuelle situation

de danger pour la santé des personnes ou le risque de dommages matériels ou de nui-
sances environnementales.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des blessures ou des dom-
mages matériels ou encore des nuisances environnementales.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

AVIS

Attire I'attention sur une situation potentiellement dangereuse, qui peut entrainer des
dégats matériels si elle n'est pas évitée.

» Liste de toutes les mesures a prendre pour éviter les conséquences.

INFOS

Information importante.
Pour identifier des instructions importantes, des informations complémentaires et des
conseils.

Observer la documentation complémentaire

@ Tout renvoi a une documentation complémentaire, hormis a ces instructions de service, est
marqué par ce symbole.

78 /410
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223 Marquage de textes

Pour améliorer la lisibilité et la compréhension du texte, les conventions suivantes ont été
prises :

Renvois
Marquage de textes [ 79]
Instructions de manipulation

> Condition
1. Etape 1
= Résultat intermédiaire

2. Etape 2

= Résultat
Enumérations
a) Premier élément d'énumération
b) Deuxieme élément d'énumération

— FElément d'énumération
Eléments de réglage
Les éléments de réglage sont écrits en majuscules.
Exemple : ARRET D'URGENCE
Les touches sont écrites entre guillemets.
Exemple : Touche «Ejecter outil»

2.2.4 Avertissements et obligations

Attention ! Danger !

c Attention ! Risques de blessures aux mains !
S Attention ! Risque d'écrasement !

NC8 Series 79 /410
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23

24

25

Porter des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

Informations du fabricant

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10, 87647 Unterthingau, Allemagne
Tél. : +49 (0) 8377 929-0

Fax : +49 (0) 8377 929-380

E-mail : info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garantie et responsabilité

Toutes les indications et consignes dans ces instructions de service ont été rédigées en tenant
compte de nos expériences et connaissances jusqu'au moment de la rédaction de ce document.
Les informations et données techniques décrites dans ces instructions de service répondent a
la version du 01.05.2018. Nos produits sont perfectionnés en permanence. Nous nous réservons
des lors le droit d'apporter les modifications et perfectionnements que nous jugeons opportuns.
Une obligation d'étendre ceci sur des produits livrés antérieurement est exclue. Aucune récla-
mation ne peut étre déduite des indications et descriptions dans ces instructions de service.
Ces instructions de service doivent toujours étre conservées a portée de main a proximité du
systeme de serrage.

Droits d'auteur

Les contenus publiés dans ces instructions de service sont régis par le droit d'auteur allemand.

Ces instructions de service sont uniquement destinées a |'exploitant et aux utilisateurs des sys-
temes de serrage NC8.

Il est interdit de polycopier ou de remettre ce ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH a des tiers
sans notre autorisation préalable.

Toute non-observation du droit d'auteur peut donner lieu a une action en justice.
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3 Seécurité

3.1 Domaine d'utilisation

Le systéeme de serrage de la série NC8 est installé dans des locaux fermés. Les fondations pour
le montage doivent étre planes, propres et conformes aux exigences requises. m

Le fonctionnement est autorisé dans les conditions environnantes suivantes :

— Température ambiante au lieu d'emplacement : +10 a +40 °C.

3.2 Utilisation conforme a I'usage prévu
Le systeme de serrage de la sérieNC8 peut uniquement étre utilisé pour le serrage de pieces.
Les travaux suivants sont prévus par le fabricant sur le systéme de serrage :
— Fonctionnement du systeme de serrage et entretien / maintenance.
— Controdle des fonctions du systeme de serrage par I'opérateur.
— Nettoyage du systeme de serrage par |'opérateur.
— Controles visuels réguliers par I'opérateur pour détecter les détériorations.

— Réalisation des travaux d’entretien et maintenance par le personnel chargé de la mainte-
nance.
— Dépannage par le personnel chargé de la maintenance.

Toutes les fonctions utilisateur au niveau du systeme de serrage peuvent uniquement étre acti-
vées par un personnel instruit et qualifié. En raison du risque potentiel, I'exploitant doit veiller
a ce que le personnel formé ait compris les risques inhérents a la manipulation du systéme de
serrage, qu’il puisse les identifier et qu'il sache comment les gérer.

La sécurité et la qualité du systéme de serrage est uniquement garanti avec des machoires de
la marque ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

3.3 Utilisation erronées prévisibles
Les conditions d'exploitation suivantes sont qualifiées d'utilisations erronées :

— le fonctionnement sans systeme de controle / de surveillance approprié ;

le fonctionnement sans entretien suffisant ;

["utilisation de pieces non d’origine comme pieces de rechange.
Les conditions d'exploitation suivantes sont qualifiées d'utilisation détournée :

le fonctionnement en dehors des parametres de fonctionnement définis ;

le fonctionnement avec des modifications non autorisées par le fabricant ;

le fonctionnement avec des dispositifs de sécurité défectueux, désactivés ou modifiés.
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3.4

3.5

3.6

Dangers émanant de la manipulation
Lorsque la force de serrage est trop petite, les piéces risquent de se détacher.

Les pieces élastiques sont serrées de maniere plus faible et représentent un danger pour les
personnes et I'environnement.

Indications pour le personnel

Avant d'entamer les travaux, les personnes sensés travailler sur I'NC8 doivent avoir lu ces ins-
tructions de service.

Toutes les prescriptions de prévention des accidents spécifiques a la machine sont a observer.
S'abstenir de toute méthode de travail qui risque d'entraver la sécurité.

Des réparations sur la broche a démultiplication peuvent uniquement étre effectuées par des
experts. En cas de besoin de pieces de rechange, utiliser seulement les piéces de rechange au-
torisées par le fabricant.

Indications relatives aux accessoires

Toutes les prescriptions qui s'appliquent aux accessoires, s'appliquent également a la série
NC8.

Transport et stockage
Stocker le systéeme de serrage de la série NC8 uniquement dans un environnement sec.
Veiller a ce que votre fluide réfrigérant dispose de propriétés anti-corrosion.

AVERTISSEMENT

Chute de I'appareil.
Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniquement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !
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. Le NC8 - 90 est livré sans tdles de support. En raison du faible poids, le NC8 - 90 peut

l étre transporté a la main.

g
—

Pour le transport, toujours utiliser les deux tdles de support (1).
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5 Caractéristiques techniques

5.1 Apercu

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Largeur des ma- 90 125 125 160 200 200
choires en [mm]
Niveaux 1 4 4 4 4 4
Force de serrage 28 40 40 60 60 80
min. a niveau max.
en kN
Poids en [kg] 15 35 43 56 60 85
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5.2 Dimensions

. Le NC8 - 90 et le NC8 - 125 M peuvent étre montés par systéme de serrage avec ori-
l gine.

521 NC8-90

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 1: Plaque signalétique
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Fig. 2: Dimensions NC8 - 90
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522 NC8-125M

ALLMATIC

JILMATICS

Spannsysteme V

Typ: NC8- 125 M

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jgermiihle 10 - D-8

www.allmatic.de

7647 Unterthingau

Fig. 3: Plaque signalétique
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Fig. 4: Dimensions NC8 — 125 M
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523 NC8-125L

JILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 L www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. b: Plague signalétique
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524 NC8-160

ALLMATIC

JI\\MATIC Y

Spannsysteme

Typ: NC8 - 160

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Fig. 7: Plaque signalétique
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Fig. 8: Dimensions NC8 - 160
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525 NC8-200

Caractéristiques techniques | 5

JIUMATICS

Spannsysteme ¥

Myp: NC8 - 200

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Fig. 9: Plaque signalétique
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Fig. 10: Dimensions NC8 - 200
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526 NC8 - 200 Heavy - Duty

ALAMATIC S

Spannsysteme \

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 11: Plaque signalétique
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Fig. 12: Dimensions NC8 - 200 Heavy-Duty
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6 Description

Fig. 13: Description du produit

1 Rainures précises pour la fixation des 6 Orifice de sortie du réfrigérant et des
différentes machoires copeaux

2  Glissiere trempée par induction et recti- 7  Filet M8 pour la butée de la piece
fiée

3 Guidage de I'écrou de la broche 8 Rainures de positionnement

4 Ecrou de la broche 9  Broche

Dispositif de préréglage de la force de
serrage

NC8 Series 91/410
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Fonctionnement

Fig. 14: Coupe de I'ALLMATIC NC8 - 125M

En tournant I'entrainement (2) vers la droite avec une manivelle, I'écrou de broche (1) se dé-
place avec la machoire mobile dans le dispositif de serrage. Le racleur (4) empéche la pénétra-
tion d'impuretés dans le filet de la broche. Le dispositif de préréglage de la force de serrage (3)
permet de régler la force de serrage maximale avec laquelle la piéce est serrée. Aprées la mise
en contact de la machoire mobile a la piéce, la force de serrage est engendrée. On peut aug-
menter la force de serrage au moyen de I'amplificateur de pression (5) jusqu'a la valeur réglée.

. La force de serrage réglée est atteinte, lorsque I'entrainement est en butée.

AVIS

Eviter tout serrage intérieur.
Détérioration de I'NC8.

» Serrer uniqguement les piéces depuis I'extérieur.
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7 Installation sur la table de travail

AVERTISSEMENT

Chute de I'appareil. m
Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

» Avant le montage, contrdler si les surfaces de serrage sont propres et planes.

7.1 Montage sur des tables de travail conventionnelles
1 2 3

|I| || ‘
o 1 O

1]
©
©
[ [
Fig. 15: Montage sur une table de la machine
1 Griffes de serrage 3 Rainure en T de |a table de la machine

2 Ecrou d'ajustage
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7.2 Montage sur une plaque perforée avec des griffes de serrage

1

S

O O

S

ALLMATIC

Fig. 16: Montage sur une plaque perforée
1 Griffes de serrage 2 Plaque perforée
NC8 Series

94 /410



ALLMATIC Installation sur la table de travail | 7

1.3 Systeme de serrage avec origine

. Le NC8 - 90 et le NC8 - 125 M peuvent étre montés par systeme de serrage avec ori-
l gine. Les tirettes de serrage ne font pas partie des fournitures.

1. Tourner les deux bouchons filetés (1) hors des orifices.
2. Monter les boulons de serrage (2) avec les vis respectives.

= Revisser les bouchons filetés (1) dés que les boulons de serrage sont démontées.
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7.4 Montage sur une console (seulement NC8 — 125 M)

Fig. 17: Console pour NC8 - 125 M
1 Griffes de serrage ext.

Montage sur une console de 100 mm de hauteur avec des griffes de serrage extérieures (1).

1.5 Renvoi d'angle

On peut a titre optionnel monter un renvoi d'angle. Ainsi, I'opérateur peut commander le NC8
dans une position ergonomique.

Fig. 18: Renvoi d'angle

96 /410 NC8 Series



ALLMATIC Serrage | 8

1.6 Extension de la portée

8.1

811

S'il 'y a lieu, on peut monter I'extension de la portée pour serrer des piéces plus grandes (uni-
quement pour le NC8 125 M, 125 L, 160 et 200).

Fig. 19: Extension de la portée
Serrage

Différents types de serrage

Vous trouvez de plus amples informations sur les types de serrage : www.allmatic.de sous
«Produits».

Serrage conventionnel de pieces

Fig. 20: Machoires de serrage pour le serrage conventionnel

Lors du serrage conventionnel, des piéces ou des matériaux paralleles, pré-usinées ou planes
sont serrées.
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8.2 Domaines d'utilisation

. Le NC8 est fourni avec des machoires de serrage. Celui-ci est indiqué pour le serrage
l conventionnel. D'autres machoires de serrage sont disponibles dans notre programme.

8.3 Informations relatives aux machoires

AVIS

Longueur de vis erronée et couple de serrage trop élevé.
Détériorations de la broche et des filetages.

» Ne pas dépasser le couple de serrage recommandé.
» Utiliser uniqguement des vis adaptées.

Boucher les filetages non utilisés avec des bouchons.
8.4 Serrage de la piece

8.4.1 Entre les surfaces

Fig. 21: Serrage entre des surfaces

Lors du serrage entre des surfaces aucun refoulement de matériau n'a lieu ; c’est-a-dire que la
force de serrage augmente extrémement rapidement.
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8.4.2 Serrer correctement

| .

Fig. 22: Position de |I'axe de la piece

Piéce serrée correctement Piece serrée incorrectement

La piéce est serrée latéralement par rapport a son centre.
Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.
» Serrer la piéce au milieu.

| | s

] 0 -

o] o

Fig. 23: Positionnement de |'axe de la piece

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

La piéece est serrée gauchie.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.
» Serrer 'outil uniquement lorsqu’il est en contact plan avec la surface d'appui.
» Serrer uniquement des piéces de taille appropriée.
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T e [

Fig. 24: Serrage par placage

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

Piece serrée incorrectement.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.
» Serrer 'outil uniqguement lorsqu'il est en contact plan avec la surface d'appui.
» Serrer uniquement des pieces de taille appropriée.
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8.4.3 Butée de la piece

Fig. 26: Butée de la piece 692 128 5650 144

La butée de la piéce peut &tre montée avec une vis aux endroits prévus. L'écarteur (2) permet

de varier la distance de la butée. On peut répéter la méme position de serrage avec la butée de
la piece. L'écrou (1) sert d"auxiliaire de transport.

N° article

692 168 5670 042 Butée de la piece mécanique avec écarteur
692 128 5650 144 Butée de la piece mécanique
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9 Utilisation

AVERTISSEMENT

Chute de I'appareil.

P>

Ecrasements des pieds et des mains.
» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

AVERTISSEMENT

Serrage de pieces non appropriées.

Blessures dues aux flexions, I'éclatement de pieces ou de piéces qui sautent en de-
hors.

>

» Ne pas serrer des pieces trempées.

» Rectifier les contours coupés par oxycoupage avec du matériau d'apport avec une
meuleuse flex.

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

G

Porter des lunettes de protection !

102 /410 NC8 Series



ALLMATIC

Utilisation | 9

9.1 Dispositif de préréglage de la force de serrage

Les niveaux de forces de serrage peuvent étre réglées au préalable entre 4 et 11 niveaux. Avec
deux tours maximum on obtient la force de serrage maximale réglée.

1. Tirer le dispositif de préréglage de la force de serrage en dehors.

2. Régler le dispositif de préréglage de la force de serrage sur la valeur souhaitée. Le mar-
quage doit indiquer le chiffre en question.

= Le dispositif de préréglage de la force de serrage peut étre tourné dans le sens ho-
raire ou dans le sens anti-horaire, mais pas au-dela de I'origine.

3. Repousser le dispositif de préréglage de la force de serrage a l'intérieur.

NC8 - 90

Niveau 1 —3,5 kN
Niveau 2 — 6,0 kN
Niveau 3 — 8,0 kN
Niveau 4 — 10,5 kN

Niveau 5 — 13,0 kN
Niveau 6 — 15,5 kN
Niveau 7 — 18,0 kN
Niveau 8 — 20,5 kN

Niveau 9 — 23,0 kN
Niveau 10 — 25,5 kN
Niveau 11 — 28,0 kN

Niveau NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 NC8 — 200 Heavy - Duty
0 0 kN 0 kN 0 kN
1 10 kN 15 kN 20 kN
2 20 kN 30 kN 40 kN
3 30 kN 45 kN 60 kN
4 40 kN 60 kN 80 kN
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9.2 Serrer et desserrer les piéces
Serrer les pieces

AVIS

Eviter tout serrage intérieur.
Détérioration de I'NC8.
» Serrer uniquement les pieces depuis I'extérieur.

Si possible, usiner les pieces serrées contre la machoire fixe.

D> Le niveau de la force de serrage est préréglé.

> La manivelle est enfichée.

1. Déplacer la machoire mobhile en tournant I'entrainement de la piece vers la droite.
= Des que les deux machoires sont en contact, I'accouplement se désaccouple.

2. Continuer a tourner jusqu’en butée.

= La piéce est serrée avec la force de serrage réglée.
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Desserrer les pieces

1. Tourner la manivelle vers la gauche jusqu‘a ce que I'accouplement encliquette.
= La force de serrage diminue et la machoire mobile se déplace.
2. Continuer a tourner jusqu’a ce que la piece soit en contact sans étre serré.

= 0n peut retirer la piece.

9.3 Montage des machoires

Maniére de procéder générale

1. Dévisser les bouchons qui obstruent les filetages au niveau du point respectif et les conser-
ver dans un endroit sdr.

2. Mettre en place les machoires dans les rainures sur le NC8.
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4. Régler la force de serrage sur le niveau maximum (niveau 4, sur une CN 90 niveau 11).

5. Déplacer les machoires vers |'avant jusqu'a ce qu'elles soient Iégérement en contact. Les
aligner avec une massette.

6. Serrer le NC8 a fond.

7. Serrer a fond toutes les vis.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 — 160/200/Heavy - Duty
Couple de serrage 50 Nm 75 Nm 120 Nm
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10 Nettoyage

ATTENTION

Copeaux et réfrigérant projetés aux alentours.

Blessures aux yeux.

» Lors du nettoyage au jet sous pression, porter des lunettes de protection.

Porter des lunettes de protection !

Pour le nettoyage du NC8, utiliser un balai, un aspirateur de copeaux ou un crochet a copeaux.

Aprés une utilisation prolongée, nous vous recommandons de désassembler le NC8, de le net-
toyer a fond et de le graisser.

Fig. 27: Démontage

1. Enlever le limiteur de course (1, 2).

2. Desserrer les vis de la broche (4) et dévisser la broche (6).
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3. Glisser I'écrou de la broche (

5) hors du boftier (3).

4. Nettoyer les pieces détachées de NC8 a fond et les huiler.

ALLMATIC

5. Lors du montage, serrer les vis de la broche (4) selon les valeurs indiquées sur le tableau.

NC8 - 90
50 Nm

Couple de serrage

NC8 - 125 M/L
60 Nm

NC8 — 160/200/Heavy - Duty
80 Nm

Pour le désassemblage procéder soigneusement et veiller a ne pas perdre les petits

l composants.

11 Elimination des défauts

Dysfonctionnements

La broche ou I'écrou de la
broche marchent difficilement.

La force de serrage n'aug-
mente pas.

108 /410

Causes possibles

Le filet de la broche ou les
surfaces de glissements sont
souillés par des copeaux ou
corrodés.

La largeur de serrage minimale
est atteinte.

La piece est trop serrée latéra-
lement par rapport a son
centre.

L'accouplement se désac-
couple trop tot.

L'amplificateur de force est
défectueux.

Apres le desserrage de la
force de serrage, I'accouple-
ment n‘encliquette plus de ma-
niere palpable.

Mesures a prendre

Désassembler le NC8, le net-
toyer et le graisser.

Utiliser d'autres machoires.

Serrer la piece au milieu.

Vérifier la marche facile de la
broche et de I"écrou de la
broche. Event. supprimer la
corrosion.

Si le mécanisme de couplage
est usé, contacter le S.A.V. de
I'entreprise ALLMATIC.

Contacter le S.A.V. de |'entre-
prise ALLMATIC.

Faire encliqueter la broche en
la tournant pour vers la
gauche.

Monter de nouveaux racleurs
en caoutchouc.
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Dysfonctionnements Causes possibles Mesures a prendre

La broche ne se laisse plus La machoire mobile a été fixée Utiliser des vis de longueur
tourner. avec des vis trop longues. appropriée

La force de serrage ne peut L'amplificateur de force est Dévisser la plaque de pression
pas étre débloquée. défectueux. de la partie inférieure.

—

2 Maintenance

Seules des pieces d'origine peuvent étre utilisées comme piéces de rechange. D'autres pieces
de rechange que des pieces d'origine peuvent uniquement étre utilisées apres accord de I'ALL-
MATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

L'entretien et la maintenance peuvent uniquement étre réalisés par un personnel qualifié.

AVERTISSEMENT

Chute de I'appareil.

Ecrasements des pieds et des mains.

>

» Utiliser uniquement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

O
Q

Porter des lunettes de protection !
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13 Déclaration d'incorporation

Déclaration d'incorporation pour les quasi-machines dans le sens de la
directive RL 2006/42/CE
Par la présente, le fabricant :

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

déclare que la quasi-machine suivante :

Désignation du produit : Machine étau ALLMATIC-Jakob
Désignation du type : VERSION NC8
Année de construction : 2018 et suivants

est conforme aux exigences fondamentales de la directive sur les machines (2006/42/CE) :
art. 511, 13.

Les documents techniques spéciaux ont été élaborés selon I'annexe VII B.

Le fabricant s'engage a transmettre sur demande les documents spéciaux relatifs a la quasi-
machine par voie électronique aux autorités nationales.

La quasi-machine peut uniquement étre mise en service apres avoir certifié que la machine,
dans laquelle la quasi-machine sera installée, est conforme aux prescriptions de la directive sur
les machines (2006/42/CE) en vigueur.

Rédacteur responsable :

M. Bernard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

Unterthingau, 01.05.2018
M. Bernard Résch
Gérant
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1 Introduzione

Gentile cliente,

apprezziamo la vostra fiducia che mettete nei nostri prodotti di qualita e desideriamo percio
ringraziarvi per |'acquisto.

La preghiamo di osservare le indicazioni riportate nel presente manuale d'uso, poiché:
La sicurezza e la precisione dipende anche da voi!

2 Informazioni per I'utente

2.1 Significanza del manuale operativo originale

Il presente manuale d'uso e parte integrante del prodotto e contiene informazioni importanti
per il montaggio, messa in funzione, funzionamento, manutenzione sicuri € a regola d'arte e per
la facile ricerca dei guasti.

| sistemi di serraggio NC8 sono costruiti secondo lo stato attuale della tecnica e sicuri nel fun-
zionamento.

Dai sistemi di serraggio NC8 possono nonostante cio derivare dei pericoli, quando
— il presente manuale d'uso non viene osservato e rispettato;
— isistemi di serraggio NC8 vengono montati da personale operatore non istruito;
— isistemi di serraggio NC8 non vengono utilizzati conformi alla destinazione oppure in mo-
do inappropriato.

2.2 Segni e simboli utilizzati

221 Rappresentazione delle avvertenze di sicurezza

PERICOLO

Un pittogramma abbinato alla parola «PERICOLO» avverte di un PERICOLO che minaccia
direttamente la salute e la vita delle persone.

La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza provoca lesioni molto gravi,
anche mortali.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli.
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AVVERTENZA

Un pittogramma abbinato alla parola «KAVVERTENZA» avverte di una situazione poten-
zialmente pericolosa per la salute e la vita delle persone.

La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni gravi,
anche mortali.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli.

@ b P

2.2.2 Rappresentazione delle avvertenze

ATTENZIONE

Un pittogramma abbinato alla parola «KATTENZIONE» avverte di una situazione poten-
zialmente pericolosa per la salute delle persone o di possibili danni alle cose e all'am-
biente.

La mancata osservanza di tali avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni o danni al-
le cose e all'ambiente.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericali.

AVVISO

Rimanda a una situazione probabilmente pericolosa, la quale puo provocare danni alle
cose, se non viene evitata.

» Elenco di tutte le misure che devono essere adottate per evitare le conseguenze.

INFO

Informazione importante.
Per contrassegnare importanti avvertenze, informazioni supplementari e suggerimenti.

Osservare la documentazione complementare

@ Un rimando a una documentazione complementare, fuori del presente manuale d'uso e contras-
segnato con questo simbolo.

114/ 410
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2.2.3 Marcatura dei testi

Al fine di migliorare la leggibilita e la comprensibilita del testo, sono state adottate le seguenti
convenzioni:

Rimandi trasversali
Marcatura dei testi [ 115]
Istruzioni operative
> Presupposto
1. Operazione 1
= Risultato intermedio
2. Operazione 2
= Risultato
Enumerazioni
a) Primo elemento di enumerazione
b) Secondo elemento di enumerazione

— Elemento di enumerazione
Elementi di comando
Gli elementi di comando sono scritti in lettere maiuscole.
Esempio: ARRESTO D'EMERGENZA
| pulsanti vengono scritti tra segni esclamativi.
Esempio: Tasto «Espulsione utensile»

2.2.4 Segnali di avvertimento e d'obbligo

.f Avvertimento da un punto di pericolo!
f Avvertimento dal pericolo di lesioni alle mani!
.ﬁ Avvertimento dal pericolo di schiacciamento!
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Indossare occhiali di protezione!

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

2.3 Informazioni del fabbricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germania
Telefono: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

2.4 Garanzia e responsabilita

Tutte le informazioni e le avvertenze in questo manuale d'uso vengono fornite secondo le nostre
esperienze e conoscenze attuali e nella maniera pil accurata possibile. Le informazioni tecni-
che e i dati descritti nel presente manuale d'uso corrispondono all’ultimo aggiornamento del
01/05/2018. | nostri prodotti sono in uno sviluppo continuo. Ci riserviamo pertanto il diritto di
apportare eventuali modifiche e miglioramenti che riteniamo necessario. Un obbligo di estende-
re cio anche ai prodotti precedentemente forniti non e connesso. Dalle informazioni e descrizio-
ni di questo manuale d'uso quindi non & possibile rivendicare alcun diritto. Questo manuale
d'uso deve essere conservato sempre a portata di mano nelle vicinanze del sistema di serrag-
gio.
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25 Copyright

| contenuti pubblicati nel presente manuale d'uso sono soggetti al copyright tedesco. |l manua-
le d'uso & destinato solo per il gestore e gli utenti dei sistemi di serraggio NC8.

Qualsiasi tipo di riproduzione e inoltro a terzi richiede una previa autorizzazione della
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Qualsiasi inosservanza del copyright pud avere conseguenze penali.

3 Sicurezza

3.1 Campo d'impiego

[l sistema di serraggio della serie NC8 viene installato in locali chiusi. La base per il montaggio
deve essere piana e pulita e soddisfare i requisiti attribuitele.

[l funzionamento e consentito solo con condizioni climatiche seguenti:

— Temperatura ambiente sul luogo d'installazione: da +10 a +40 °C.

3.2 Impiego conforme alla destinazione

Il sistema di serraggio della serie NC8 deve essere utilizzato unicamente per il bloccaggio di
pezzi.

Da parte del fabbricante, sul sistema di serraggio sono previste le attivita seguenti:
— Funzionamento del sistema di serraggio e manutenzione / riparazione.
— Monitoraggio delle funzioni del sistema di serraggio per mezzo dell’operatore.
— Pulitura del sistema di serraggio per mezzo dell’operatore.
— Esecuzione di controlli visivi regolari su danneggiamenti da parte dell'operatore.

— Esecuzione di lavori di manutenzione (ordinaria e correttiva) da parte di personale addetto
alla manutenzione.

— Eliminazione guasti da parte del personale di manutenzione.

Tutte le funzioni d'utilizzo in zona del sistema di serraggio richiedono del personale sufficiente-
mente qualificato e addestrato. A causa del potenziale pericolo, il gestore deve assicurare che
il personale addestrato abbia capito i rischi, che si creano con 'uso del sistema di serraggio, e
che lo stesso sia in grado di manovrarlo consapevole del pericolo.

La sicurezza e la qualita del sistema di serraggio e garantita solo con ganasce della ditta
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

NC8 Series 117 /410



3| Sicurezza ALLMATIC

33

34

35

3.6

Uso shagliato ragionevolmente prevedibile

Le seguenti condizioni operative vengono classificate come Uso shagliato:
— |l funzionamento senza idoneo monitoraggio / sorveglianza.
— |l funzionamento in caso di insufficiente manutenzione.
— L'utilizzo di parti non originali come ricambi.

Le seguenti condizioni operative vengono classificate come Uso differente da quello previ-
sto:

— Il funzionamento fuori i parametri operativi definiti.
— Il funzionamento con modifiche non autorizzate dal fabbricante.

— Il funzionamento con dispositivi di sicurezza difettosi, disattivati o modificati.

Pericoli nel maneggio
Avendo una forza di serraggio ridotta sussiste il pericolo che i pezzi si staccano.

Materiali elastici generano solo una piccola forza di serraggio e rappresentano un pericolo per
le persone e |'ambiente.

Informazioni per il personale

Le persone che operano sul sistema NC8 devono aver letto il manuale d'uso prima di iniziare a
lavorare.

Vanno osservate e rispettate tutte le norme antinfortunistiche specifiche della macchina.
Astenersi da qualsiasi modo di lavoro che pregiudica la sicurezza.

Le riparazioni su mandrini a trasmissione di forza devono essere eseguite solo da esperti in ma-
teria. In caso di fabbisogno di sostituzione, utilizzare assolutamente solo componenti omologati
e autorizzati dal fabbricante.

Informazioni riguardo a elementi accessori
Per tutti gli elementi accessori valgono le stesse norme come per la serie del sistema NC8.
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4 Trasporto e tenuta a magazzino
Immagazzinare il sistema di serraggio della serie NC8 solo in ambiente asciutto.
Assicurarsi che il mezzo di raffreddamento abbia delle proprieta che impediscono corrosione.

AVVERTENZA
Caduta del NCS.

Contusioni alle mani e piedi.

>

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Il sistema NC8 - 90 viene fornito senza lamierini portanti. Per il suo peso ridotto, il si-
stema NC8 - 90 puo essere trasportato a mano.

me @
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5 Dati tecnici

5.1 Panoramica

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Larghezza ganascia 90 125 125 160 200 200
in [mm]
Livelli 11 4 4 4 4 4
Forza min. di serrag- 28 40 40 60 60 80
gio a livello max. in
[kN]
Peso in [kg] 15 35 43 56 60 85
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5.2 Dimensioni

ALLMATIC

| sistemi NC8 - 90 e NC8 - 125 M possono essere montati in base al sistema di serrag-

l gio al punto zero.

521 NC8-90

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90

www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH -« Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

Fig. 1: Targhetta identificativa
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Fig. 2: Dimensioni NC8 - 90
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522 NC8-125M

A“.M'-“'l
Spannsysteme.d

Typ: NC8- 125 M www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
Fig. 3: Targhetta identificativa

(— - _ _ —
- ® &
g (]
QY
e}
I
IS (73)
45 +0,01 200 0,01
) 131-313 )
) 0-182 )
\ e |
e entrambi i lati ’—L‘
jﬂlluu?ﬂ 692 148 4bia T o
0 . E <
o S Hi 24 H8 p [o} o o i
62 11820015 20 H7 (2x) M10
D25 H6
398 (2x) s
483 -
126 -0,05

Fig. 4: Dimensioni NC8 — 125 M
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523 NC8-125L

JILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. b: Targhetta identificativa
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Fig. 6: Dimensioni NC8 — 125 L
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524 NC8-160

JlUMATICS
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 + D-87647 Unterthingau
Fig. 7: Targhetta identificativa
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Fig. 8: Dimensioni NC8 - 160
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525 NC8-200

ALLMATIC

JILMATICS

Spannsysteme Vg

Myp: NC8 - 200

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Fig. 9: Targhetta identificativa
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Fig. 10: Dimensioni NC8 - 200
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52.6 NC8 - 200 Heavy - Duty

AILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 11: Targhetta identificativa
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Fig. 12: Dimensioni NC8 - 200 Heavy-Duty
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6 Descrizione

Fig. 13: Descrizione del prodotto

1 Scanalature precise per il fissaggio 6 Apertura d'uscita per refrigerante e
dell’assortimento di ganasce di serrag- trucioli
gio

2 Guida di scorrimento temprata e rettifi- 7  Filetto M8 per |'arresto pezzo
cata induttivamente
Guida della madrevite 8 Scanalature per il posizionamento
Madrevite 9  Mandrino

5 Regolatore preliminare della forza di
serraggio
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Funzione

Fig. 14: ALLMATIC NC8 - 125M in sezione

Ruotando I'azionamento (2) in senso orario con una manovella, la madrevite (1) con la ganascia
mobile si sposta nella direzione di serraggio. | raschiatori (4) impediscono che lo sporco possa

introdursi nel filetto del mandrino. Con la preimpostazione della forza di serraggio (3) viene im-
postata la forza di serraggio massima con cui il pezzo viene bloccato. La forza di serraggio vie-
ne caricata dopo aver applicato la ganascia mobile al pezzo. La forza di serraggio viene aumen-
tata fino al valore impostato tramite un amplificatore di pressione (5).

. La forza di serraggio impostata & raggiunta, quando I'azionamento viene ruotato fino
l all'arresto.
AVVISO

Evitare tensioni interne.
Danneggiamento del NC8.
» Serrare i pezzi solo dall’esterno.
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7 Installazione sul banco macchina

AVVERTENZA

Caduta del NC8.
Contusioni alle mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

» Verificare prima del montaggio se le superfici di bloccaggio sono pulite e se hanno dislivel-
li.

7.1 Montaggio su banchi macchina tradizionali

1 2 3
| I | [ | ‘
= ©
©
iS
©
E[i ]
[ [
Fig. 15: Montaggio su un banco macchina
1 Staffa di serraggio 3 Banco macchina con scanalature a T

2 Tassello scorrevole di accoppiamento
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7.2 Montaggio su una piastra modulare con staffe di serraggio

Installazione sul banco macchina | 7

1 2
@QQ@Q‘O

O O O

Fig. 16: Montaggio su piastra modulare

1 Staffa di serraggio

NC8 Series

O

O O

C

2 Piastra modulare
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1.3 Sistemi di serraggio al punto zero

| sistemi NC8 - 90 e NC8 - 125 M possono essere montati in base al sistema di serrag-
l gio al punto zero. | rispettivi perni di bloccaggio non sono compresi nella fornitura.

1. Svitare i due tappi a vite (1) fuori dalle aperture.
2. Montare i perni di bloccaggio (2) con le rispettive viti.

= | tappi a vite (1) devono essere riavvitati non appena i perni di bloccaggio sono smon-
tati.

132 /410 NC8 Series
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7.4 Montaggio su una mensola (solo NC8 — 125 M)

Fig. 17: Mensola per NC8 - 125 M
1 Staffe di serraggio esterne

Montaggio su una mensola alta 100 mm con staffe di serraggio esterne (1).

1.5 Trasmissione ortogonale

In opzione & possibile montare una trasmissione ortogonale. L'operatore con cio pud comandare
il sistema NC8 in una posizione ergonomica.

Fig. 18: Trasmissione ortogonale
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7.6 Prolunga larghezza di serraggio

8.1

8.11

Se necessario, e possibile montare una prolunga per larghezza di serraggio per bloccare pezzi
pit grandi (Solo per sistema NC8 125 M, 125 L, 160 e 200).

Fig. 19: Prolunga larghezza di serraggio
Bloccaggio

Diversi tipi di bloccaggio
Ulteriori informazioni sui tipi di bloccaggio: www.allmatic.de alla voce «Prodotti».

Bloccaggio tradizionale di pezzi

Fig. 20: Ganasce di serraggio per bloccaggio tradizionale

Al bloccaggio tradizionale vengono serrati pezzi ovvero materiali paralleli, prelavorati o pezzi
piatti.

134 /410 NC8 Series
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8.2 Campi di applicazione

. [l sistema NC8 viene fornito con ganasce di serraggio ed & adatto per il bloccaggio tra-
l dizionale. Altre ganasce di serraggio sono disponibili nel nostro ampio assortimento.

8.3 Informazioni sulle ganasce

AVVISO

Lunghezza vite shagliata e coppia di serraggio troppo alta.
Danneggiamenti del mandrino e rotture/crepe del filetto.

» Non superare la coppia di serraggio raccomandata.
» Utilizzare solo viti adatte.

| fori con filetto non necessari vanno assolutamente chiusi con tappi a vite.
8.4 Bloccaggio del pezzo
8.4.1 Tra le superfici

Fig. 21: Bloccaggio tra le superfici

Per il bloccaggio tra le superfici non avviene nessun spostamento di materiale, cioé la forza di
serraggio viene generata velocemente.
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8.4.2 Bloccaggio corretto

| .

Fig. 22: Posizionamento asse del pezzo

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato shagliato

Pezzo bloccato eccentrico.

Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.
» Bloccare al centro il pezzo.

| .

Fig. 23: Posizionamento asse del pezzo

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato shagliato

Pezzo bloccato spigolato.
Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.

» Bloccare il pezzo solo se appoggiato in piano.
» Bloccare solo pezzi con grandezza adatta.
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Bloccaggio | 8

T e R

Fig. 24: Serraggio a bassa trazione

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato shagliato

Pezzo bloccato shagliato.

Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.
» Bloccare il pezzo solo se appoggiato in piano.
» Bloccare solo pezzi con grandezza adatta.

NC8 Series
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8.4.3 Arresto pezzo

Fig. 26: Arresto pezzo 692 128 5650 144

L'arresto del pezzo puo essere montato con vite al punto previsto. Con il distanziatore (2) viene
variata la distanza dell'arresto. Con I'arresto pezzo & possibile ripetere la stessa posizione di
serraggio. Il dado (1) serve come sicurezza di trasporto.

Numero articolo

692 168 5670 042 Arresto meccanico del pezzo con distanziatore
692 128 5650 144 Arresto meccanico del pezzo
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Uso |9

9 Uso

>

AVVERTENZA
Caduta del NC8.

Contusioni alle mani e piedi.
» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

>

AVVERTENZA

Bloccaggio di pezzi non idonei.
Lesioni a causa di piegatura, scoppio o il saltare via dei pezzi.

» Non bloccare pezzi temprati.

» Molare contorni di pezzi a taglio con zone dure con mola flex.

O H=

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Indossare occhiali di protezione!

NC8 Series

139/410
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ALLMATIC

9.1 Regolatore preliminare della forza di serraggio

I'livelli della forza di serraggio sono pre-impostabili in 4 e/o in 11 livelli. La forza di serraggio
massima impostata puo essere raggiunta con massimo due giri.

1. Tirare fuori il regolatore preliminare della forza di serraggio.

2. Girare il regolatore preliminare della forza di serraggio al valore desiderato. La marcatura
deve indicare alla cifra corrispondente.

= |l regolatore preliminare della forza di serraggio puo essere ruotato in senso orario e

in senso antiorario, ma non oltre il punto zero.

3. Spingere indietro il regolatore preliminare della forza di serraggio.

NC8 - 90

Livello 1 = 3,5 kN
Livello 2 — 6,0 kN
Livello 3—8,0 kN

Livello 4 - 10,5 kN

Livello
0

1
2
3
4

NC8 — 125 M/L
0 kN

10 kN

20 kN

30 kN

40 kN

Livello 5—13,0 kN
Livello 6 — 15,5 kN
Livello 7 —18,0 kN
Livello 8 — 20,5 kN

NC8 — 160/200
0 kN

15 kN

30 kN

45 kN

60 kN

Livello 9 — 23,0 kN
Livello 10 — 25,5 kN
Livello 11 — 28,0 kN

NC8 — 200 Heavy - Duty
0 kN

20 kN

40 kN

60 kN

80 kN

140 /410
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9.2 Bloccaggio e shloccaggio pezzi
Bloccaggio pezzi

AVVISO

Evitare tensioni interne.
Danneggiamento del NC8.
» Serrare i pezzi solo dall’esterno.

Se possibile, lavorare i pezzi bloccati contro la ganascia fissa.

D> Livello della forza di serraggio preimpostata.

> Manovella infilata.

1. Muovere verso il pezzo la ganascia mobile con rotazione destrorsa dell’azionatore.
= |l giunto si disinnesta non appena entrambe e ganasce sono accoppiate.

2. Continuare a girare finché I'arresto & raggiunto.

= |l pezzo e bloccato con la forza impostata.
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Shloccaggio pezzi

1. Ruotare a sinistra la manovella finché il giunto si innesta.
= La forza di serraggio viene scaricata e la ganascia mobile si muove.
2. Continuare a ruotare finché il pezzo e appoggiato allentato.

= |l pezzo puo essere prelevato.

9.3 Montaggio ganasce

Procedura generale

1. Svitare i tappi filettati dalle corrispondenti posizioni e conservarli in posto sicuro.

2. Inserire le ganasce nella scanalature del sistema NC8.

142 / 410 NC8 Series
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4. Impostare la forza di serraggio al livello massimo (livello 4, per il sistema NC 90 livello 11).
5. Avanzare le ganasce finché appoggiano leggermente. Allineare con un martello di gomma.

6. Serrare completamente il sistema NC8.

7. Serrare completamente tutte le viti.

NC8 - 90 NC8 — 125 M/L NC8 - 160/200/Heavy - Duty
Coppia di serraggio 50 Nm 75 Nm 120 Nm
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10 Pulitura

ATTENZIONE

Trucioli e emulsione refrigerante che volano via.

Lesioni degli occhi.

» Alla pulizia con aria compressa indossare occhiali di protezione.

Indossare occhiali di protezione!

Per pulire il NC8 utilizzare una scopa, un aspiratore per trucioli o un gancio per trucioli.

Dopo averlo utilizzato a lungo, raccomandiamo di scomporre il sistema NC8 nelle sue parti, di
pulirlo a fondo e di oliarlo.

Fig. 27: Smontaggio

1. Rimuovere il limitatore della corsa di traslazione (1, 2).

2. Allentare le viti del mandrino (4) e svitare il mandrino (6).
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3. Spingere la madrevite (5) fuori dal corpo base (3).

4. Pulire a fondo i singoli elementi del sistema NC8 e oliarli.

Eliminazione guasti | 11

5. Per I'assemblaggio, serrare le viti del mandrino (4) secondo la tabella.

NC8 - 90
50 Nm

Coppia di serraggio

l minuteria.

11 Eliminazione guasti

Guasto

Mandrino o madrevite scorro-
no pesantemente.

La forza di serraggio non viene
generata.

[I'mandrino non si lascia pil
ruotare.

NC8 Series

NC8 - 125 M/L
60 Nm

Causa

Filetto mandrino e/o superfici
scorrevoli sporchi di trucioli e/
0 COrrosi.

La larghezza di serraggio mini-
ma e stata raggiunta.

Pezzo bloccato troppo eccen-
trico a lato.

[l giunto si disinnesta anticipa-
tamente.

Moltiplicatore di forza difetto-
S0.

Allentata la forza di serraggio,
il giunto non si & innestato in
modo percettibile.

Ganascia mobile fissata con
viti troppo lunghe.

NC8 — 160/200/Heavy - Duty
80 Nm

Allo smontaggio dei singoli elementi, lavorare accuratamente e fare attenzione alla

Rimedio/eliminazione

Smontare il sistema NC8 nelle
sue parti, pulirlo e oliarlo.

Utilizzare altre ganasce.

Bloccare al centro il pezzo.

Verificare la scorrevolezza del
mandrino e della madrevite,
eventualmente eliminare la
corrosione.

Se il meccanismo di accoppia-
mento & usurato, contattare il
servizio di assistenza
ALLMATIC.

Contattare il servizio di assi-
stenza ALLMATIC.

Fare innestare di nuovo il man-
drino ruotando a sinistra.

Montare nuovi raschiatori di
gomma.

Utilizzare viti con lunghezza
adatta

145/ 410
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-—

2

Guasto Causa Rimedio/eliminazione

La forza di serraggio non pud  Moltiplicatore di forza difetto- Svitare la piastra premente
essere allentata. S0. dalla parte inferiore.
Manutenzione

Utilizzare solo ricambi originali. Installare altri ricambi che quelli originali solo in concordanza
con ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

La manutenzione e la riparazione devono essere eseguiti soltanto da personale specializzato.

>

AVVERTENZA
Caduta del NC8.

Contusioni alle mani e piedi.
» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

O
o

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Indossare occhiali di protezione!
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13 Dichiarazione di incorporazione

Dichiarazione di incorporazione per quasi-macchine, Direttiva CE 2006/42/CE
Con la presente il fabbricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germania

dichiara che la quasi-macchina seguente:

Denominazione del prodotto: Morsa per macchine ALLMATIC-Jakob
Denominazione modello: VERSIONE NC8
Anno di fabbricazione: 2018 e seguenti

corrisponde ai requisiti fondamentali della direttiva macchine (2006/42/CE) seguenti:
art. 51, 13.
La documentazione tecnica ai sensi dell'allegato VII B ¢ stata redatta.

[l fabbricante s'impegna di trasmettere la documentazione speciale della quasi-macchina a se-
guito di una richiesta motivata alle rispettive autorita di vigilanza del mercato in forma elettro-
nica.

La quasi-macchina puo essere messa in funzione solo, quando e stato accertato, che la macchi-
na, nella quale la quasi-macchina deve esse installata, soddisfa le disposizioni della direttiva
macchine (2006/42/CE).

Responsabile della documentazione:

Signor Bernhard Résch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germania

Unterthingau, 01/05/2018
Signor Bernhard Résch
amministratore delegato
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1 Introduccion

Estimado cliente:

Le damos las gracias por la confianza depositada en nuestros productos de calidad y por la ad-
quisicion realizada.

Le rogamos que tenga en cuenta las observaciones en estas instrucciones de servicio, pues:
jLa seguridad y la precision dependen también de usted!

2 Informacion para el usuario E

2.1 Importancia de las instrucciones de servicio originales

Estas instrucciones de servicio forman parte del producto y contienen informacién importante
para el montaje seguro y adecuado, la puesta en marcha, el servicio, el mantenimiento y para
la localizacién sencilla de averias.

Los sistemas de sujecién NC8 se han construido de acuerdo con la técnica actual y son seguros
en su funcionamiento.

No obstante, pueden derivar peligros de los sistemas NC8, en caso de que
— estas instrucciones de servicio no sean consideradas;
— los sistemas de sujecién NC8 no se monten por parte de personal de manejo instruido;
— los sistemas de sujecién NC8 no se utilicen segtn las disposiciones o bien se utilicen de
modo inadecuado.

2.2 Seialesy simbolos utilizados

221 Representacion de indicaciones de seguridad

PELIGRO

Un pictograma en combinacién con la palabra «PELIGRO» avisa de un PELIGRO inmi-
nente para la salud y vida de personas.

La falta de respeto de estas observaciones de seguridad puede conllevar lesiones gra-
visimas, también con resultado mortal.

» Por eso se deberan respetar las medidas descritas a fin de evitar estos peligros.
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ADVERTENCIA

Un pictograma en combinacion con la palabra «<ADVERTENCIA» avisa de una situacién
posiblemente peligrosa para la salud y vida de personas.

La falta de respeto de estas observaciones de seguridad puede conllevar lesiones gra-
visimas, también con resultado mortal.

» Por eso se deberan respetar las medidas descritas a fin de evitar estos peligros.

@ b P

2.2.2 Representacion de indicaciones

ATENCION

Un pictograma en combinacién con la palabra «ATENCION» avisa de una situacion po-
siblemente peligrosa para la salud de personas o dafios materiales y medioambienta-
les.

La falta de respeto de estas observaciones de seguridad puede conllevar lesiones o
dafios materiales y medioambientales.

» Por eso se deberan respetar las medidas descritas a fin de evitar estos peligros.

AVISO

Indica una situacién posiblemente peligrosa, que puede conllevar dafios materiales si
no se evita.

» Relacion de todas las medidas que se han de adoptar para evitar consecuencias.

INFO

Informacién importante.
Para la identificacion de observaciones importantes, informacién adicional y consejos.

Tener en cuenta la documentacion suplementaria

@ Una remision a una documentacion suplementaria, fuera de las instrucciones de servicio pre-
sentes, se marca con este simbolo.

152 /410
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2.2.3 ldentificacion del texto

A fin de mejorar la legibilidad y la comprensibilidad del texto se han adoptado las siguientes
convenciones:

Remisiones cruzadas
|[dentificacién del texto [+ 153]
Instrucciones de intervencion

> Requisito
1. Etapa de actuacion 1

= Resultado intermedio
2. Etapa de actuacién 2

= Resultado
Enumeraciones
a) Primer elemento de enumeracion
b) Segundo elemento de enumeracion
— Elemento de enumeracién
Elementos de mando
Los elementos de mando se escriben con mayusculas.
Ejemplo: PARADA DE EMERGENCIA
Los botones se escriben entre comillas.
Ejemplo: Tecla «Expulsar herramienta»

2.24 Simbolo de aviso y prescripcion

..f jAviso de un lugar peligroso!

jAdvertencia de peligro de lesiones en la mano!

..S jAdvertencia de peligro de atrapamiento!

NC8 Series 153 /410
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24

iPonerse gafas protectoras!

jUtilice calzado de seguridad!

jPonerse zapatos de seguridad!

Informacion sobre el fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Teléfono: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garantia y responsabilidad

Todos los datos e indicaciones en estas instrucciones de servicio se efectlian considerando
nuestra experiencia anterior y conocimientos segln nuestro mejor saber. La informacién y los
datos técnicos, descritos en estas instrucciones de servicio, corresponden a la fecha del
01.05.2018. Nuestros productos se perfeccionan continuamente. Nos reservamos el derecho de
realizar modificaciones y mejoras que consideremos necesarias. No obstante, a los productos
suministrados con anterioridad no se extiende obligacion alguna a este respeto. Por este moti-
vo, no se pueden derivar demandas resultantes de los datos y descripciones de estas instruc-
ciones de servicio. Estas instrucciones de servicio deberan guardarse siempre al alcance de la
mano, cerca del sistema de sujecion.
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3.2

Derecho de autor

Los contenidos publicados en estas instrucciones de servicio estan sujetos al derecho aleman
de autor. Las instrucciones de servicio se han concebido Unicamente para el propietario y los
usuarios de los sistemas de sujecion NC8.

Todo tipo de reproduccion y transmision a terceros requiere la autorizacion previa de ALLMA-
TIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Toda falta de observacién del derecho de autor puede tener consecuencias juridico-penales.
Seguridad

Campo de aplicacion

El sistema de sujecion de la serie NC8 se instala en recintos cerrados. La base para el montaje
tiene ser plano y estar limpio y cumplir con los requisitos correspondientes.

El funcionamiento sélo esta permitido bajo las condiciones ambientales siguientes:

— Temperatura ambiental en el lugar de la instalacién: +10 a +40 °C.

Utilizacion segiin lo estipulado
El sistema de sujecion de la serie NC8 sdlo se puede utilizar para sujetar piezas.
Las siguientes actividades estan previstas en el y con el sistema de sujecion por parte del fa-
bricante:
— Servicio del sistema de sujecién y mantenimiento / conservacion.
— Vigilancia de las funciones del sistema de sujecion por el operador o usuario.
— Limpieza del sistema de sujecion por el operador o usuario.

— Realizacion de controles visuales regulares por parte del operador o usuario para constatar
la posible presencia de dafios.

— Realizacion de trabajos de mantenimiento y conservacion por parte del personal de conser-
vacion.

— Eliminacién de averias y fallos por parte del personal de conservacion.

Todas las funciones del usuario en el area del sistema de sujecion se deben realizar por parte
de un personal cualificado y suficientemente formado. Debido al peligro potencial, el propieta-
rio deberd segurar que el personal formado también haya comprendido los riesgos causados du-
rante el manejo del sistema de sujecion, y que actle consciente de su responsabilidad.

La seguridad y la calidad del sistema de sujecién se garantizan (nicamente empleando bocas
de la compafiia ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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3.5

3.6

Mal uso razonablemente previsible
Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como mal uso:
— El funcionamiento sin vigilancia ni control adecuados.
— El funcionamiento con mantenimiento insuficiente.
— La utilizacién de piezas no originales como piezas de recambio.
Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como uso indebido:
— El funcionamiento fuera de los pardmetros de servicio definidos.
— El funcionamiento con modificaciones no autorizadas por el fabricante.

— El funcionamiento con instalaciones de seguridad defectuosas, desactivadas o modifica-
das.

Peligros en el tratamiento

En caso de una fuerza de sujecién demasiado pequefia se corre el peligro de que la pieza se
suelte.

Las piezas eldsticas forman tan sélo una fuerza de sujecién reducida y son un peligro para per-
sonas y entorno.

Indicaciones sobre el personal

Las personas que trabajan en el NC8 tienen que haber leido las instrucciones de servicio antes
de comenzar el trabajo.

Todas las normativas sobre la prevencion de accidentes especificas de la maquina se deberan
observar.

Se deberd prescindir de realizar todo tipo de trabajo que pudiera mermar la seguridad.

Unicamente personal experto podra realizar las reparaciones en el husillo transmisor de fuerza.
En caso necesario, se deberdn utilizar inicamente componentes autorizados por el fabricante.

Indicaciones sobre piezas-accesorios
Para todas las piezas-accesorios se aplican las mismas normativas, como para la serie NC8.
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4 Transporte y almacenamiento
El sistema de sujecion de la serie NC8 sélo se puede almacenar en un entorno seco.
Aseglrese de que el medio refrigerante tiene propiedades preventivas de la corrosion.

ADVERTENCIA
Caida del NC8.

Aplastamientos en manos y pies.

>

» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

La serie NC8 - 90 se suministra sin chapas de apoyo. Debido a su liviano peso, es posi-
ble transportar a mano la NC8 - 90.

me @
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5 Datos técnicos

5.1 Vista general

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Anchura de boca en 90 125 125 160 200 200
[mm]
Escalones 1 4 4 4 4 4
Fuerza min. de suje- 28 40 40 60 60 80
cién escalén max. en
[kN]
Peso en [kg] 15 35 43 56 60 85
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5.2 Dimensiones

ALLMATIC

La serie NC8-90 y la serieNC8 - 125 M se pueden montar por medio del sistema de

l punto cero.

521 NC8-90

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90

www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH -« Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

Fig. 1: Placa identificadora
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Fig. 2: Dimensiones NC8 - 90
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522 NC8-125M

A“.M'-“'l
Spannsysteme.d

Typ: NC8- 125 M www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
Fig. 3: Placa identificadora
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Fig. 4: Dimensiones NC8 — 125 M
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523 NC8-125L

JILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 5: Placa identificadora
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Fig. 6: Dimensiones NC8 — 125 L
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524 NC8-160

JlUMATICS
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 + D-87647 Unterthingau
Fig. 7: Placa identificadora
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Fig. 8: Dimensiones NC8 - 160
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525 NC8-200

JILMATICS

Spannsysteme Vg

Myp: NC8 - 200 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
Fig. 9: Placa identificadora
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Fig. 10: Dimensiones NC8 - 200
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52.6 NC8 - 200 Heavy - Duty

AILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 11: Placa identificadora
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Fig. 12: Dimensiones NC8 - 200 Heavy-Duty
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6 Descripcion

Fig. 13: Descripcidn del producto

1 Ranuras precisas para la fijacion del 6 Apertura de salida para refrigerante y
surtido de la boca de sujecion virutas

2 Via de conduccion templada por induc- 7  Rosca M8 para tope de pieza a trabajar
cién y rectificada
Conduccién de la tuerca del husillo 8 Posicionamiento de las ranuras

4 Tuerca del husillo 9  Husillo

Ajuste previo de la fuerza de sujecion
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Funcion

Fig. 14: Seccion ALLMATIC NC8 - 125M

Girando a la derecha el accionamiento (2) con una manivela se mueve la tuerca del husillo (1)
con la boca mavil en sentido de sujecion. Los rascadores (4) impiden la penetracion de suciedad
en la rosca del husillo. Con el ajuste previo de la fuerza de sujecién (3) se ajusta la fuerza de
sujecién maxima con la que se va a sujetar la pieza. Después de colocar la boca mévil en la pie-
za se forma la fuerza de sujecidn. La fuerza de sujecion se incrementa por medio del multiplifi-
cador de presidn (5) hasta llegar al valor ajustado.

. La fuerza de sujecion ajustada se ha alcanzado cuando el accionamiento gira en el to-
NOTA

la tension interior.

Dafio del NC8.
» Sujetar las piezas Gnicamente desde el exterior.
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ALLMATIC

7 Instalacion sobre la mesa de maquina

ADVERTENCIA

Caida del NC8.
Aplastamientos en manos y pies.

» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

jUtilice calzado de seguridad!

jPonerse zapatos de seguridad!

» Comprobar las superficies de sujecién antes del montaje para constatar si estan limpias y si

hay desigualdades.

7.1 Montaje sobre mesas de maquina convencionales

1 2 3
| I | [ | ‘
= 7 ©
©
S
©
=
[T L
Fig. 15: Montaje sobre una mesa de méquina
1 Brida 3 Tuercaen T mesa de la maquina

2 Taco guiado de ajuste

168 / 410
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7.2 Montaje sobre una placa de trama con bridas

1 2
QQQ@QQ@O‘O
=N
ﬁI FEIC
- © o|0
=

O C>()€B O C>€3<D O

Fig. 16: Montaje sobre una placa de trama

1 Brida 2 Placa de trama

NC8 Series 169 /410
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1.3 Sistema de punto cero

La serie NC8 -90 y la serie NC8 - 125 M se pueden montar por medio del sistema de
l punto cero. Los pernos de sujecion no estan incluidos en el volumen de entrega.

1. Ambos tapones roscados (1) deberén girarse para sacarlos de los orificios.
2. Montar los pernos de sujecion (2) con los tornillos respectivos.

= Los tapones roscados (1) tienen que enroscarse de nuevo en cuanto se desmonten los
pernos de sujecion.

170 / 410 NC8 Series
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7.4 Montaje sobre una consola (s6lo NC8 - 125 M)

Fig. 17: Consola para NC8 - 125 M
1 Bridas externas

Montaje sobre una consola de 100 mm de altura con bridas externas (1).

1.5 Transmision angular

Como opcidn se puede montar una transmisién angular. El usuario pueden manejar la serie NC8
asi de una manera mas ergonémica.

Fig. 18: Transmision angular

NC8 Series 171/ 410
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7.6 Prolongacion de la envergadura de sujecion

8.1

8.11

Si fuera necesario, se puede montar una prolongacion de la envergadura de sujecién para suje-
tar piezas més grandes (sdlo para NC8 125 M, 125 L, 160 y 200).

Fig. 19: Prolongacion de la envergadura de sujecion
Sujetar

Diversos tipos de sujecion
Mas informacién sobre los tipos de sujecion: www.allmatic.de en «productos».

Sujecion convencional de piezas

Fig. 20: Bocas de sujecion para sujecion convencional

Para la sujecién convencional se sujetan piezas o materiales paralelos, premecanizados o pla-
nos.

172 / 410 NC8 Series
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8.2 Campos de aplicacion

. La serie NC8 se suministra con bocas de sujecidn, concebidas para la sujecién conven-
l cional. Nuestro programa de produccién incluye también otras bocas de sujecion.

8.3 Informacion sobre las bocas

NOTA E

Longitud de tornillos incorrecta para un momento de apriete demasia-
do alto.

Dafios del husillo y roturas de la rosca.

» No superar el momento de apriete recomendado.
» Utilizar sélo tornillos adecuados.

Las rocas que no se necesitan se deberan cerrar con tapones roscados.
8.4 Fijar la pieza

8.4.1 Entre superficies

Fig. 21: Fijacién entre superficies
En caso de fijacién entre superficies, no hay movimiento de material, es decir, la fuerza de su-
jecion se forma extremadamente répida.

NC8 Series 173 /410
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8.4.2 Fijar correctamente

| .

Fig. 22: Posicién eje de pieza

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

Pieza se ha sujetado descentrada.

Peligro de dafios en las bocas y en la pieza a trabajar.
» Sujetar pieza trabajar centrada.

| .

Fig. 23: Posicionamiento del eje de la pieza

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

Pieza sujeta ladeada.
Peligro de dafios en las bocas y en la pieza.

» Sujetar la pieza sélo en la superficie.
» Sujetar sélo piezas con el tamafio adecuado.

174 / 410 NC8 Series
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T e R

Fig. 24: Tension por traccion hacia abajo

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

Pieza sujeta incorrectamente.

Peligro de dafios en las bocas y en la pieza.
» Sujetar la pieza sélo en la superficie.
» Sujetar s6lo piezas con el tamafio adecuado.

NC8 Series 175/ 410
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8.4.3 Tope de pieza

Fig. 26: Tope de pieza 692 128 5650 144

El tope de la pieza puede montarse por tornillo en los lugares previstos para este fin. Con la
pieza distanciadora (2) varia la distancia del tope. Con el tope de pieza se puede repetir la mis-
ma posicion de sujecién. La tuerca (1) sirve de seguro de transporte.

Namero de articulo

692 168 5670 042 Tope de pieza mecanico con distancia
692 128 5650 144 Tope de pieza mecanico
176 / 410

NC8 Series



ALLMATIC Manejo | 9

9 Manejo

ADVERTENCIA
Caida del NC8.

Aplastamientos en manos y pies.

>

» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

ADVERTENCIA

Sujecion de piezas inadecuadas.

>

Lesiones por flexidn, reventdn o expulsién de piezas.
» No sujetar piezas templadas.

> Rectificar los contornos de corte con gas con endurecimiento con la tronzadora
por abrasion.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

G

iPonerse gafas protectoras!

NC8 Series 177 / 410
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9.1 Ajuste previo de la fuerza de sujecion

Escalones de fuerza de sujecion se pueden ajustar previamente en 4 u 11 escalones. Con como
méximo dos vueltas se puede alcanzar la fuerza de sujecién maxima ajustada.

1. Extraer el ajuste previo de la fuerza de sujecién.

2. Girar el ajuste previo de la fuerza de sujecién al valor deseado. La marcacién tiene que
mostrar el nimero correspondiente.

= El ajuste previo de la fuerza de sujecidn se puede girar en el sentido de las agujas del
reloj o bien en sentido contrario, pero no por el punto cero.

3. Empujar hacia atréas el ajuste previo de la fuerza de sujecion.

NC8 - 90

Escalon 1 -
Escaldn 2 -
Escalon 3 -
Escaldon 4 -

Escalon
0

1
2
3
4

3.5kN
6.0 kN
8,0 kN
10,5 kN

NC8 — 125 M/L

0 kN

10 kN
20 kN
30 kN
40 kN

Escalén 5 - 13,0 kN
Escalén 6 - 15,5 kN
Escalén 7 - 18,0 kN
Escaldn 8 - 20,5 kN

NC8 — 160/200
0 kN

15 kN

30 kN

45 kN

60 kN

Escalén 9 - 23,0 kN
Escalon 10 - 25,5 kN
Escalén 11 - 28,0 kN

NC8 — 200 Heavy - Duty

0 kN

20 kN
40 kN
60 kN
80 kN

178 /410
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9.2 Sujetary desbloquear las piezas
Sujetar las piezas

NOTA

Evitar la tension interior.

Dafio del NC8.
» Sujetar las piezas Unicamente desde el exterior.

Las piezas sujetas se deberan mecanizar contra la boca fija a ser posible.

> Escalén de la fuerza de sujecion ajustado previamente.

> Manivela encajada.

1. Mover la boca mévil girando hacia la derecha el accionamiento hacia la pieza.
= En cuanto ambas bocas estén en contacto, se desenclava el acoplamiento.

2. Seguir girando, hasta haber alcanzado el tope.

= La pieza esté sujeta con la fuerza ajustada.
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Desbloquear la pieza

1. Girar hacia la izquierda hasta que enclave el acoplamiento.
= La fuerza de sujecién se reduce y la boca mévil se mueve.
2. Sequir girando hasta que la pieza esté puesta suelta sobre la superficie.

= La pieza se puede retirar.

9.3 Montaje de las bocas

Modo de proceder fundamental

1. Desenroscar el tapdn roscado en la posicién correspondiente y guardar de modo seguro.

2. Colocar las bocas en las ranuras en el NC8.
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4. Ajustar la fuerza de sujecion al maximo escalén (escalén 4, para NC 90 escalén 11).

5. Desplegar las bocas hasta que se apoyen ligeramente. Alinear con un martillo de goma.

6. Sujetar el NC8 por completo.

7. Apretar por completo todos los tornillos.

NC8 - 90 NC8 — 125 M/L
Momento de apriete 50 Nm 75 Nm

NC8 — 160/200/Heavy - Duty

120 Nm

NC8 Series

181/410
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10 Limpieza

CUIDADO

Virutas arremolinadas y emulsion refrigerante (taladrina).

Lesiones de los ojos.

» Ponerse gafas protectoras al limpiar con aire comprimido.

iPonerse gafas protectoras!

Para limpiar el NC8, utilizar escoba, aspirador de virutas o gancho de virutas.
Después de un uso prolongado, recomendamos despiezar el NC8, limpiarlo a fondo y aceitarlo.

Fig. 27: Desmontaje

1. Retirar el limitador del recorrido de desplazamiento (1, 2).
2. Aflojar los tornillos del husillo (4) y desenroscar el husillo (6).

3. Empujar la tuerca del husillo (5) para sacarla del cuerpo base (3).
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4. Limpiar las diversas piezas de NC8 a fondo y aceitar.

5. Al montar, apretar los tornillos del husillo (4) segln tabla.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 — 160/200/Heavy - Duty
Momento de apriete 50 Nm 60 Nm 80 Nm
. Al realizar el despiece se deberé trabajar con cuidado y prestar atencion a las piezas

l pequefas.

11 Eliminacion de averias

Fallo

Husillo o tuerca de husillo tie-
nen una marcha dificil.

No se forma la fuerza de suje-
cion.

NC8 Series

Causa Eliminacion

Rosca de husillo o superficies Despiezar, limpiar y aceitar
de deslizamiento ensuciadas o NC8.
corroidas por virutas.

Se ha alcanzado el minimo de  Utilizar otras bocas.
la envergadura.

Pieza se ha sujetado lateral- ~ Sujetar pieza centrada.
mente demasiado descentra-
da.

Acoplamiento se desenclava  Comprobar la marcha suave

demasiado pronto. del husillo y de la tuerca del
husillo, dado el caso, eliminar
la corrosion.

En caso de mecanica de aco-
plamiento desgastada, poner-
se en contacto con el servicio
técnico de asistencia al clien-

te ALLMATIC.
Amplificador de la fuerza ave- Ponerse en contacto con el
riado. servicio técnico de asistencia

al cliente ALLMATIC.

Después de soltar la fuerza de Volver a enclavar el husillo gi-
sujecion, el acoplamiento no  rando hacia la izquierda.
se vuelve a enclavar percepti-

Montar rascadores de goma
blemente.

nuevos.
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Fallo Causa Eliminacion

Husillo no se puede seguir gi- Boca mévil fijada con tornillos Utilizar tornillos con longitud
rando. demasiado largos. adecuada

No se puede aflojar la fuerza  Amplificador de la fuerza ave- Destornillar |a placa de pre-
de sujecion. riado. sién de la pieza inferior.

—-—

2 Mantenimiento

Como piezas de recambio s6lo estd permitido utilizar piezas originales. Piezas de recambio
diferentes a las piezas originales s6lo se pueden incorporar tras acuerdo con ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.

Unicamente personal especializado podra realizar el mantenimiento y la reparacidn.

ADVERTENCIA
Caida del NC8.

Aplastamientos en manos y pies.

>

» Utilizar s6lo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

jUtilice calzado de seguridad!

jPonerse zapatos de seguridad!

O
o

jPonerse gafas protectoras!
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13 Declaracion de montaje

Declaracion de montaje para maquinas incompletas segun directiva CE
2006/42/CE
Con el presente documento declara el fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

que la méaquina incompleta siguiente:

Designacion del producto: Tornillo de banco portapieza ALLMATIC-Jakob
Designacion del tipo: VERSION NC8

Afo de construccion: 2018 y siguientes

corresponde a los requisitos fundamentales siguientes de las directiva de maquinaria (2006/42/
CE):

Art. 511, 13.

La documentacién técnica se ha elaborado segtn suplemento VII B.

El fabricante se compromete a transmitir, a peticion, de modo electrénico los documentos espe-
cificos sobre la maquina incompleta a las autoridades nacionales.

La méquina incompleta no podréd ponerse en marcha hasta que se haya constatado que la méa-
quina, en la que se ha de integrar la maquina incompleta, corresponde a las disposiciones de la
directiva sobre maquinaria (2006/42/CE).

Responsable de la documentacion:

Sefior Bernhard Rdsch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

Unterthingau, 01.05.2018
Sefior Bernhard Rosch
Gerente
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1 Prefacio

Estimado cliente,

E com enorme satisfacdo que verificamos a confianca que deposita nos nossos produtos de
qualidade e queremos agradecer pela sua aquisigao.

Observe as indicagdes neste manual de instrugdes, pois:
A seguranca e precisdo tamhém dependem de si!

2 Informacoes do utilizador

2.1 Relevancia do manual de instrucdes original

Este manual de instrucdes é parte constituinte do produto e contém informacdes importantes
relativas a montagem, colocacdo em funcionamento, operagdo e manutencgao seguras e
devidas, e a localizacdo de falhas simples.

Os sistemas de fixacdo NC8 sdo construidos de acordo com a mais recente tecnologia e de
funcionamento fidvel.

Ainda assim, os sistemas de fixagdo NC8 sdo potencialmente perigosos se
— este manual de instrugdes ndo for respeitado;

— os sistemas de fixacdo NC8 forem instalados por operadores que ndo tenham sido
devidamente instruidos;

— os sistemas de fixacdo NC8 forem operados sem considerar as respetivas indicagdes ou de
forma indevida.

2.2 Sinais e simbolos utilizados

2.2.1 llustracdo das indicacdes de seguranca

PERIGO

Um pictograma acompanhado da palavra «PERIGO» avisa de um PERIGO iminente para
a salde e a vida de pessoas.
A inobservancia destas indicacdes de seguranca leva a ferimentos graves ou fatais.

» Observar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.

NC8 Series 189 /410
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ATENCAO

Um pictograma acompanhado da palavra «<ATENCAO» avisa de uma situagéo
potencialmente perigosa para a salde e a vida de pessoas.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos graves ou
fatais.

» Observar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.

CUIDADO

Um pictograma acompanhado da palavra «CUIDADO» avisa de uma situagdo
potencialmente perigosa para a salde e a vida de pessoas ou passivel de causar
danos materiais e ambientais.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos ou a danos
materiais e ambientais.

» QObservar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.

AVISO

Adverte para uma situagdo eventualmente perigosa, que pode dar origem a danos
materiais se ndo for evitada.

@ b P

» Listagem de todas as medidas a tomar para evitar as consequéncias.

@  INFORMACGES

l Informagdes importantes.

Para a identificacdo de indicag@es importantes, informagdes adicionais e sugestoes.

2.2.2 llustracao das indicacoes
Observar a documentacdo complementar

Este simbolo representa uma referéncia a documentagdo complementar externa a este manual
de instrugdes.
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2.2.3 Identificacao de texto
Para melhorar a legibilidade e a compreensibilidade do texto, definiu-se o seguinte:
Referéncias cruzadas
Identificacdo de texto [+ 191]
Instrucdes de procedimento
> Requisito
1. Passo 1
= Resultado intermédio
2. Passo 2
= Resultado
Enumeracdes
a) Primeiro elemento de enumeragdo
b) Segundo elemento de enumeragao
— Elemento de enumeragdo
Elementos de comando
Os elementos de comando sdo escritos com letras maitsculas.
Exemplo: PARAGEM DE EMERGENCIA
Os botdes sdo escritos entre aspas.
Exemplo: Botdo «Ejetar ferramenta»

2.2.4 Sinais de aviso e de obrigacao

/\f Aviso relativamente a local perigoso!
..c Aviso relativamente a perigo de lesdes nas maos!

Aviso relativamente a perigo de esmagamento!
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23

24

Usar 6culos de protegao!

Usar luvas de protecao!

Usar calgado de protegéo!

Informacdes do fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefone: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garantia e responsabilidade legal

Todos os dados e indicagdes contidos neste manual de instrugdes foram elaborados com o
méximo zelo com base na nossa experiéncia e conhecimentos. As informagdes e os dados
técnicos descritos neste manual de instrugdes correspondem a versao de 01/05/2018. Os
nossos produtos sdo constantemente aperfeicoados. Reservamos, portanto, o direito de
implementar todas e quaisquer alteragdes e melhoramentos que considerarmos necessarios.
Porém, isto ndo implica que esta medida abranja produtos fornecidos anteriormente. Por
conseguinte, as indicacdes e descri¢des deste manual de instrugdes ndo permitem reivindicar
direitos. Este manual de instrucdes tem de ser guardado nas proximidades do sistema de
fixagdo, de forma a estar sempre a méao.
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2.5 Direitos de autor

Os conteldos publicados neste manual de instrucdes estdo sujeitos a legislacdo alema sobre
direitos de autor. O manual de instrugdes destina-se exclusivamente ao operador € aos
utilizadores dos sistemas de fixagdo NC8.

Todo o tipo de reproducao e redistribuicao a terceiros requer a autorizacdo prévia da
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

0 incumprimento da legislacdo sobre direitos de autor pode acarretar repercussdes legais.
3 Seguranca

3.1 Area de aplicacdo

0 sistema de fixagdo da série NC8 é montado em salas fechadas. O piso para a montagem tem PT
de ser plano e limpo e cumprir as respetivas exigéncias.

A operacdo é permitida sob as seguintes condigBes ambientais:

— Temperatura ambiente no local de instalagdo: +10 a +40 °C.

3.2 Utilizagao correta
0 sistema de fixagdo da série NC8 s¢ pode ser utilizado para fixar pegas de trabalho.
0 fabricante prevé a realizagdo das seguintes agdes no e com o sistema de fixacgao:
— Operacdo do sistema de fixacdo e manutengdo/conservagao.
— Monitorizagdo das funcdes do sistema de fixacdo por parte do operador.
— Limpeza do sistema de fixacdo por parte do operador.
— Realizacdo de inspecdes visuais regulares relativas a danos por parte do operador.

— Realizacdo de trabalhos de manuteng@o e conservagdo por parte do pessoal da
manutencao.

— Eliminacdo de falhas por parte do pessoal da manutencao.

Todas as fungdes de utilizador na érea do sistema de fixagdo requerem pessoal devidamente
instruido e qualificado. A entidade exploradora deve assegurar que o pessoal instruido tenha
tomado conhecimento e compreendido os riscos que o manuseamento do sistema de fixacdo
acarreta, e que saiba lidar com eles de forma responsével, devido ao potencial de perigo.

A seguranca e qualidade do sistema de fixacdo s6 ficam asseguradas com mordentes da
empresa ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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33

3.4

35

3.6

Utilizacao imprépria razoavelmente previsivel

As seguintes condicdes de funcionamento sdo classificadas como utilizagao imprépria:
— 0 funcionamento sem monitorizagdo/supervisao adequada.
— 0 funcionamento em situagdo de manutengdo insuficiente.
— A utilizagdo de pegas que ndo sejam originais como pegas de reposicao.

As seguintes condigdes de funcionamento sdo classificadas como utilizagao abusiva:
— 0 funcionamento fora dos parametros de operacao definidos.
— 0 funcionamento com modificacdes ndo autorizadas pelo fabricante.

— 0 funcionamento com dispositivos de seguranga defeituosos, desativados ou modificados.

Perigos no manuseamento

No caso de insuficiéncia da forga de fixagdo, a possibilidade de pegas de trabalho se soltarem
constitui uma fonte de perigo.

Pegas de trabalho eldsticas tém uma forga de fixagdo reduzida e constituem um perigo para as
pessoas e 0 meio ambiente.

Indicacdes para o pessoal

As pessoas que efetuam trabalhos no NC8 tém de ler o manual de instruges antes de
iniciarem os trabalhos.

Todas as diretrizes para prevengdo de acidentes especificas da maquina devem ser
respeitadas.

0 pessoal deve abster-se de adotar qualquer método de trabalho que seja questionével a nivel
de seguranca.

As reparagdes no fuso com transmissdo de forga s6 podem ser realizadas por técnicos
especializados. Em caso de necessidade de substituicdo, utilizar apenas os componentes
autorizados pelo fabricante.

Indicacao relativa as pecas extra
As pecas extra estdo sujeitas as mesmas disposicdes que a série NC8.
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4 Transporte e armazenamento
0 sistema de fixacdo da série NC8 sé deve ser armazenado em ambientes secos.
Assegure-se de que o0 seu agente de refrigeragdo tem caracteristicas que previnam a corrosao.

ATENCAO
Queda do NC8.

Esmagamento das maos e dos pés.

>

» Utilizar apenas mecanismos de elevagdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual. -
PT

Usar luvas de protegéo!

Usar calgado de protegdo!

0 NC8 - 90 ¢ fornecido sem placas de suporte. Devido ao peso reduzido, o NC8 - 90
pode ser transportado manualmente.

me @
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5 Dados técnicos

5.1 Visao geral

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Largura dos 90 125 125 160 200 200
mordentes em [mm]
Niveis 11 4 4 4 4 4
Forca de fixagdo min. 28 40 40 60 60 80
com nivel max. em
[kN]
Peso em [kg] 15 35 43 56 60 85
NC8 Series 197 /410
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5.2 Dimensoes

l ponto zero.

521 NC8-90

ALLMATIC

0 NC8-90 e o NC8 - 125 M podem ser montados por meio do sistema de fixacao de

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90

www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH -« Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

Fig. 1: Placa de caracteristicas
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Fig. 2: Dimensdes NC8 - 90
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522 NC8-125M

Dados técnicos | 5

A“.M'-“'l
Spannsysteme.d

Typ: NC8 - 125 M

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Fig. 3: Placa de caracterfisticas
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523 NC8-125L

JILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 5: Placa de caracteristicas
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Fig. 6: Dimensdes NC8 — 125 L
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524 NC8-160

JlUMATICS
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 + D-87647 Unterthingau
Fig. 7: Placa de caracterfisticas
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525 NC8-200

JILMATICS

Spannsysteme Vg

Myp: NC8 - 200 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
Fig. 9: Placa de caracteristicas
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5.2.6 NC8 - 200 Heavy-Duty

AILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Fig. 11: Placa de caracteristicas
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Fig. 12: Dimensdes NC8 - 200 Heavy-Duty
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ALLMATIC

6 Descricao

Fig. 13: Descri¢do do produto

1

Encaixes precisos para a fixagao do
sortido de mordentes

Calha de guia endurecida por indugéo e
retificada

Guia da porca do fuso
Porca do fuso
Ajuste prévio da forca de fixacdo

Abertura de descarga para liquido de
refrigeragdo e limalhas

Rosca M8 para o encosto da pega de
trabalho

Encaixes para o posicionamento
Fuso

204 /410
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Fungao

Fig. 14: Corte transversal do ALLMATIC NC8 - 125M

Rodando o acionamento (2) para a direita com uma manivela, a porca do fuso (1) movimenta-se
no sentido de aperto juntamente com o mordente mével. Os raspadores (4) impedem a entrada

de sujidade na rosca do fuso. Com o ajuste prévio da forca de fixagdo (3) é ajustada a forga de

fixacdo maxima com a qual é fixada a pega de trabalho. Depois de aplicado o mordente mével a
peca de trabalho, é estabelecida a forga de fixagdo. A forga de fixagdo é aumentada até atingir
o valor ajustado, através de um amplificador de pressao (5).

. A forga de fixagdo ajustada é atingida quando o acionamento é rodado até ao batente.

NOTA

Evitar tensao interna.

Danos no NC8.
» Fixar as pegas de trabalho apenas a partir do exterior.

NC8 Series 205/ 410
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7 Instalacdo na mesa de maquina

ATENCAO

“gg Queda do NC8.
Esmagamento das mdos e dos pés.
» Utilizar apenas mecanismos de elevacdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protegao!

Usar calgado de protecao!

» Verificar as superficies de fixagdo relativamente a sujidade e desnivelamento, antes da
montagem.

7.1 Montagem numa mesa de maquina convencional

1 2 3
‘J_ [ | ‘

©

©

= ©
[ [
Fig. 15: Montagem numa mesa de maquina
1 Mordaga de fixagdo 3 Mesa de maquina com ranhura em T

2 Porca de ajuste para escatel em T

206 /410 NC8 Series
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7.2 Montagem numa placa de posicionamento com mordacas de fixacao

Instalacdo na mesa de maquina | 7

1 2
@QQ@Q‘Q

O O O

O

O O

Fig. 16: Montagem numa placa de posicionamento

1 Mordaca de fixacdo

NC8 Series

C

O O

2 Placa de posicionamento
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1.3 Sistema de fixacao de ponto zero

. O NC8-90 e o NC8 - 125 M podem ser montados por meio do sistema de fixagao de
l ponto zero. Os pinos de fixagdo ndo fazem parte do dmbito de fornecimento.

1. Rodar os dois bujdes (1) até safrem dos orificios.
2. Montar os pinos de fixacdo (2) com os respetivos parafusos.

= 0Os bujdes (1) tém de ser novamente enroscados assim que os pinos de fixacao forem
desmontados.

208 /410 NC8 Series
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7.4 Montagem numa consola (apenas NC8 - 125M)

Fig. 17: Consola para o NC8 - 125M

1 Mordacas de fixagdo externas

Montagem numa consola a 100 mm de altura, com mordagas de fixagdo externas (1).

1.5 Redutor de engrenagens conicas

Opcionalmente, pode ser montado um redutor de engrenagens cénicas. Assim, o operador pode
operar o0 NC8 numa posi¢do mais ergonémica.

Fig. 18: Redutor de engrenagens conicas

NC8 Series 209/ 410
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1.6 Prolongamento da envergadura de fixacao

Se necessério, é possivel montar um segundo prolongamento da envergadura de fixagdo para
fixar pegas de trabalho maiores (apenas no NC8 125 M, 125 L, 160 e 200).

Fig. 19: Prolongamento da envergadura de fixagdo
8 Fixar

8.1 Diversos tipos de fixacao
Para obter mais informagdes sobre os tipos de fixagdo: www.allmatic.de em «Produtos».

8.1.1 Fixacao convencional das pecas de trabalho

Fig. 20: Mordentes para a fixagdo convencional

Na fixagdo convencional, sdo fixadas pecas de trabalho ou materiais paralelos, processados
previamente ou planos.

210/ 410 NC8 Series
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8.2 Areas de aplicacao

. 0 NC8 é fornecido com mordentes de fixacdo e é adequado para a fixacao
l convencional. Existem outros mordentes de fixagdo disponiveis no nosso sortido.

8.3 Informacdes relativas aos mordentes

NOTA

Comprimento dos parafusos incorreto e binario de aperto excessivo.

Danos no fuso e nos filamentos da rosca.
» Nao exceder o bindrio de aperto recomendado.
» Utilizar apenas os parafusos adequados.

As roscas ndo utilizadas tém de ser vedadas com bujdes.
8.4 Fixacao da peca de trabalho

8.41 Entre superficies

Fig. 21: Fixar entre superficies

Na fixacdo entre superficies, ndo ocorre nenhum deslocamento de material, ou seja, a forga de
fixacdo é estabelecida com enorme rapidez.
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8.4.2 Fixar corretamente

| .

Fig. 22: Posigdo do eixo da pega de trabalho

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada descentralizada.
Perigo de danos nos mordentes e na pega de trabalho.
» Fixar a peca de trabalho ao centro.

| .

Fig. 23: Posicionamento do eixo da peca de trabalho

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada inclinada.

Perigo de danos nos mordentes e na pega de trabalho.
» Fixar a peca de trabalho apenas quando esta estiver bem assente.
» Fixar unicamente pegas de trabalho com dimensdes adequadas.
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T e R

Fig. 24: Fixagdo com rebaixamento

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada incorretamente.

Perigo de danos nos mordentes e na peca de trabalho.
» Fixar a peca de trabalho apenas quando esta estiver bem assente.
» Fixar unicamente pegas de trabalho com dimensdes adequadas.
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8.4.3 Encosto da peca de trabalho

Fig. 26: Encosto da peca de trabalho 692 128 5650 144
0 encosto da peca de trabalho pode ser montado nos locais previstos mediante parafuso. A
distancia do encosto pode ser variada com o distanciador (2). Com o encosto da pega de
trabalho pode repetir-se a mesma posigdo de fixagdo. A porca (1) serve para reter a carga
transportada.

N.° de referéncia

692 168 5670 042 Encosto mecanico da peca de trabalho com distanciador
692 128 5650 144 Encosto mecanico da pega de trabalho
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9 Operacao

>

ATENCAO
Queda do NC8.

Esmagamento das méaos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevacao adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

>

ATENCAO

Fixacdo de pecas de trabalho inadequadas.

Lesdes devido a deformacdo, ao rebentamento ou ao saltar das pecas de trabalho.
» Nao fixar pecas de trabalho endurecidas.
» Retificar os contornos de oxicorte, com partes endurecidas, com a rebarbadora.

G

Usar luvas de protegdo!

Usar calgado de protegdo!

Usar dculos de protegdo!

NC8 Series

215/ 410
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9.1 Ajuste prévio da forca de fixacao

Os niveis de forga de fixagdo sdo pré-ajustaveis em 4 ou 11 niveis. Com um méaximo de duas
rotagdes, pode ser alcancada a forga de fixagdo méxima ajustada.

1. Extrair o ajuste prévio da forca de fixagao.

2. Rodar o ajuste prévio da forga de fixagdo para o valor pretendido. A marca deve apontar
para 0 respetivo nimero.

= 0 ajuste prévio da forca de fixagdo pode ser rodado no sentido dos ponteiros do
relégio e no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio, contudo, ndo pode
ultrapassar o ponto zero.

3. Fazer recuar o ajuste prévio da forca de fixagdo.

NC8 - 90

Nivel 1 —3,5 kN Nivel 5 - 13,0 kN Nivel 9 — 23,0 kN

Nivel 2 - 6,0 kN Nivel 6 — 15,5 kN Nivel 10 — 25,5 kN
Nivel 3 —8,0 kN Nivel 7 —18,0 kN Nivel 11 — 28,0 kN
Nivel 4 — 10,5 kN Nivel 8 — 20,5 kN

Nivel NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 NC8 - 200 Heavy-Duty
0 0 kN 0 kN 0 kN

1 10 kN 15 kN 20 kN

2 20 kN 30 kN 40 kN

3 30 kN 45 kN 60 kN

4 40 kN 60 kN 80 kN
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9.2 Fixar e aliviar as pecas de trabalho
Fixar as pecas de trabalho

NOTA

Evitar tensao interna.

Danos no NC8.
» Fixar as pegas de trabalho apenas a partir do exterior.

Se possivel, trabalhar as pegas de trabalho fixadas contra o mordente fixo.

> Ajuste prévio do nivel da forga de fixacdo efetuado.
> Manivela encaixada.

1. Deslocar o mordente mével na direcdo da pega de trabalho, rodando o acionamento para a
direita.

= Assim que os dois mordentes estiverem posicionados, o0 acoplamento desengata-se.
2. Continuar a rodar até alcangar o batente.

= A peca de trabalho estd tensionada com a forga definida.

NC8 Series 217 /410
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Aliviar as pecas de trabalho

1. Rodar a manivela para a esquerda até que o0 acoplamento engate.
= A forga de fixagdo é reduzida e o mordente mével movimenta-se.
2. Continuar a rodar até a peca de trabalho encostar de modo solto.

= A peca de trabalho pode ser retirada.

9.3 Montagem dos mordentes

Procedimento padrdo

1. Desenroscar o bujdo no respetivo ponto e guardé-lo de forma segura.

2. Inserir o mordente nas ranhuras no NC8.
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4. Ajustar a forga de fixacdo no nivel maximo (nivel 4; com NC 90, no nivel 11).

5. Avancar os mordentes até estarem ligeiramente assentes. Estabelecer o alinhamento
usando um martelo de borracha.

6. Fixar por completo o NC8.

7. Apertar todos os parafusos por completo.

NC8 - 90 NC8 — 125 M/L NC8 - 160/200 Heavy-Duty
Binario de aperto 50 Nm 75 Nm 120 Nm

NC8 Series 219 /410



10 | Limpeza ALLMATIC

10 Limpeza

ATENCAO

Aparas ou limalhas projetadas e fluido de refrigeracao.

Lesdo dos olhos.

» Usar dculos de protecdo ao realizar a limpeza com ar comprimido.

Usar dculos de proteg@o!

Usar uma vassoura, um aspirador de limalhas ou um removedor de limalhas para limpar o NC8.

Ap6s um uso prolongado, recomenda-se a desmontagem do NC8 para fins de limpeza e
lubrificacdo minuciosas.

Fig. 27: Desmontagem
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1. Remover o limitador do curso de desmontagem (1, 2).

2. Soltar os parafusos do fuso (4) e desenroscar o fuso (6).

3. Empurrar a porca do fuso (5) para fora da carcaca (3).

4. Limpar e olear bem as pecas individuais do NC8.

5. Ao montar, apertar os parafusos do fuso (4) em conformidade com as indicacdes da tabela.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 Heavy-Duty
Bindrio de aperto 50 Nm 60 Nm 80 Nm

Durante a desmontagem, trabalhar com diligéncia e prestar atengdo as pecas

i pequenas.

NC8 Series 221 /410



11| Eliminagdo de falhas

11 Eliminacéao de falhas

Falha

0 fuso ou a porca do fuso
movem-se com dificuldade.

A forca de fixagdo ndo é
gerada.

0 fuso ja ndo roda.

Nao é possivel aliviar a forga
de fixagao.

222 /410

Causa

A rosca do fuso ou as
superficies de deslize estdo
sujas com limalhas ou
corroidas.

Envergadura minima de
fixacdo atingida.

Peca de trabalho fixada em
posicdo demasiado lateral,
descentralizada.

0 acoplamento desengata-se
demasiado cedo.

Unidade de impulso
defeituosa.

Depois de aliviada a forga de
fixagdo, o acoplamento néo
voltou a engatar-se de forma
percetivel.

0 mordente mével esté fixado
com parafusos demasiado
longos.

Unidade de impulso
defeituosa.

ALLMATIC

Conserto

Desmontar, limpar e lubrificar
o aparelho.

Utilizar ouros mordentes.

Fixar a peca de trabalho ao
centro.

Verificar o fuso e a porca do
fuso relativamente a
facilidade de movimento; se
necessario, remover a
cOrrosao.

Se o sistema mecanico do
acoplamento estiver
desgastado, contactar a
assisténcia técnica ALLMATIC.

Contactar a assisténcia
técnica ALLMATIC.

Fazer o fuso voltar a engatar
rodando-o para a esquerda.

Montar novos raspadores de
borracha.

Utilizar parafusos com o
comprimento adequado.

Desaparafusar a placa de
pressao da parte inferior.

NC8 Series
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12 Manutencao

S6 é permitido usar pecas originais como pegas de reposicdo. Para montar pecas de reposicao
que ndo sejam pecas originais, entrar em contacto com a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme
GmbH.

Os trabalhos de manutengdo e reparagdo s6 podem ser efetuados por técnicos.

ATENCAO
Queda do NC8.

Esmagamento das maos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevacdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

>

Usar luvas de protegéo!

Usar calgado de protecdo!

G

Usar éculos de protecdo!
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13 Declaracao de incorporacao

Declaragdo de incorporagdo para quase-maquinas Diretiva 2006/42/CE
Pelo presente documento, declara o fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

que a seguinte quase-maquina:

Designagao de produto: Torno fixo ALLMATIC-Jakob
Designacao de tipo: VERSAO NC8
Ano de fabrico: 2018 e subsequentes

corresponde as exigéncias fundamentais da diretiva «Mdaquinas» (2006/42/CE):
artigo 5.° 1, 13.
que a documentacdo técnica foi criada de acordo com o anexo VII B.

0 fabricante responsabiliza-se pela disponibilizacdo dos documentos especiais da quase-
méaquina aos postos nacionais por via eletronica, mediante solicitagdo.

A quase-méquina s6 pode ser colocada em funcionamento depois de se ter verificado que a
méaquina, em que a quase-mdaquina serd instalada, estd em conformidade com a diretiva
«Mdquinas» (2006/42/CE).

Responséavel pela documentacao:

Senhor Bernhard Rosch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

Unterthingau, 01/05/2018
Senhor Bernhard Rosch
Diretor executivo
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1 Onsoz

Degerli musterimiz,

kaliteli drtinlerimizi tercih etmeniz bizi memnun etmistir; bu driinleri satin aldiginiz icin size
tesekkir ederiz.

Lutfen kullanim kilavuzunun tercimesi kismindaki bilgileri dikkate alm, ¢iinkd:
Giivenlik ve dogruluk gibi hususlar size de baghdir!

2 Kullanici bilgileri

2.1 Orijinal kullanim kilavuzunun dnemi

Bu kullanim kilavuzunun terciimesi, driintin bir pargasidir ve giivenli, dogru montajla, isletime
almayla, igletimle, bakimla ve kolay ariza aramayla ilgili énemli bilgiler icermektedir.

NC8 yerlestirme sistemleri en son teknolojiyle imal edilmistir ve glvenlidir.
Buna ragmen su durumlarda NC8 yerlestirme sistemleri risk teskil edebilir:

— bu kullanim kilavuzunun terciimesi dikkate alinmazsa;

— NCB8 yerlestirme sistemleri egitimsiz kullanicilar tarafindan monte edilirse;

— NCB8 yerlestirme sistemleri amacina uygun kullaniimaz ya da yanhs kullanilirsa.
2.2 Kullanilan isaretler ve semboller

2.21 Giivenlik bilgilerinin gdosterimi

TEHLIKE

“TEHLIKE" kelimesini iceren bir piktogram dogrudan bir yaralanma ve 6liim
TEHLIKESINE isaret eder.

Bu gtivenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi agir yaralanmalara ve hatta élime neden
olur.

» Bu tehlikeleri 6nlemeye iligkin tedbirlere mutlaka riayet edin.

NC8 Series 227 /410
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UYARI

“UYARI" kelimesini igeren bir piktogram muhtemel bir yaralanma ve 6liim riskine isaret
A : E eder.

Bu givenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi agir yaralanmalara ve hatta 6lime neden

olabilir.

» Bu tehlikeleri dnlemeye iliskin tedbirlere mutlaka riayet edin.

DiKKAT

“DIKKAT" kelimesini iceren bir piktogram muhtemel bir yaralanma, maddi hasar ve
cevre kirlenmesi riskine isaret eder.

Bu glvenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi yaralanmalara, maddi hasarlara ve gevre
kirlenmelerine neden olabilir.

>

» Bu tehlikeleri dnlemeye iligkin tedbirlere mutlaka riayet edin.

DUYURU

Onlenmedigi takdirde maddi hasarlara neden olabilen muhtemel bir tehlikeli duruma
dikkat ceker.

» Sonuclari 6nlemek igin alinmasi gerek tiim tedbirlerin listelenmesi.

@® Bici

l Onemli bilgi.

Onemli bilgileri, ilave bilgileri ve ipuclarini isaretlemek igin.

2.2.2 Bilgilerin gosterimi
Tamamlayici dokiimanlan dikkate alin

@ Mevcut olan kullanim kilavuzunun terciimesi dokiimaninin diginda baska bir tamamlayici
dokiiman olan bir atif bu sembolle gosterilir.
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223 Metin isareti

Metnin okunabilirligini ve anlasilabilirligini iyilestirmek icin asagidaki hususlar uygulanmistir:

Capraz linkler
Metin isareti [ 229]
Eylem direktifleri

> On kosul

1. Eylem adimi 1

= Ara sonug

2. Eylem adimi 2

= Sonug
Listelemeler
a) Birinci listeleme 6gesi
b) ikinci listeleme 6gesi

— Listeleme 6gesi
Kumanda elemanlan

Kumanda elemanlari biiyik harflerle yazilir.

Ornek: ACIL DUR
Butonlar tirnak iginde yazihr.
Ornek: “Takimi ¢ikar” tusu

2.2.4 Uyar ve emis isareti

/\f Bir tehlikeye noktaya iligkin uyari!
..c El yaralanmalarina kargin uyari!
..S Ezilme tehlikesine iligkin uyari!

NC8 Series
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23

24

25

Koruyucu gézlik takin!

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

Uretici bilgileri

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10, 87647 Unterthingau, Almanya
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Faks: +49 (0) 8377 929-380

E-posta: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garanti ve sorumluluk

Orijinal kullanmim kilavuzunun gevirisi doktimanindaki biittin bilgiler ve uyarilar bu zamana kadar
edindigimiz tecriibeler ve sahip oldugumuz teknik bilgiler dogrultusunda hazirlanmistir. Orijinal
kullanim kilavuzunun gevirisi dokiimaninda agiklanmis olan teknik bilgiler ve veriler 01.05.2018
itibariyle giinceldir. Urtinlerimiz siirekli gelistirilmektedir. Dolaysiyla gerekli gérdiigimiiz
degisiklikleri ve iyilestirme yapma hakkimizi sakli tutuyoruz. S6z konusu degisiklikleri eskiden
teslim edilen Grlinlere uygulamak gibi bir zorunlulugumuz yoktur. Dolaysiyla kullanim
kilavuzunun tercimesi dokiimanindaki bilgiler ve agiklamalar higbir sekilde baglayici degildir.
Bu kullanim kilavuzunun tercimesi, her zaman yerlestirme sisteminin yakininda hazir bicimde
muhafaza edilmelidir.

Telif hakki

kullanim kilavuzunun terciimesi dokiimaninda yayinlanan igerikler Alman telif hakki yasina
tabidir. kullanim kilavuzunun terctimesi, yalnizca NC8 sikma sistemlerinin isletmecisine ve
kullanicilarina yoneliktir.

Dokiimanin herhangi bir sekilde ¢ogaltilmasi ve tgiinci sahislara iletilmesi igin 6nceden
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH firmasindan izin alinmalidir.

Telif haklarinin herhangi bir sekilde ihlal edilmesi cezai yaptirimlara yol agabilir.
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3 Giivenlik

3.1 Kullanim bolgesi

NC8 serisi sikma sistemi, kapali mekanlara kurulur. Montaj igin kullanilacak zemin diiz ve temiz

olmali ve s6z konusu gereksinimlere uygun olmalidir.
Asagidaki ortam sartlari altinda calistirmaya izin verilmistir:

— Kurulum yerindeki ortam sicakhigi: +10 ila +40 °C.

3.2 Amacina uygun kullanim
NC8 serisi sikma sistemi yalnizca parcalari sikmak igin kullanilabilir.
Uretici asagidaki eylemlerin sikma sistemiyle yapilmasina izin vermistir:

— Sikma sisteminin calistiriimasi ve bakim.

— Kullanici tarafindan sikma sistemi iglevlerinin denetlenmesi.

— Kullanici tarafindan sikma sisteminin temizlenmesi.

— Kullanici tarafindan hasar bakimindan diizenli gozle kontrollerin yapiimasi.
— Bakim personeli tarafindan bakim calismalarinin yapiimasi.

— Bakim personeli tarafindan arizanin diizeltilmesi.

Stkma sisteminin oldugu bélgedeki buttn kullanici fonksiyonlari igin egitimli ve niteli
personelin olmasi gerekir. Tehlike potansiyelinden dolayi igletmeci, sikma sisteminin
kullanimiyla ilgili olusabilecek risklerin egitimli personel tarafindan anlasiimasini ve
bilinciyle hareket edilmesini saglamalidir.

kli

sorumluluk

Stkma sisteminin emniyeti ve kalitesi yalnizca ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH marka

cenelerle saglanir.

3.3 Dikkatli ongoriilebilir hatali kullanim

Asagidaki calisma kogullari hatali kullanim olarak siniflandiriimigtir:
— Uygun denetim / gézetim olmaksizin galistirma.
— Yetersiz bakim sartlarinda galistirma.
— Yedek parca olarak orijinal olmayan pargalarin kullaniimasi.

Asagidaki calisma kosullari amacinin disinda kullanim olarak siniflandiriimistir:
— Tanimli calisma parametrelerinin disinda calistirma.
— Ureticinin izin vermedigi degisiklikler yaparak calistirma.

— Bozuk, devre digi veya modifiye edilmis giivenlik tertibatlariyla ¢alistirma.

NC8 Series
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3.4 Kullanim esnasinda tehlikeler
Stkma kuvveti yetersizse, ¢oziilen parcalardan dolayi tehlikeler s6z konusudur.
Esnek parcalar sadece dustik sikma kuvveti olusturur ve insanlar ve gevre igin bir tehlikedir.

3.5 Personele yonelik bilgiler

NC8 iinitesinde calisan kisiler ise baglamadan dnce kullanim kilavuzunun terciimesi dokiimanini
okumusg olmalidir.

Makineye 0zgil bitlin kaza 6nleme talimatlarina riayet edilmelidir.
Givenligi riske edebilecek her tiirli galisma seklinden kaginilmahdir.
Gug aktaran miller Gzerinde ancak uzmanlar onarim yapabilir. Yedek parca ihtiyaci olmasi
durumunda sadece dreticinin izin verdigi parcalar kullaniimahdir.
3.6 Aksesuar parcalanna iligkin bilgi
Biitiin aksesuarlar parcalari icin, tipki NC8 serisi icin gecerli talimatlar gecerlidir.

4 Nakliye ve depolama
NC8 serisi stkma sistemini sadece kuru bir ortamda depolayin.
Kullandigimiz sogutucu maddenin korozyon &nleyici dzelliklere sahip oldugundan emin olun.

UYARI

NC8 iinitesinin yere diismesi.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!
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. NC8 - 90, tastyici saclar olmadan teslim edilir. Diisiik agirligindan dolayr NC8 - 90 elle

l tasinabilir.

o o .I_I_‘ o
=-nidy

Tagimak icin her zaman her iki tasiyici saci (1) kullanin.

NC8 Series 233/ 410
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5 Teknik veriler

5.1 Genel bakis

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125 L 160 200 200 Heavy-Duty
Cene genisligi, [mm] 90 125 125 160 200 200
cinsinden
Kademeler 1 4 4 4 4 4
Min. Maks. 28 40 40 60 60 80
kademede sikma
kuvveti, [kN]
cinsinden
Agirhk, [kgl 15 35 43 56 60 85
cinsinden
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52 Olgiiler

. NC8 - 90 ve NC8 - 125 M, sifir noktasi sikma sistemiyle monte edilebilir.

521 NC8-90

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Sek. 1: Tip levhasi
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I L), @
EE 0
[ele] (o) S ‘
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8 200 +0,0
2,5 +0,01
| 91-217 |
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o o ] M8
,ﬁjum ‘ iki tarafli ’:}m
2 @ © ~ .8 20H8 o o o 0
<1 1 - -1® g — z
22 e =0 - 8 Y [
r 7‘ —
M10 730015 _| ‘ 20 H7 (2x)
P25 Hé 39
0 2
90 gw (2x) 283
339

Sek. 2: Olgiiler NC8 - 90
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522 NC8-125M

JILMATICS

Spannsysteme V

Typ: NC8- 125 M www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - J&germiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Sek. 3: Tip levhasi
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Sek. 4: Olgiiler NC8 — 125 M
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523 NC8-125L
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JILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 L

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Sek. 5: Tip levhasi
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Sek. 6: Olgiler NC8 — 125 L

NC8 Series
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524 NC8-160

fIUMATIC
Spannsysteme.d

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

Sek. 7: Tip levhasi
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Sek. 8: Olgiiler NC8 - 160
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525 NC8-200

JIUMATICS

Spannsysteme ¥

Myp: NC8 - 200 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

Sek. 9: Tip levhasi
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LI T 7
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Sek. 10: Olgiiler NC8 - 200
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526 NC8 - 200 Heavy - Duty

ALAMATIC S

Spannsysteme \

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Sek. 11: Tip levhasi

189 - 435

0 - 246 200.4
o | |30H8 o o
SIESe
< AL 2
70 ;
164 +0,015 202 -0,05

Sek. 12: Olgiiler NC8 - 200 Heavy-Duty
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6 Aciklama

Sek. 13: Uriin agiklamas

1 Yerlestirme cenesi cesitlerini sabitleme 6  Sogutucu madde ve

icin hassas yivler capaklar igin ¢ikis deligi

2 Kilavuz ray endiktif sertlestirilmis ve 7 Parca dayanagi icin M8 vida disi
taslanmis

3 Milli somunun kilavuzu 8  Konumlama yivleri

4 Milli somun 9 Mil

Stkma kuvveti 6n ayari

NC8 Series 241 /410



6 | Aciklama ALLMATIC

islev

=2 1
:, \_

Sek. 14: ALLMATIC NC8 - 125M kesimi

Bir manivelayla tahrik (2) saga cevrilerek milli somunu (1) mobil geneyle birlikte sikma yoniinde
hareket eder. Siyiricilar (4) milin vida disine kirin girmesini 6nler. Sikma kuvveti 6n ayariyla (3)
parganin sikilacagl maksimum sikma kuvveti ayarlanir. Pargaya mobil gene yerlestirildikten
sonra stkma kuvveti olusur. Stkma kuvveti bir basing ytikselticisi (5) vasitasiyla ayarlanan
degere kadar yiikseltilir.

Tahrik sonuna kadar gevrildiginde ayarlanan sikma kuvvetine ulagiimigtir.

DUYURU

ic gerginligi onleyin.

NC8 tnitesinin zarar gormesi.
» Parcalari yalnizca distan yerlestirin.

242 /410 NC8 Series
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7 Makine tezgahina kurulum

UYARI

“EE NC8 iinitesinin yere diismesi.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.
» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

» Montajdan énce yerlestirme yiizeylerini temizlik ve diizensizlik bakimindan kontrol edin.

7.1 Siradan makine tezgahlarina montaj

L]
©
©
[ [
Sek. 15: Bir makine tezgahina montaj
1 Sikma kenedi 3 Tyivi makine tezgahi

2 Yiv tagl pasosu

NC8 Series 243 /410
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1.2 Bir kafes plakasina sikma kenetleriyle montaj

1 2
@QQ@Q‘Q

QQO@OO@OQ

Sek. 16: Bir kafes plakasina montaj

1 Sikma kenedi 2 Kafes plakasi

244 / 410 NC8 Series
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1.3 Sifir noktasi sikma sistemi

NC8 - 90 ve NC8 - 125 M, sifir noktasi sikma sistemiyle monte edilebilir. Sikma
l saplamalari teslimat kapsamina dahil degildir.

1. Her iki vida disi tapasini (1) deliklerden gikarin.
2. Sikma saplamalarini (2) ilgili civatalarla monte edin.

= Sikma saplamalari sékiiltir sokiilmez vida disi tapalari (1) tekrar vidalanmalidir.

NC8 Series 245/ 410
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1.4 Bir konsola montaj (sadece NC8 - 125 M)

il
Sek. 17: NC8 - 125 M igin konsol
1 Harici stkma kenetleri

Harici stkma kenetleriyle 100 mm yiiksekte bir konsola montaj (1).

15 Acih tahrik

Opsiyonel olarak bir agili tahrik monte edilebilir. Kullanici NC8 initesini bdylece ergonomik bir
konumda kullanabilir.

Sek. 18: Acili tahrik

246 / 410 NC8 Series
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1.6 Yerlestirme genisliginin uzatmasi

Gerektiginde daha bilylk parcalari yerlestirmek icin bir yerlestirme genisligi uzatmasi monte
edilebilir (sadece NC8 125 M, 125 L, 160 ve 200 serisinde).

Sek. 19: Yerlestirme genisliginin uzatmasi

8 Yerlestirme

8.1 Farkh yerlestirme tiirleri

Yerlestirme tiirlerine iligkin diger bilgiler: www.allmatic.de “Uriinler” altinda.

8.1.1 Parcalarin konvansiyonel yerlestirilmesi

Sek. 20: Konvansiyonel yerlestirme igin sikma geneleri

Konvansiyonel yerlestirme islemlerinde paralel, dnceden islenmis veya diiz parcalar veya
malzemeler yerlestirilir.

NC8 Series 247 / 410
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8.2 Uygulama bdlgeleri

NC8, sikma geneleriyle teslim edilir ve konvansiyonel sikmaya uygundur. Uriin
l cesitlerimizde bagka sikma geneleri de mevcuttur.

8.3 Cenelerle ilgili bilgiler

DUYURU

Yanlis civata boyu ve yiiksek sikma torku.
Millerde ve vida disi kopmalarinda hasarlar.

» Tavsiye edilen sikma torkunu agmayin.
» Sadece uygun civatalar kullanin.

Gerekli olmayan vida digleri vida digi tapalariyla kapatiimahdir.
8.4 Parcanin yerlestirilmesi

8.4.1 Yiizeyler arasinda

Sek. 21: Yzeyler arasina yerlestirme

Yizeyler arasina yerlestirirken malzeme etkisi olmaz, yani sikma kuvveti son derece hizli
olusturulur.

248 / 410 NC8 Series
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8.4.2 Dogru yerlestirin

| .

Sek. 22: Parga ekseni konumu

Parca dogru yerlestirilmistir Parca yanhsg yerlestirilmistir

Parca ortadan disa yerlestirilmis.

Cenelerde ve parcada hasar tehlikesi.

» Parcayi ortalanmig bigimde yerlestirin.

| .

Sek. 23: Parca ekseni konumlamasi

Parca dogru yerlestirilmistir Parca yanlis yerlestirilmistir

Parca dogru yerlestiriimemis.
Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Parcayi sadece diiz yatmis halde yerlestirin.
> Sadece uygun boya sahip parcalari yerlestirin.

NC8 Series 249 /410
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T e [

Sek. 24: Disiik gekis yerlestirmesi

Parca dogru yerlestirilmistir Parca yanlis yerlestirilmistir

Parca yanhs yerlestirilmistir.

Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.
» Parcayi sadece diiz yatmig halde yerlestirin.
» Sadece uygun boya sahip parcalari yerlestirin.

250/ 410 NC8 Series
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8.43 Parca dayanagi

Sek. 26: Parca dayanagi 692 128 5650 144

Parca dayanagi civatayla éngériilen yerlere monte edilebilir. Aralik pargasiyla (2) dayanagin

mesafesi degistirilebilir. Parca dayanagiyla ayni sikma konumu tekrarlanabilir. Somun (1)
nakliye emniyeti gorevi gorir.

Uriin numarasi

692 168 5670 042 Aralikli mekanik parca dayanagi
692 128 5650 144 Mekanik parca dayanagi
NC8 Series

251 /410



9 | Kullanim

ALLMATIC

9 Kullanim

P>

UYARI

NC8 iinitesinin yere diismesi.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

>

UYARI

Uygunsuz parcalarin yerlestirilmesi.

Pargalarin edilmesinden, ¢catlamasindan veya yerinden firlamasindan dolayi
yaralanmalar.

» Sertlestirilmemis parcalari yerlestirmeyin.

» Sert kisimlari olan alev kesimli konturlari taslayiciyla taslayin.

@e

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

Koruyucu gézlik takin!

252 /410
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9.1 Sikma kuvveti on ayarn

7

>
Stkma kuvveti kademeleri 4 veya 11 kademede ayarlanabilir. Maksimum iki turla ayarlanan
maksimum sikma kuvvetine ulasilabilir.

1. Sikma kuvveti 6n ayarini disari cekin.
2. Sikma kuvveti 6n ayarini istenilen degere cevirin. isaret, uygun sayinin tizerinde olmalidir.

= Sikma kuvveti 6n ayari saat yéniinde veya saat yéniine zit gevrilebilir ama sifir
noktasini asacak bicimde cevrilemez.

3. Sikma kuvveti 6n ayarini geri itin.

NC8 - 90

Kademe 1 —3,5 kN Kademe 5 — 13,0 kN Kademe 9 — 23,0 kN
Kademe 2 — 6,0 kN Kademe 6 — 15,5 kN Kademe 10 — 25,5 kN
Kademe 3 — 8,0 kN Kademe 7 — 18,0 kN Kademe 11 — 28,0 kN
Kademe 4 — 10,5 kN Kademe 8 — 20,5 kN

Kademe NC8 — 125 M/L NC8 — 160/200 NC8 - 200 Heavy - Duty

0 0 kN 0 kN 0 kN

1 10 kN 15 kN 20 kN

2 20 kN 30 kN 40 kN

3 30 kN 45 kN 60 kN

4 40 kN 60 kN 80 kN

NC8 Series 253 /410
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9.2 Parcalan yerlestirme ve ¢cikarma
Pargalarin yerlestirilmesi

DUYURU
ic gerginligi onleyin.
NC8 tinitesinin zarar gérmesi.

» Parcalari yalnizca distan yerlestirin.

Yerlestirilmis pargalari mimkiin oldugunca sabit ¢ceneye karsi isleyin.

D> Sikma kuvveti kademesi dnceden ayarlanmig olmalidir.

> Kol takili olmalidir.

1. Tahriki saga cevirerek mobil ¢eneyi parcaya dogru hareket ettirin.
= Her iki ¢cene dayanir dayanmaz kaplin yerinden cikar.

2. Dayanaga ulasana kadar gcevirmeye devam edin.

= Parca ayarlanan kuvvetle sikilmistir.

254 / 410 NC8 Series
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Parcalari ¢ikarma

1. Kaplin yerine oturana kadar manivelayi sola gevirin.
= Sikma kuvveti diistriliir ve mobil gene hareket eder.
2. Parca gevsek bicimde durana kadar gcevirmeye devam edin.
"
= Parca cikarilabilir.

9.3 Cene montaji

Temel islemler

1. Vida disi tapalarini ilgili yerden ¢ikarin ve giivenli bigcimde muhafaza edin.

2. Geneleri, NC8 tinitesindeki yivlere yerlestirin.

NC8 Series 255/ 410
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4. Stkma kuvvetini en yiiksek kademeye getirin (kademe 4, NC 90'da kademe 11).
5. Hafifce dayanana kadar ceneleri ileri siiriin. Bir kauguk gekicle hizalayin.

6. NC8 tinitesini komple sikin.

7. Tim civatalar komple sikin.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 Heavy - Duty
Stkma torku 50 Nm 75 Nm 120 Nm

256 /410 NC8 Series
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10 Temizlik

DIKKAT

Saga sola ucusan capaklar ve sogutma emiilsiyonu.
Gozlerin yaralanmasi.
» Basincl havayla temizlerken koruyucu gozlik takin.

Koruyucu gézlik takin!

NC8 nitesini temizlemek igin sliplirge, capak emicisi veya ¢apak kancasi kullanin.

Uzun siire kullandiktan sonra NC8 tinitesinin dagitilip, iyice temizlenip ve yaglanmasini tavsiye
ediyoruz.

Sek. 27: Stkme

1. Yol sinirlayicisini (1, 2) ¢ikarin.

2. Milin (4) civatalarini ¢oziin ve mili (6) gikarin.

NC8 Series 257 /410
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3. Milli somunu (5) muhafazadan (3) disari itin.
4. NC8 (nitesinin parcalarini temizleyin ve yaglayin.
5. Birlestirirken milin (4) civatalarini tabloya gdre sikin.

NC8 - 90
50 Nm

NC8 - 125 M/L
60 Nm

NC8 - 160/200 Heavy - Duty

Stkma torku 80 Nm

11 Anzalarnn diizeltilmesi

Dagitirken dikkatlice caligan ve kiigiik parcalara dikkat edin.

Anza
Mil veya milli somun
zorlaniyor.

Stkma kuvveti olusturulmuyor.

Mil artik ¢evrilemiyor.

Nedeni

Milin vida disi veya kaygan
yizeyler capaklarla kirlenmis
veya korozyona ugramis.

Minimum yerlestirme
genisligine ulasildi.

Parca ortadan kayarak ¢ok
fazla yana yerlestirilmis.

Kaplin yerinden cok erken
cikiyor.

G arttiricisi bozuk.

Stkma kuvvetini ¢dzdiikten
sonra kaplin tekrar hissedilir
bigimde yerine oturmuyor.

Mobil cene uzun civatalarla
sabitlenmisgtir.

Diizeltme

NC8 tnitesini pargalarina
ayirin, temizleyin ve yaglayin.

Baska ceneler kullanin.

Parcay! ortalanmis bicimde
yerlestirin.

Mili ve milli somunu kolay
calisma bakimindan kontrol
edin, gerekirse korozyonu
giderin.

Kaplin mekanizmasi aginmigsa
ALLMATIC servisiyle irtibata
gegin.

ALLMATIC servisiyle irtibata
gegin.

Mili sola gevirerek tekrar
yerine yerlesmesini saglayin.
Yeni kauguk siyiricilarini
monte edin.

Uygun boya sahip civatalar
kullanim.

258 /410
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Ariza Nedeni Diizeltme
Stkma kuvveti ¢oziilemiyor. Gl arttiricisi bozuk. Baski plakasini alt pargadan
ayirin.
12 Bakim

Yedek parca olarak sadece orijinal parcalar kullanilabilir. Orijinal parcalarin disinda baska
yedek parcalari yalnizca ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH firmasina danisarak takin.

Bakim ve onarim iglemleri yalnizca teknik personel tarafindan yapilabilir.

UYARI

NC8 iinitesinin yere diismesi.

Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

>

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

G

Koruyucu gézlik takin!
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13 Montaj beyani

Tamamlanmamig makineler icin montaj beyani AB Direktifi 2006/42/AB
isbu belgeyle tretici:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jégermihle 10

87647 Unterthingau
Almanya

tamamlanmamis olan asagidaki makinenin:

Uriiniin adr: ALLMATIC-Jakob Maschinenschraubstock
Tip tanimi: VERSIYONU NC8
Uretim yili: 2018 ve sonraki

makine yénergesinin (2006/42/AB) temel taleplerine uygun oldugunu beyan eder:
Mad. 511, 13.
Teknik belgeler VII B ekine gdre olusturulmustur.

Uretici ayrica talep edilmesi durumunda resmi devlet makamlarina tamamlanmamis makineyle
ilgili 6zel belgeleri elektronik olarak aktarma taahhiidiinde bulunuyor.

Tamamlanmamis olan makinenin takilacagi makine, makine yonergesindeki (2006/42/AB)
dizenlemelere uygun oldugu tespit edildigi takdirde ancak tamamlanmamis olan makine
isletime alinabilir.

Dokiimandan sorumlu:

Bay Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

Unterthingau, 01.05.2018
Bay Bernhard Résch
Genel Mudir
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ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany (f[H)
BiG: +49 (0) 8377 929-0

fEE: +49 (0) 8377 929-380

HE4H: info@allmatic. de

www. allmatic. de
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5 BERSH
51 B

NC8

RINFEE, HA7
[mm]

£33
SNSRI
Je'K 7y, HAL KN

HE, B [kel

NC8 - 160
90 125 M
90 125
11 4
28 40
15 35

NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
125 L 160 200 200 Heavy-Duty
125 160 200 200
4 4 4 4
40 60 60 80
43 56 60 85
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521 NC8-90

JJLLMATIC

Spannsysteme

Q
(o)

Typ: NC8 - 90

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jgermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

1:

5.5
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NC8 Series
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522 NC8-125M

JILMATICS

Spannsysteme V

Typ: NC8- 125 M www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - J&germiihle 10 - D-87647 Unterthingau
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Spannsysteme

Typ: NC8- 125 L www.allmatic.de
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
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Spannsysteme

Typ: NC8 - 160

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
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526 NC8 - 200 Heavy - Duty

ALAMATIC S

Spannsysteme \

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
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1 BBepneHue

YBa)kaembll KIUEeHT!

Mbl LeHnM Balle f4oBepue B KA4eCTBO Hallen npoaykuumn n narogapum sac 3a
MOKYTKY.

MoxanyricTa, cobniofgarite ykazaHvs B AaHHOW MHCTPYKL MM NO aKCniyaTauuu,
Tak Kak:

BesonacHOCTb U TOYHOCTb 3aBUCST M OT Bac!
2 WHdopmauums ana nonb3oBaTens

2.1 3HaueHue OpUr1HanbHON UHCTPYKLMK MO SKCryaTauum

HacTtosiwas opuruHanbHas MHCTPYKUMS NO 9KCnnyaTauum aBnsieTcs 4acTblo npo-
AYKTa U COAEPXKUT BaXHYH UHGOpMaLUio Ans 6e30nacHoro 1 Haanexatiero
MOHTaxa, BBoAa B dKCnnyaTauuto, TEXHUYECKOro o6CnyXuBaHus, a Takxe ans
NEerkoro BbISIBMEHUS HEUCNPaBHOCTEN.

3axunmHble cuctembl NC8 NOCTPOEHbl B COOTBETCTBUN C COBPEMEHHbLIM YPOBHEM
TEXHUKN N HaAeXHbl B 3KCnnyaTaunn.

TeM He meHee oT 3anMHbIX cuctem NC8 MOXKeT McxoauTb ONacHOCTb, eCnu

— [aHHasi opurvHanbHas UHCTPYKUMS No dKcnnyaTauum He 6ygeTt cobniogathb-
ca;

— MOHTax 3axumHbix cuctem NC8 ocyliecTBnsieTcs He KBanMULNPOBaHHbLIM
06Ccny>X1BaLLNM NEepCoHaNnom;

— 3aXuMHble cuctembl NC8 NCNonb3yTCA HE NO HAa3HAYEeHUIo NN HenpaBWUib-
HO.

22 MWcnonb3yemMble 3HaKu 1 CUMBOSbI

221 Ws3o06pakeHne ykasaHUi No TexHuke 6esonacHocTu

OMNACHO

MukTtorpamma BmecTte co cnosom «ONMACHO!» npegynpexgaeT o Hanps-
myto yrpoxatowien ONACHOCTW 340poBbi0 1 XKU3HM NOAEN.
HeBbINoNHeHMe 3TKUX yKa3aHU No TeXHWKe 6e30MacHOCTM NPUBOAUT K TS-
Xenenwvm TpaBMam 1 axe CMepTenbHOMY UCXoay.

> Bo nsbexaHune Takoi onacHOCTU He06X0AMMO cobnoaaTh onucaH-
Hble Mepbl.
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MPEOYNPEXOEHUE

MukTorpamma BmecTte co cnosom «MPEOYIMPEXOEHWE» curHanusnpyet
0 BEPOSATHOCTM OMACHOM CUTyaLun, yrpoxatoLen 300poBbI0 U KU3HU NH0-

nen.

HeBbiNoNHeHne 3TUX yKka3aHnn Mo TeXHNKe 6€30NacHOCTU MOXET NpuBe-

CTU K TSXenenwmnm TpasMmam 1 gaxe cMepTenbHOMY UCXOAY.

» Bo usbexaHue Takoin onacHocT! Heo6xoaMmo cobnogaTth OnNncaH-
Hble Mepbl.

@ P

OCTOPOXHO

MukTorpamma BmecTte co cnosom «OCTOPOXHO» npegynpexpaet o no-
TeHUManbHO ONacHOW CUTyaLmu, yrpoxatoLei 340poBb0 Nogen nnm
cnocobHOol HaHeCcT MaTepuanbHbIi ywepb n BpeaHoe Bo3fencTBue Ha
OKpYyXXaloLLyto cpesy.

HeBbINONHEHME 3TUX YKa3aHUii No TexHuke 6€30nacHOCT MOXET NpuBe-
CTW K TPAaBMaM UMM HAHECTW MaTepuanbHbIn yulepb n BpeaHoe Bo3ael-
CTBME Ha OKpY>KaloLLyto cpeay.

» Bo usbexaHue Takoin onacHocT! Heob6xoaMmo cobnogaTth OnmncaH-
Hble Mepbl.

YKASAHUE

Yka3sblBaeT Ha NOTEHUMANbHO ONACHY CUTyaLuio, KOTopasi, ECNu ee He
npenoTBpaTUTb, MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO MaTepuanbHOro
yuwepba.

» [lepeyeHb Bcex mep, KOTopble He06X0AMMO NpeanpPUHATL Ans
npenoTBpaLleHUst BO3MOXHbIX MOCNeACTBUN.

NH®O

BaxxHasa nHcdopmayms.
[na o603Ha4YeHNs BaXKHbIX Yka3aHWI, AONONHUTENbHON NHopmauumn n
pekomMeHaaLuin.

300/ 410
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222 OtobpaxeHune ykasaHui
CobntogeHune ONONMHATENBHOW AOKyMeHTauum

@ Ccblnka Ha AONOJTHUTENbHYIO JOKYMEeHTaUuNo, HEe NpUHagnexatlyto K HaCTOFHJJ,eVI
WHCTPYKUUKM NOo aKkcnnyaTaummn, o6o3HavyaeTcss AaHHbIM CUMBOSIOM.

2.2.3 O6o3HauyeHue TekcTa

Onsa nyql.ueﬁ YNTaeMOCTUN N BOCMNPUATUN TEKCTA Oblnn NpUHATLI cnepywmne npa-
Buna:

lMepeKkpeCTHbIE CChIKK
Obo3HavyeHune TekcTta [ 301]
YKa3aHus 0 BbINOSIHEHUWN OEeNCTBUS

> Mpeanoceinka
1. War pencteus 1
= [1pOMEeXyTOYHbIN pe3ynbTaTt

2. War pencteua 2

= PesynbTar
MepeueHb
a) [lepBbili aNeMeHT NnepeymncneHnsa
b) BTopow anemeHT nepedncneHus

— OneMeHT nepeyncneHuns
OnemeHTbl ynpasneHus
OneMeHTbl ynpaBneHns NULyTCcs 3arnaBHbiMu BykBamu.
Mpumep: ABAPUAHbLII OCTAHOB
OKpaHHble KHOMKM NULLYTCH B KaBbl4Kax.
Mpumep: KHonka «BblBpoc MHCTpyMeHTa»
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224 TpepynpenuTernbHble U yKa3aTerbHbIE 3HaKM

MpepynpexaeHne 06 onacHom mecte!

MpeapynpexaeHne 06 yrpo3e TpaBMbl KUCTU pyKu!

MpeapynpexaeHune 06 yrpose s3aiwjemneHus!

P> B >

Mcnonb3oBaTb 3aWMTHbIE O4YKNK!

Ncnonb3oBaTb 3awWmTHbIe nepyaTku!

Mcnonb3oBatb 3awwuTHyto o6yBb!

G e

23 WHdopmaums o6 nsrotosutene

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany (FepmaHus)
TenedoH: +49 (0) 8377 929-0

dakc: +49 (0) 8377 929-380

OnekTpoHHas noyta: info@allmatic.de
www.allmatic.de
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24

25

31

FapaHTvm N OTBETCTBEHHOCTb

Bce aaHHble 1 yKazaHMa B JAHHOW MHCTPYKLUKM NO 3KCMyaTaunm OCHOBaHbI Ha
Hawem npeablayLiem onbiTe U AOMKHbIX 3HaHMAX. TexHn4eckas nHdopmauns n
OaHHble, ONUCbIBaeMble B JAHHOW MHCTPYKLMUK MO SKCnnyaTauum, ABNATCs No
coctosHuto Ha 01.05.2018. Mbl HenpepbIBHO paclumMpsem Hawy npoaykuuto. lNoaTo-
My Mbl OCTaBrisieM 3a co6o NpaBo Ha BHECEHWE MOObIX UISMEHEHUN 1 ynyyLle-
HWIA, KOTOPble Mbl cYMTaem Heobxoanmelmu. OgHako, 3To 0683aTenbLCTBO He pac-
NpoCTpaHAaeTCHa Ha paHee NoCcTaBNeHHYo npoaykuymo. CnegoBaTensbHoO, U3 AaH-
HbIX N OMMUCaHWI, NpeAcTaBNeHHbIX B 3TON MHCTPYKLMM NO SKCnyaTaumm H1Ka-
KMX NpeTeH3nin He MoXeT OblTb MonyyeHo. [NepeBo OpUrMHanbHON NHCTPYKLUN
Mo aKcnnyaTaumm B COOTBETCTBMM C [INpeKkTUBON crneayeT Bceraa AepXatb Nog
pyKOM B HENOCPEACTBEHHON 6NM30CTN OT CUCTEMbI 3aXMMHOr0 npucrnocobne-
HUS.

ABTOpCKOE NpaBo

CopepxaHue faHHOW MHCTPYKLUUKM NO 3KCnnyaTaunm sensetca o6bekTom as-
TOPCKOro npasa B COOTBETCTBME C 3akoHamun PefepanbHon Pecnybnuku Mepma-
HUW. MHCTPYKLUMM NO SKCMnyaTaumm npegHasHavyeHa ans oneparopa v nonb3oBa-
Tenen 3axmmHbix cuctem NC8.

JTto6oe konmpoBaHue 1 packpbiTve NHMOPMaLUN TPETbMM NULLAM BO3MOXHO
Tonbko ¢ npeaBaputensHoro cornacust ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jlto6oe HapyLLleHne aBTOPCKUX MpaB MOXET NPUBECTU K CyaeOHOMY MCKY.
BesonacHocTb

O6nacTtb NpUMeHeHus

3axummHasna cuctema cepum NC8 ycTaHaBnuBaeTCsi B 3aKpbITbIX MOMELLEHUSAX.
OcHoBaHwWe AN15t MOHTaXa JOJIKHO BblTb POBHLIM U YUCTBIM, @ TakKe COOTBET-
cTBOBaTb TpeboBaHMAM, NpeabABNSEMbIM K HEMY.

JkcnnyaTtauus gonyckaeTcsi Npy crneayrowmnx yCrnoBusx:

— TemnepaTypa okpyKatollen cpeabl Ha MecTe ycTaHoBku: oT +10 go +40 °C.

NC8 Series 303 /410



3 | BesonacHocTb ALLMATIC

3.2 TNpumeHeHne No HasHaAYEHUIO

3axumHyto cuctemy cepumn NC8 paspeluaeTcs UCMoNb30BaTLCS ANS 3axuma 06-
pabaTbiBaeMbIx AeTanen.

3axumHas cuctema npegycMoTpeHa U3rotoBmTenem Ans cneayowmx 4encTBun:
— JkcnnyaTtaumsa 3aXXMMHOM CUCTEMbI, @ Takke TeXHUYeckoe obcnyxusanue /
yxog,.
— MOHUTOPUHI DYHKLMI 3aXKMMHOW CUCTEMbI ONepaToOpPOM.
— OuucTKa 3aXMMHON CUCTEMbI ONEepaTopoM.

— PerynapHoe BbINOMHEHUE BU3yanbHOro KOHTPOIS Ha Hanm4ume noBpexaeHun
onepaTopom.

— BbInonHeHne TexHnyeckoro o6enyxXnBaHnsa u peMOoHTHbIX paboT obcnyxuea-
OLLMM NMEepPCOHanom.

— YcTpaHeHne HencnpaBHOCTEN 06CJ'Iy)KVIBaI'OLIJ,VIM nepcoHanom.

Bce nonb3oBaTtenbckne yHKLMM B 06nacTu 3aXKMMHOI cMcTeMbl TpebyIoT KBa-
nnrunpoBaHHOro nepcoHana, NoAroTOBNEHHOro Hagnexaiwmm obpasom. M3-3a
noTeHLManbLHOro pucka onepaTop AoKeH No3aboTnTbCs 0 TOM, 4TOBbI 06yYeH-
HbIV NepcoHan MNOHSAM PUCKK, CBA3aHHbIe C paboTol € 3aXXMMHOW CUCTEMON, 1
MOT CNpPaBUTbCH C HUMUN Hagnexalum obpasom.

Be3onacHOCTb 1 Ka4eCTBO 3aXXMMHOW CUCTEMbI FapaHTUPYHOTCS 3a CYeT Kynau-
koB komnaHun ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

3.3 PasyMHo npefckasyemoe obpalleHre He Mo HasHauyeHuio

Cnepytolme ycrnoBusi akcnnyatauum knaccuuumnpyoTcs kak HenpasurbHOE UC-
nonb3oBaHue:

— OkcnnyaTtauma 6e3 Hagnexatlero KOHTpons / Hagsopa.
— OJkcnnyaTtauna 6e3 Hagnexawero TeXHNYeCcKoro obcnyxmBaHms.

— Wcnonb3oBaHue HeopuUrmHanbHbIX 3an4yacTel B Ka4eCcTBe 3anacHbIX YacTen.

Crepytolme ycnoBusi aKkcniyaTayum KnaccuuumnpyoTcs kak UCnonb3oBaHue He
Mo HasHa4YeHuIo:

— J3kcnnyaTauusa BHe 3agaHHbIX paboynx napaMmeTpoB.
— Okcnnyatauus ¢ USMEeHEeHUAMM, HepaspeLLeHHbIMN N3roTOBUTENEM.

- SKCI'IJ'IyaTaU,VIH C HencnpaBHbIMUW, OTKITHOYEHHBIMU U MOANPULNPOBAHHbI-
MU yCTpOVICTBaMI/I ©6e3onacHocTu.
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3.4 OGpaLyeHne c ONacHOCTAMM

[py CANLIKOM HU3KOM YCUINK 3aXKMMa CyLLLeCTBYeT ONacHOCTb BCneacTBume
pacwaTtbiBaHnA 06pa6aTbIBaeMbIX netanen.

OnacTuyHble 3aroToBKM BeAyT TOJIbKO K He6OJ'IbLIJOMy ycunuio 3axuma un npeg-
CTaBNSAT ONACHOCTb AN Noaen u 0pr>|<arou.|,el7| cpepnbl.

3.5 YkasaHus Mo OTHOLUEHUIO K nepcoHany

Mepconan, koTophbii paboTaeT ¢ NC8 nepen Havyanom paboTbl 4OMKEH NpoYMTaTh
OPUrUHANbON UHCTPYKLUN.

Heobxoanmo cobntogath Bce npaBuna no TexHuke 6e30nacHOCTU MO OTHOLLE-
HUIO K MallnHaM.

JTioOble ycnoBuda akcnnyatayunn, CBA3aHHble C PUCKOM, crnenyert nsberarthb.

PeMOHT c/MnoBOro nepesaToyHOro WNMHAENs AOMKEH BbINOMHATHCA KBanugu-
UMpoBaHHbIM nepcoHanom. Mpu NoTpeGHOCTM B 3aMeHe crieyeT UCMOoNb30BaTh
TONbKO Takue getanu, Kotopble 6binvm 0go6peHbl U3rOTOBUTENEM.

3.6 YkasaHue no OTHOLLUEHUE K KOMMIIEKTYIOLLMM OETansAMm

Ko BceM KOMNMeKkTyWwmm geTansam NnpuMeHsiTCs Te XKe npaBuna, Yto u ans ce- m
pumn NC8.

4 TpaHCrNopTUPOBKa U XpaHeHWe
XpaHuTtb 3axumHyto cuctemy cepun NC8 B cyxom mecTe.

Y6epunTechb B TOM, 4YTO UCMoNb3yeMas BaMu oxnaxapatlyas cpega obnagaet aH-
TUKOPPO3UMHBIMW CBOWCTBaMMU.

NPEOYNPEXOEHNE
MNapexne NC8.

3allemreHne pyK 1 Hor.
> Mcnonb3oBaTh TOMLKO NoAxoAsAwee nogbemHoe o6opyaoBaHue.
> Vcnonb3oBaTtb MHOMBUAYANbHOE 3aLMTHOE CHapsXKeHMe.

Vicnonb3oBaTth 3aWMTHbIE NepyaTku!
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VMcnonb3oBaTth 3aLUTHYO 06YBb!

. Yctponcteo NC8 - 90 noctaBnseTtcsa 6e3 konew Anst nepeHocku. M3-3a ma-
l noro Beca yctpoicTteo NC8 - 90 MOXHO NepeBO3nTb BPYYHYIO.

Kk (1).
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5 TexHUYECKNe XapakTepuCTUKM

5.1 O630p

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
LLUnpuHa koHTakT- 90 125 125 160 200 200
HOW KOnoaku B
[Mm]
CteneHn 1" 4 4 4 4 4
MwuH. ycunue 3a- 28 40 40 60 60 80
XUma npu mMmakc.
cTyneHu B [kH]
Bec B [«kr] 15 3 43 56 60 85
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5.2 Pa3awmepsbl

l XXUMHOW CUCTEMBbI C HYN1€BON TOYKOMN.

521 NC8-90

ALLMATIC

Yctpownctea NC8 - 90 u NC8 - 125 M MoXxHO ycTaHaBnmMBaTh C MOMOLLbH 3a-

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH -« Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Puc. 1: 3aBoackasa Tabnuyka
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ol X y 2w R g rmrm‘ =
25 oy A ———
= —
M10 731@015! ‘ 20 H7 (2x)
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Puc. 2: Pasmepbl NC8 - 90
NC8 Series
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522 NC8-125M

A“.M'-“'l
Spannsysteme.d

Typ: NC8- 125 M www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
Puc. 3: 3aBoackasa Tabnuyka

) - _ _ a—
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S
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T
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45 0,01 200 0,01
‘ 131-313 ‘
0-182 ‘
M8
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jﬂlléﬂu?ﬂ 692 148 4bia T o
; s |24H8T 0 o & o o ?;3
Njoo
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62 11820015 20 H7 (2x) M10
© 25 Hé
398 24 o
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Puc. 4: Paamepbl NC8 — 125 M
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523 NC8-125L

JILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Puc. 5: 3aBoackasa Tabnuyka

,025

530
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‘ 87 - 269
132-314 1244
M8 (7x) 0-138 M12 (4x)
[BYCTOPOHHWIA
’_J—‘ ’_J—‘ TL‘ [e s |
S o.s2ete [ To & olo o o o H}g ;
= =2 ey ~ B
g (‘ ‘ E( ) o ©
| 2017 (4x =
62 40 0,015
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Puc. 6: Paamepbl NC8 — 125 L
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524 NC8-

160

TexHUYeckme xapakTepucTukm | 5

LIMATIC S

Spannsysteme

Typ: NC8 - 160

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 + D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Puc. 7: 3aBoackasa Tabnuyka
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Puc. 8: Paamepbl NC8 - 160

NC8 Series

160,4
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525 NC8-200

JILMATICS

Spannsysteme Vg

Myp: NC8 - 200 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
Puc. 9: 3aBoackas Tabnuyka

-0,025

N
N
AN | R
189 - 435
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M8 (5x) _M16(4x)
[BYCTOPOHHMIA ‘L‘ o o
0 30H8 4 o

Puc. 10: Pasamepbl NC8 - 200
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52.6 NC8 - 200 Heavy - Duty

AILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Puc. 11: 3aBogckasa tabnuyka
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Puc. 12: Pasmepbl NC8 - 200 Heavy-Duty
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ALLMATIC

6 OnucaHue

Puc. 13: Onucanune nsgenus

1

TouHble nasbl 4N KpenneHuna 3a-
XUMHbIX Kyna4koB

Hanpaenstowas, wnudoBaHHas
1 3aKanéHHasi TokaMu BbICOKOM
4acToThl

HanpaBngwowasa ranku wnuHaens
[anka wnuHoens

MpeaBaputenbHasa HacTpoka
HaTSXXHOrO ycunus

BbixogHoe oTBepcTME Ans oxna-
XOatoLlero cpeacTea u
CTPYXeK

Pesbba M8 ansa ynopa obpabaTbl-
BaeMon getanu

Ma3bl onst ycTaHOBKM
WnnHoensb

314 /410
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DyHKUUSA

Puc. 14: Mpodunb ALLMATIC NC8 - 125M

C nomolbio NoBopoTa Npueoaa (2) pbl4arom Bnpaso ravika wnuHaens (1) ¢ no-
OBWXHOW ry6KoW (nepemMellaeT B HanpasneHun 3axuma. Ckpebku (4) npegoTepa-
WalT nonagaHue rpssu B pesbby wnuHaens. C noMolybio npeaBapuTenbHON Ha-m
CTPONKM ycunus 3axuma (3) yctaHaBnnBaeTcsl MakcumarnbHOE ycunme 3axmma, ¢
NMOMOLLbI0 KOTOPOro 3axumaeTcst obpabaTbiBaemasi Aetanb. [locne yctaHoBKM
noABWXHOM rybkn Ha obpabaTbiBaemMol geTanu co3gaeTcsa ycunuve 3axuma. Ycu-

nve 3axnma yBenm4yMBaeTCcs C NOMOLLbIO yeunutens gasneHus (5) 4o yctaHoB-
NEHHOTO 3HaYeHus.

. YcTaHOoBMEHHOE ycunue 3axrmMa f4OCTUraeTCs, eCv NPUBOL NMOBEPHYT 40
l ynopa.
YKA3AHUE

N3beratb BHYTPEHHEIO HAMPSXKEHUS.

MospexaeHune NC8.
» 3axumatb obpabaTbiBaemble AeTanu TONbKO CHapY»Xu.

NC8 Series 315/410
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7 YcraHoBKa Ha CTone cTaHka

NMPEOYMNMPEXOEHUE
MapeHue NC8.

3alyemneHune pyk v Hor.
» Wcnonb3oBaTb ToNbko noaxoasiiee nogbeMHoe obopyaoBaHume.
» Wcnonb3oBaTb MHAMBMAYaNbHOE 3aLMTHOE CHapsiXXeHue.

Vicnonb3oBaTb 3awWmMTHbIE NnepYaTku!

VMcnonb3oBaTb 3alnTHYO 00YyBb!

> [poBepnUTh 3aXXMMHbIE MOBEPXHOCTU Nepe MOHTaXOM Ha YNCTOTY U HEPOB-
HoCTW.

1.1 YcTraHoBKa Ha 0ObI4HbLIX CTOMAX CTaHKa

1 2 3
|I| ||

O

[ L0 @
©
©
E[i P
L L
Puc. 15: YcTaHoBKa Ha cTone cTaHka
3axnmHas nana 3 T-obpasHbivi Na3 cTona cTaHka

1
2

KannbpoBo4HbIN Na3oBbIN Cy-
Xapb

316/ 410
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1.2 YcrtaHoBka Ha nnaTe ¢ 6a3oBoN ceTKo U 3aXKMMHbIMWU NanaMmm

1

S

O O

S

O

2

’e

YcTaHoBKa Ha cTore cTaHka | 7

O O O

Puc. 16: YcTaHoBka Ha nnaTte ¢ 6a3oBoli ceTKol

1 3axumHasd nana

NC8 Series

O

O O

C

O

O

2 Tnata c 6a3oBoW ceTkomn
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1.3 3axumHas cucrema ¢ HyneBou TOUKOM

. Yctpownctea NC8 - 90 u NC8 - 125 M MoXxHO ycTaHaBnmMBaTh C MOMOLLbH 3a-
XVMHOW CUCTEMbI C HYNTIEBOWN TOYKOW. 3aXUMHble 6ONThlI HE BXOAAT B
KOMMMEKT MOCTaBKMW.

1. BbiBepHYTb 06€e pe3bboBble Npobku (1) N3 0TBEPCTUIA.
2. YCTaHOBUTbL CTSKHble 6ONThI (2) C MOMOL b0 COOTBETCTBYOLNX BUHTOB.

= Pe3bboBble Npobku (1) 4oMXKHbI ObITb BHOBb 3@aBUHYEHbI, Kak TOMNbKO
CTSHKHble 6onThl 6yAyT yaaneHs.

318 /410 NC8 Series
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7.4 YcrtaHoBka Ha koHconu (Tonbko NC8 — 125 M)

Puc. 17: KoHconb gnsa NC8 - 125 M

1 BHelWwHWe 3axXnmMHble nanbl

YcTaHoBKka Ha KOHCoNM BbicoTon 100 MM C MOMOLLbIO BHELLIHUX 3aXKUMHbIX nan (1).

1.5 Yrnoeow npmeop, m

B kauecTBe onuuu MoxeT BbITb YCTAHOBIEH yrnoBoi npueod. Onepatop MoxeT
ynpaBnsATb yCTPOMNCTBOM B 6oiee 3proHOMUYHOM MOMOXEHUN.

Pwuc. 18: Yrnosoii npueog

NC8 Series 319/ 410
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1.6 YBenunuyeHue npomexyTka

8.1

8.11

Mpy HEOGXOAMMOCTU MOXKHO YCTAHOBUTL YBENMYEHME NPOMEXyTKa ANs 3axnva
6onbwnx obpabaTteiBaeMbix geTanei (Tonbko B cnyyae NC8 125 M, 125 L, 160 u
200).

Puc. 19: YBenunyeHne npomexyTka
3axum

PaanuyHbie Buabl 3a)kMMoB

Bonee noapobHyo MHoOpMaLuio 0 BUagax 3axXMmMoB Bbl HaeTe Ha CaunTe:
www.allmatic.de B pasgene «[pogykTbi».

OG6bIuHbIN 32>kM o6pabaTbiBaeMbix AeTanei

Puc. 20: 3axxnmHble kynayvku Anst 06bIYHOro 3axunuma

Mpun 06bIYHOM 3axKMMe pacTSarMBaloTCsa napannenbHble, NpeaBapuTensHo obpa-
6oTaHHble nnu nnockne obpabaTbiBaemMbie geTanu nnu matepuansi.

320/ 410 NC8 Series
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8.2 OGnacTb npMMeHeHus

. YCTPONCTBO NOCTaBNSAETCS C 3aXXMMHbIMU KyrnavykaMu U nogxoauT ans
06bIYHOro 3axuma. [pyrve 3axumMmHble Kynadku MoryT 6biTe npuobpeTe-
Hbl B HalLleM acCopTUMEHTE.

8.3 WHdopmayus o rybkax

YKASAHUE

HenpaBunbHas anvHa 6onta U YpeaMepHblil KpYTALUA MOMEHT.

lMoBpexaeHve WNMHAENS 1 NPopbIBbl pe3bbbl.
» He npeBbllwaTb peKOMEHAYEMbIN MOMEHT 3aTAXKKN.
» Vcnonb3oBaTb TOMbKO NOAXOASALWME BUHTHI.

Hewncnonb3dyemyto pe3bby Heo6xoaumo 3akpbiTe pe3bboBbIMY NpobkamMu.
8.4 3axum obpabaTtbiBaemoi getanm

8.4.1 Mexgy noBepxHOCTAMM

Puc. 21: 3axum mexay noBepXHOCTAMM

Mpu 3axKnMe Mexay NOBEPXHOCTAMU BbITECHEHME MaTepuarna He NPOMCXOAuUT, TO
€CTb, yCUIME 3a)XnMMa HapaliMBaeTcs npeaenbHo BbICTPo.
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8.4.2 TpaBunbHbIi 3aXKUM

% o

Puc. 22: PacnonoxeHune ocn obpabaTteiBaemoli genanu

MpaBunbHbIV 3axxum obpabaTtbiBaeMor HenpaBunbHbI 3axnm obpabaTbiBae-
agetanu MoWn geTtanu

O6pabaTbiBaemas geTanb 3axaTta co CMELEHHbIM LLEHTPOM.

OnacHocTb NoBpexaeHuii Kynavka n obpabatsiBaemoi getanu.
» 3axaTb obpabaTbiBaeMyto geTanb nocepenmnHe.

Puc. 23: YcTtaHoBka ocu obpabaTtbiBaemol getanu

MpaBunbHbI 3axnm obpabaTteiBaemolri HenpaBunbHbI 3axum obpabaTtbiBae-
aertanmu MOl geTtanu

ObpabaTtbiBaemast getarnb 3axarta ¢ NepeKkoCoM.

OnacHocTb NoBpexXaeHuii Kynayka n obpabatsiBaemoi getanu.
» 3axum obpabaTbiBaemMol geTanu TONbKO Nexallen poBHO.

» 3axum ncknumtenbHo obpabaTbiBaeMbIx geTaner nogxoasaiero
pasmepa.
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Puc. 24: Mpwxum

[MpaBunbHbI 3akum obpabatbiBaemori HenpaBunbHbI 3axum obpabaTbiBae-
aetanu MO feTtanu

HenpaBunbHbil 3akum o6pabaTbiBaeMoi getanu.

OnacHoCTb NoBpexaeHu kynayka n obpabarteiBaemon getanu.
» 3axum obpabaTbiBaemMol eTanu TONbKO nexallen poBHO.

> 3axum Uckn4nTensHo obpabaTteiBaeMbix AeTanei noaxoaallero
pasmepa.
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8.43 Ynop obpabaTtbiBaemon getanm

Puc. 26: Ynop obpabaTtbiBaemoit getanu 692 128 5650 144

Ynop o6pabaTbiBaemon getanu MoxeT ObiTb YyCTaHOBMNEH B HA3HA4YEHHOM MecTe
npv nomoLym BMHTa. PaccTtosiHue ynopa perynupyeTcs npy noMoLwm AucTaHuym-
OHHOW npoknagku (2). Mpu nomowm ynopa obpabaTtbiBaemMoli feTan BO3MOXHO
NOBTOPEHME NosnoxeHne 3axuma. aiika (1) cnyxuT B ka4ecTBe TPaHCMOPTHOMN
3alunThI.

Ne apTukyna

692 168 5670 042 MexaHuyeckunn ynop obpabaTtbiBaeMon getanu ¢ gu-
CTaHLUMOHHOW NpoKnagKou
692 128 5650 144 MexaHuyeckun ynop obpabaTtsiBaeMon getanu
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9 YnpaBneHue

>

NPEOYNPEXOEHNE
MapeHune NC8.

3alemneHune pyk n Hor.

» Vlcnonb3oBaTtb TOMbKO NoaxoAsuiee nogbemMHoe O60py,D,OBaHVIe.
» Vlcnonb3oBaTtb MHAMBMAYANbHOE 3ALWNTHOE CHapSXXeHne.

>

MPEAYMNPEXAEHNE

3axum HenoaxoasLwmnx obpabaTbiBaembix geTanemn.

TpaBMmbl B pe3ynbTate 4ePOpMUPOBaHNUS, packanbiBaHUSA NN BbICKaKW-
BaHunsA obpabaTbiBaeMbix getanen.

» He 3axumaTtb 3akaneHHble obpabaTbiBaemble geTanu.

» 3atounTb C nomoLbto Flex KOHTYpbl ra30BOWN pe3ku C NOAKAamKOMN.

G

Vicnonb3oBaTtb 3alMTHbIE MepYaTKu !

Mcnonb3oBaTth 3alWnTHY0 06yBb!

Vicnonb3oBaTtb 3aLMUTHbLIE OYKN!

NC8 Series
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9.1 [lNpensapuTenbHas HaCTPOVKa younus saxuma

CTyI'IeHM ycunua 3axumma 3agarTca B 4 vnun 11 warax. MakcumaneHoe ycunue
3aXkuma MoxeT ObITb AOCTUTHYTO 3a CHeT MakCcMmMalnbHO ABYX 060pOTOB.

1. BblABMHYTb YCTaHOBKY ANA NpeABapuTeNbHON HACTPOMKM YCUNUS 3aXKnMa.

2. YcTaHoBUTb Tpebyemoe 3HayeHne ans npeaBapuTenbHOW HaCTPOMKK yeunms
3axunma. MeTka goMkHa yKasbiBaTb HA COOTBETCTBYIOLLEE YNCTIO.

= Perynupytowee yCTpONCTBO ANsi NpeABapUTENIbHON HACTPOMKM YCUNUS
3aXnma MoXeT ObITb MOBEPHYTO MO YaCOBOW CTPESIKE Y NPOTUB YaCoBOW
CTPENKN, HO HE BbILLE HYITEBOWN TOYKN.

3. OTOABMHYTb perynupytoliee yCTPOMUCTBO AN NpeaBapuUTENbHO HAaCTPOWKK
YyCUMus 3axnma.

NC8 - 90

CtyneHb 1 —3,5kH CtyneHb 5— 13,0 kH CtyneHb 9 —23,0 kH
CtyneHb 2 — 6,0 kH CrtyneHb 6 — 15,5 kH Ctynenb 10 — 25,5 kH
CtyneHb 3 - 8,0 kH CtyneHnb 7 - 18,0 kH Ctynenb 11 —28,0 kH
Ctynenb 4 - 10,5 kH CtyneHb 8 — 20,5 kH

CryneHo NC8 -125 M/L NC8 - 160/200 NC8 - 200 Heavy - Duty

0 0 kH 0kH 0kH

1 10 kH 15 kH 20 kH

2 20 kH 30 kH 40 kH

3 30 kH 45 kH 60 kKH

4 40 kH 60 kH 80 kH
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9.2 3axum u paxartue obpabarbiBalolmx getanen
3axum obpabaTtbiBaeMbix geTanemn

YKASAHUE

N3beratb BHYTPEHHErO HaNpsiKEHUS.
MospexaeHune NC8.
» 3Baxumatb obpabaTbiBaemble AeTanu TONbKO CHapy»Xu.

Mo Bo3amoxHOCTN 06paboTaTh 3axaTble obpabaTbiBaeMble geTanu no
HanpaBneHMIo K 3aXXUMHOM rybke.

> MpeaBapuTenbHas HacTpoiika CTENEHU YCUNUS 3aXK1Ma 3aBepLUeHa.
> PykosiTka ycTaHOBMeHa.

1. MepemecTnTb NOABWMXHYIO ryBKy, NOBEPHYB NpMBOA BNpaBo k obpabaTtbiBae-
MOW aeTanu.

= Kak Tonbko 0be ry6ku npuneratT k o6pabaTtbiBaemMoli getanu, mydra
pacuennseTcs.

2. Nanee noBepHYTb A0 ynopa.

= 06pa6aTb|Baema;| Agetalnb HaTaArmBaeTca C YCTaHOBJTIEHHbIM yCUITNeEM.
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PasxaTtune obpabaTtbiBaeMoli getanu

1. MoBopaymBaTb PyKOSATKY BIEBO, Noka MydTa He BOWAET B Nas.
= Ycunue saxuma ymeHblUaeTcs U NoABWXKHasS rybka ABUXKETCS.

2. MpopomkaTb NOBOpaymBaTb, Noka obpabaTeiBaemas getanb He 6yaeT cBo-
604HO nexaTb.

= O6pabaTbiBaemasi getanb MOXeT ObITb yaaneHa.

9.3 YcraHoBka ry6ok

OcHoBHoOM nopAAoK BbINMOJIHEHUA

1. BbiBEpHYTb pe3bboBble NPO6KN B COOTBETCTBYIOLLEM MECTE U XPaHUTbL B Ha-
AEXHOM mMecTe.

2. BcTtaBuTb rybku B nasbl Ha NC8.
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4.YCcTaHOBUTb yCUne 3aXxnma Ha camyto BbICOKYHO CTYMNeHb (CTyneHb 4, B cny-
yae NC 90 — ctyneHb 11).

5. MoporHatb Fy6KI/I, NOKa OHU He 6y,qu NlexaTb Clierka cesepxy. I'Iapanneano
BbIPOBHATb PE3NHOBbLIM MOJIOTKOM.

6. MonHocTblo HaTaHyTb NC8.

7.TlonHOCTbIO 3aTAHYTb BCE€ BUHTLI.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 Heavy - Duty
MomeHT 3aTaxKu 50 Hwm 75 Hm 120 Hm

NC8 Series 329/ 410



10 | OuncTtka ALLMATIC

10 Ouunctka

OCTOPOXHO

f:i ﬂeTﬂLIJ,aFI BOKPYT CTPY>XKa U oxnaxgarLwana aMmynbcus.
TpaBsma rnas.

» [lpun ocywecTBNEHNMN OUYNCTKN C MOMOLLbIO CXKaToro Bo3ayxa HOCUTb
3alUNTHbIE OYKW.

Mcnonb3oBaTb 3aWNUTHbIE OYKHM!

Onsa ounctkmn NC8 ncnonb3soBatb MeTIy, OTCOC NN KPHOYOK ONA CTPYXKN.

Mocne gnNMTEnNbHOro UCNONb30BaHWsS Mbl pekoMeHayem pasobpaTe NC8, Twa-
TenbHO OYUCTUTbL U CMasaTb ero.

Pwuc. 27: JemoHTax
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1. Ypanute orpaHnumnTens nepemetyenns (1, 2).

2. OcnabuTb BUHTbI WNUHAENs (4) n BbIBEPHYTh WnuHAenb (6).
3. BeiTawumTb raviky wnuHgens (5) ns kopnyca (3).

4. TwaTenbHO OYUCTUTL U cMasaTb oTaenbHble YacTu NC8.

5. Bo BpeMs MoHTaxa 3aTaHYTb BUHTLI LWINUHAENA (4) cornacHo Tabnuue.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NCS8 - 160/200 Heavy - Duty
MomeHT 3aTaxkn 50 Hwm 60 Hm 80 Hm
. AkkypaTHO paboTaTb Npu AeMOHTaxe 1 06paTuTb BHUMaHWE Ha MenKkne

l neTanu.
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11 YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

HeucnpaBHoCTb

LnnHpgenb unu ranka
WnuHaensa pabortawT ¢
TPYLOM.

Ycunue 3axunma He BO3-
HUKaerT.

WnuHpgensb 6onblie He
noBopavyMBaeTCs.

332/ 410

MpuuunHa

Pesabb6a wnuHaens unu
MOBEPXHOCTU CKOJIbXeE-
HWUS 3arpsA3HEHbl UMK Noa-
BEpPKEHbl KOPPO3NM.

OOCTUTHYT MUHUMAnNbHbIN
NPOMEXYTOK.

O6pabaTbiBaemas ge-
Tanb 3a)kata CIULLKOM
3KCLEHTPUYHO B GOKOBOM
HanpaBneHun.

MydTa pacuennsertcsa
CINULLKOM paHo.

Ycunutenb MOLHOCTH
HencnpaBeH.

lMocne yoaneHns ycunus
3axxuma MmydTa 3ameTHO
He cuennseTcs.

MoaBwxHbIE rybkn 3a-
KpenneHbl C MOMOLL b0
CINULLKOM ANUHHBIX BUH-
TOB.

ALLMATIC

Cnocob yctpaHeHus

Pa3obpatb, 04MCTUTL K
cmasaTtb NC8.

Mcnonb3oBatb Apyrue
ryoku.

3axaTtb obpabaTtbiBae-
Mylo AeTanb nocepeanHe.

MpoBepbTe WNUHAEND U

ramky WnuHaens Ha ner-

KOCTb Xo4a, npu Heobxo-
OUMOCTU, YCTPaHUTb Kop-
pos3uto.

[pn n3HoweHHON mexa-
HMYeckon mydTe CBS-
3aTbCsi CO CEPBUCHOWN
cnyx6on ALLMATIC.

O6paTnTbCs B CEPBUCHYHO
cnyx06y ALLMATIC.

BHoBb cuennTb LWNWH-
Aenb, MOBEPHYB ero Ha-
neBo.

YcTaHOBUTb HOBbIE Pe3u-
HOBblE CKpebKu.

Mcnonb3oBaTb BUHTHI
noaxoasien AnnHbI

NC8 Series
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HeucnpaBHocTb Mpuunna Cnocob yctpaHeHus
Ycunune 3axuma He co- Ycunutenb MOLWHOCTH OTBUHTUTL OMOPHYHO MNna-
KpaliaeTcs. HeuncrnpaBeH. TY OT OCHOBaHWUS.

—

2 TexHu4eckoe oGecnyxusaHue

B kauecTBe 3anacHbIX YacTei MOXHO UCMONb30BaTb TONbKO OPUTMHANbHbIE
3anacHble Yactu. OcyLlecTBRSATb YCTAHOBKY APYrMX 3anacHbIX YacTel, NoMUMO
OpWrMHanbHbIX 3anyacTen Tonbko no cornacosaHuio ¢ ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.

TexHunyeckoe O6Cﬂy)KI/IBaHVIe N PEMOHT OO0JIXHbI BbINOJIHATBLCA TOJIbKO KBaﬂVI(*)I/I-
UunpoBaHHbIM NMepcoHalnom.

MPEAYNMPEXAEHNE

MapexHne NC8.
3alemneHune pyk v Hor.

» Vlcnonb3oBaTtb TOMbKO NoaxoAsiiee nogbemMHoe oGopynosaHme. m
» Vcnonb3oBaTtb nHaneuayanbHoe 3alnTHOE CHapsaXeHune.

Mcnonb3oBaTb 3alnTHbIE NepYaTku!

VMcnonb3oBaTth 3alnTHY0 06yBb!

G P

Mcnonb3oBaTb 3alUUTHBIE OYKNK!
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13 [eknapauusi 0 BCTpanBaHun

[eknapauus o BCTpanBaHUM Anst HEKOMMMNEKTHbIX MawunH EG-RL
2006/42/EG

M3rotToBuTENDb 3aKBNSAET, YTO:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau (FepmaHus)
repmanus

cnefnywuiasa HeKOMNIeKTHaA MallnHa:

Obo03HavYeHne n3pgenus: CTtaHouYHble Tuckn ALLMATIC-Jakob
O6o3HaYeHune Tuna: BEPCWA NC8
log Bbinycka: 2018 n cnepytouime

COOTBETCTBYIOT CleAyHLUM OCHOBHbIM TpeboBaHusm QupekTuBbl o 6e3onacHo-
cTn mawuvH n obopynosaHus (2006/42/EG):

Ct.:51,13.
TexHunyeckas JOKYMeHTaLMs NOAroToBIeHa B COOTBETCTBUM C npunoxeHuem Vi
B.

M3rotoBuTenb 06s13yeTcs NpegocTaBuUTh rocyaapCTBEHHBIM OpraHam no 3anpo-
Cy crneyumanbHy OKYMEHTALMI0 K HEKOMMNEKTHOW MalUMHE B 3NEKTPOHHOM BU-
ae.

HekomnnekTHas MalnHa MoxeT ObiTb BBEEHA B 3KCMyaTaluto ToNbKo nocne
TOro, Kak 6bIN10 YCTAHOBMEHO, YTO MalUMHa, B KOTOPYH AOMKHA ObiTb BCTPOEHA
HEKOMMIeKTHas MalluHa, cooTBeTCTBYeT [AnpekTnee o 6€30nacHOCTU MaLLVH 1
obopynoBaHus ( 2006/42/EG).
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OTBETCTBEHHbIN 32 TEXHNYECKYIO JOKYMEHTaUNIO:

I'-H BepHxapp Péw (Bernhard Résch)
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau (FepmaHus)
epmaHus

Unterthingau (Fepmanus), 01.05.2018
I-H BepHxappg Péw (Bernhard Rosch)
Oupektop
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1 Elészé

Tisztelt Ugyfeliink!

ortlunk, hogy mindségi termékeinkbe vetett bizalmaval kitlintet benniinket és szeretnénk meg-
kdszonni Onnek, hogy megvasarolta a termékiinket.

Kérjiik vegye tekintetbe az ebben a dokumentumban talalhaté tajékoztatast, hiszen:
A hiztonsag és pontossag Ontdl is fiigg!

2 Informaciok a felhasznalok szamara

2.1 Az eredeti hasznalati utasitas fontossaga

Ez az hasznalati utasitas a termék alkotérésze és fontos informéciékat tartalmaz a termék biz-
tonsagos és szakszer( felszereléséhez, izembe helyezéséhez, izemeltetéséhez, karbantartésa-
hoz és az egyszer(ibb lizemzavarok elharitdsahoz.

Az NC8 befogérendszerek a jelenleg miszaki szintnek megfelelden keriiltek gyartésra és tizem-
biztosak.

Ennek ellenére a NC8 befogérendszerek veszélyek forrdséva véalhatnak, ha
— ezt a dokumentumot nem veszik figyelembe. Az hasznalati utasitas;
— az NC8 befogérendszereket nem kioktatott kezel6személyzet szereli fel; m
— az NC8 befogérendszereket nem a rendeltetésiiknek megfeleléen vagy nem szakszer(ien
hasznaljak.

2.2 A dokumentumban hasznalt jelek és szimholumok

2.2.1 A biztonsagi tudnivalok abrazolasa

VESZELY

Egy piktogram a ,VESZELY" felirattal egyiitt az emberek egészségét és életét kozvetle-
nil fenyegetd VESZELY-re hivja fel a figyelmet.

Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagydsa a legstlyosabb, akar hala-
los kdvetkezményekkel jaré sériilésekhez vezet.

» Feltétleniil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

NC8 Series 339/410
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>

FIGYELMEZTETES

Egy piktogram a ,FIGYELMEZTETES" felirattal az emberek egészségét és életét veszé-
lyeztetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagyasa salyos, akér halédlos kévet-
kezményekkel jard sériilésekhez vezethet.

» Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

>

VIGYAZAT

Eqy piktogram a ,VIGYAZAT" felirattal olyan lehetséges veszélyes helyzetre figyelmez-
tet, amely az emberek egészségét veszélyezteti, vagy anyagi és kdrnyezeti kérokra fi-
gyelmeztet.

Ezeknek a biztonségi tudnivaldknak a figyelmen kiviil hagyésa személyi sértilésekhez
vagy anyagi és kornyezeti karokhoz vezethet.

» Feltétlentl vegye figyelembe a veszély elkertilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

ERTESITES
Egy lehetséges mddon veszélyes szituéciéra hivja fel a figyelmet, amely anyagi karok-
hoz vezethet, ha nem kerdilik el.

> Az dsszes intézkedés felsorolasa, amelyeket a kdvetkezmények elkeriiléséhez fo-
ganatositani kell.

INFO

Fontos informécio.
Fontos tudnivalék, kiegészité informéciok és dtletek megjeldlésére.

222 Megjegyzések abrazolasa
Vegye tekintethe a kiegészitéo dokumentumokat

@ Egy utalas egy kiegészité dokumentumra, amely nem része az adott dokumentumnak, ezzel a
szimbdlummal van jel6lve.

340/ 410
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223 Szovegjeldlés

A sz6veg olvashatésdganak és megértésének megkonnyitésére a kovetkezd jeloléseket alkal-

mazzuk:
Hivatkozasok
Sz6vegjeldlés [ 341]
Miiveleti utasitasok

D> El6feltétel

1. 1. kezelési 1épés

= Kbdzbensé eredmény

2.2. kezelési lépés

= Eredmény
Felsorolasok
a) Els6 felsorolasi elem
b) Masodik felsoroldsi elem

— Felsorolasi elem
Kezeléelemek
A kezel6elemek nagybetikkel vannak irva.
Példa: VESZLEALLITO
A gombok neve idéz6jelek kozott all.
Példa: ,Szerszam kidobasa” gomb

2.24 Figyelmeztetd és kotelezé jelek

..f Figyelmeztetés egy veszélyes helyre!

Figyelmeztetés a kézsériilések veszélyére!

..S Figyelmeztetés a zUz6désos sériilések veszélyére!

NC8 Series
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23

24

25

Viseljen véddszemiiveget!

Viseljen véddkesztydit!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

A gyartéval kapcsolatos informacidk

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10, 87647 Unterthingau, Németorszag
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Jotallas és feleldsség

Az ezen dokumentumban talalhaté adatokat és megjegyzéseket eddigi tapasztalataink és isme-
reteink alapjan legjobb tudésunk szerint allitottuk 8ssze. A mUszaki informéciék és adatok, ame-
lyek ebben az hasznélati utasitasban leirasra kertiltek, a 01.05.2018-i allapotnak felelnek meg.
Termékeinket folyamatosan tovabbfejlesztjiik. Minden jogot fenntartunk arra, hogy minden
olyan valtoztatast és javitast végrehajtsunk, amit sziikségesnek tartunk. Ez azonban nem kételez
minket arra, hogy ezt kordbban kiszéllitott termékeinkre is kiterjessziik. Ezért az ezen dokumen-
tumban taldlhaté adatokbdl és leirdsokbdl semmilyen igény nem kévetkezik. Ezt a dokumentu-
mot mindig a befogérendszer kézelében, hasznalatra kész allapotban kell térolni.

Szerzéi jog
Az ezen dokumentumban nyilvanosségra hozott informdaciok német szerzgi jogvédelem alatt all-
nak. Az hasznélati utasitas csak a NC8 befogérendszerek felhasznaldi szaméra szolgal.

A dokumentumot vagy annak barmely részét csak a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH el6-
zetes engedélyével szabad sokszorositani vagy harmadik személyeknek tovabbadni.

A szerz6i jog barmilyen megsértése biintet6jogi kévetkezményekkel jarhat.
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3 Biztonsag

3.1 Alkalmazasi teriilet

A NC8 sorozatd befogd rendszer zart helyiségekben keriil felallitasra. A szerelési alapfeliiletnek
vizszintesnek és tisztanak kell lennie és ki kell elégitenie a vele szemben feldllitott kdvetelmé-
nyeket.

Az izemeltetés a kovetkez6 kornyezeti feltételek mellett engedélyezett:

— Kérnyezeti hémérséklet a felallitasi helyen: +10 - +40 °C.

3.2 Rendeltetésszerii hasznalat
A NC8 sorozatl befogdrendszert csak munkadarabok befogaséra szabad hasznélni.
A gyartd a kdvetkezd mUveleteket és tevékenységet irdnyozta el6 a befogérendszeren és a befo-
gérendszerrel:
— A befogérendszer izemeltetése és karbantartas / fenntartds.
— A befogdrendszer funkcidinak a kezel6 altali feliigyelete.

— A befogérendszernek a kezel6 altal térténd megtisztitasa.

— Rendszeres szemrevételezéses vizsgalatok az esetleges megrongalddasok észrevételére - a
kezel 4ltal.

— A karbantartasi és fenntartasi munkéknak a fenntarté személyzet altal térténd végrehajta- m
sa.

— Uzemzavarok elharitasa a fenntarté személyzet altal.

A befogérendszeren beliil végrehajthatd 6sszes felhasznaldi funkcié végrehajtdsahoz megfeleld-
en kioktatott és megfeleld mingsitéssel rendelkezé személyzetre van sziikség. A veszélypotenci-
al miatt az izemeltet6nek gondoskodnia kell arrél, hogy a kiképzett személyzet, megértse a be-

fogorendszerrel kapcsolatos kockézatokat és ezeket felel6sségtudatosan kezelje.

A befog6 rendszer biztonsdgat és mindségét csak a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH cég

pofdinak alkalmazdsa esetén lehet garantéini.
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3.3 Eszszeriien eldrelathato helytelen hasznalat

A kovetkezd tizemi feltételek helytelen hasznalatnak szamitanak:
— Megfeleld feltigyelet / nyomon kévetés nélkili izemeltetés.
— Nem kielégit6 karbantartas melletti izemeltetés.
— Nem eredeti alkatrészek pdtalkatrészként valé hasznalata.

A kovetkezd lizemi allapotok rendeltetésellenes hasznalatként szamitanak:
— A meghatdrozott (izemi paraméter tartoméanyon kiviili izemeltetés.
— A gyart6 altal nem engedélyezett véltoztatdsokkal valé lizemeltetés.

— Hibas, deaktivalt vagy megvaltoztatott biztonséagi berendezésekkel vald lizemeltetés.

3.4 Kezelés kozben eléforduld veszélyek
Amig a befogberd alacsony, az esetleg kiold6dé munkadarabok veszélye.

A rugalmas munkadarabokban csak alacsony befogéerdt lehet létrehozni, ezért ezek veszélyt je-
lentenek a személyek és a kdrnyezet szaméra.

3.5 A személyzettel kapcsolatos tajékoztato

Azoknak a személyeknek, akik az NC8 berendezésen hajtanak végre miveleteket, a munka meg-
kezdése el6tt el kell olvasniuk ezt a dokumentumot.

A berendezésre vonatkozé minden balesetvédelmi el@irdst be kell tartani.
A biztonség szempontjabdl kétséges barmely munkamddszer alkalmazdsa tilos.

Az erGatviteli orsékon csak szakemberek hajthatnak végre javitadsokat. Ha pétalkatrészre van
szlikség, csak a gyarto altal engedélyezett alkatrészeket szabad hasznélni.

3.6 A tartozek alkatrészekkel kapcsolatos tajékoztato
Minden tartozék alkatrészre ugyanazok az eldirdsok érvényesek, mint NC8 sorozatra. NC8

344 / 410 NC8 Series
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4 Szallitas és tarolas
A NC8 sorozatl befogdrendszert csak szaraz kdrnyezetben térolja.
Gondoskodjon arrél, hogy az On hiitékézege korréziégatlé tulajdonségokkal rendelkezzen.

FIGYELMEZTETES
Az NC8 leesése.

Z0z6dasos kéz- és labsériilések.

>

» Csak megfeleld emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen védékeszty(t!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

A NC8 - 90 tartélemezek nélkiil keriil szallitdsra. A NC8 - 90 berendezést alacsony t6-
mege kdvetkeztében kézzel is lehet széllitani.

me @

NC8 Series 345 /410
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5 Miiszaki adatok

51 Attekintés

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Pofaszélesség [mm]- 90 125 125 160 200 200
ben
Fokozatok 1 4 4 4 4 4
Minimalis befogéer6 28 40 40 60 60 80
a maximélis fokozat-
ban [kN]-ban
Stly [kg]-ban 15 g 43 56 60 85

NC8 Series 347 /410
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5.2 Meéretek

l relni.

521 NC8-90

ALLMATIC

ANC8 - 90 és NC8 - 125 M berendezést nullapontos befog6 rendszerként lehet felsze-

AJLLMATIC

Spannsysteme

L
(o)

Typ: NC8 - 90

www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH -« Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

1. &bra: Tipustébla

5,5
0,5 x 45°
@O
©,
15

0
35-0,025

20 H8 (2x)
E
o

200 0,01

2,5 0,01

114

96

53

e Ae—

‘ 91-217 ‘
\ \
0-126
M8
7% mindkeét oldalon ’;}m
75 20 H8 b o fo)
o
o

0
90 -0,05

2. &bra: Méretek NC8 - 90

348 /410

73 0,015

! ‘ 20 H7 (2x)

39

283

339
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522 NC8-125M

A“.M'-“'l
Spannsysteme.d

Typ: NC8- 125 M www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau
3. dbra: Tipustabla

(— - _ _ —
- ® &
g (]
QY
e}
I
IS (73)
45 0,01 200 0,01
) 131-313 )
) 0-182 )
\ e |
— mindkét oldalon ’—L‘
jﬂlluu?ﬂ 692 148 4bia T o
0 . E <
o S Hi 24 H8 p [o} o o i
I A ——— |33
62 11820015 20 H7 (2x) M10
D25 H6
398 (2x) s
483 N
126 -0,05

4. abra: Méretek NC8 — 125 M
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523 NC8-125L

JILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
5. dbra: Tipustébla

,025

530

‘ 263 - 445
‘ ‘ 87 - 269
132-314 124.4
M8 (7x) 0-138 MI12 (4x
mindkét oldalon r—“ (4x)

’__f—‘ E{:‘ % \o o]

;; (910:\‘ 24 H8 \_‘! [ o [ o o ) o ?Eﬂ:ﬂ}g
= =2 ey ~ B
38 (‘ ‘ E( ) o ©
| 2017 (4x =
62 40 0,015
216 +0,015
530

615

6. abra: Méretek NC8 — 125 L
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524 NC8-160

AI\MATIC S

Spannsysteme

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 + D-87647 Unterthingau
7. bra: Tipustabla

il

025

(— L
= T

——
\

72 -0

189- 435
|
. 0-246
‘ M8 (5x)
B mindkét oldalon|
Q| o[30H8 T o 6 o o
ol 8 -
O Floo
R JARSIRUNST |
70 20 H7 (4x)
164 0,015
530
615

8. abra: Méretek NC8 - 160
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525 NC8-200

ALLMATIC

JILMATICS

Spannsysteme Vg

Myp: NC8 - 200

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

9. dbra: Tipustabla

& L )
N
A |
. 189 - 435
0-246
M8 (5x)
mindkét oldalon
|
N s 30 H8 o o o o o

164 10,015

200,4
M16(4x

10. abra: Méretek NC8 - 200
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52.6 NC8 - 200 Heavy - Duty

AILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
11. &bra: Tipustébla

e - - - o —f—- =
> |
189 - 435
% ﬁ]
0- 246 200.4
‘ M8 (5X)mindkét aiacn’—L‘
o o
| e pp—

200
165
w
(@)
T
oo
)
E
=
g0
%@ o
o
[e}
o
o
L)
%D
1
(C®l

70 | | 20H7 (4x)

164 0,015

12. dbra: Méretek NC8 - 200 Heavy-Duty
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13. abra: Termékleiréds

1 Preciz hornyok a befogdpofa készlet 6 Kilép6nyilas a hitékozeg és
rogzitésére a forgdcsok szamara

2 Indukcids dton keményitett és csiszolt 7 M8 menet a munkadarab (itk6z6 szama-
vezetdpalya ra
Az ors6anya megvezetése 8 Hornyok a helyzet beéllitdsahoz

4 Orsbanya 9 Orso

A befogéerd elézetes beallitédsa

354 /410 NC8 Series
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Funkcio

14. abra: ALLMATIC NC8 - 125M metszetrajz

Ha a hajtast (2) egy forgatékarral jobbra forgatjak, az orséanya (1) a mozgé poféval (4) a befo-
gasi irdnyban mozog. A lehtzdk (4) meggéatoljék a szennyezGdések behatolasét az orsd meneté-
be. A befogéerd eldzetes beallitdsaval (3) a maximalis befogderd keril bedllitasra, amellyel a
munkadarabot be lehet fogni. A mozgé pofanak a munkadarabra valé felhelyezése utan felépiil
a befogderd. A befogderdt a nyoméaserdsitd (5) a bedllitott értékig néveli.

. A berendezés elérte a beéllitott bedllitéerét, amikor a hajtas titk6zésig elfordul.

ERTESITES
Keriilje el a beliilrdl valé befogast.

Az NC8 sériilése.
» A munkadarabokat csak kiviilrél fogja be.

NC8 Series 355/ 410
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1 Felallitas a gépasztalon

FIGYELMEZTETES

Az NC8 leesése.
Z0z6déasos kéz- és labsériilések.

» Csak megfelel6 emelészerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen véddkeszty(it!

Viseljen munkavédelmi cipdt!

» A felszerelés el6tt ellendrizze a felfogd feliilet tiszta voltat és esetleges egyenetlenségeit.

7.1 Felszerelés konvencionalis gépasztalokra
1
I I I [ | ‘

O 1 ©

L1 @
©
©
[ [
15. &bra: Felszerelés egy gépasztalra
1 Befogd karom 3 T-horony - gépasztal

2 Horonycsap

356 /410 NC8 Series
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1.2 Felszerelés egy raszterlemezre befogo karmokkal

=]

16. &bra: Felszerelés egy raszterlemezre

NC8 Series

1

O O O

Gd

1

S

O O

Felallitas a gépasztalon | 7

A

O O O

Befog6 karom

O

O O

2  Raszterlemez

C

357 /410
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7.3 Nullapontos befogo rendszer

ANC8 - 90 és NC8 - 125 M berendezést nullapontos befog6 rendszerként lehet felsze-
l relni. A feszit6csapokat a szallitmany terjedelme nem tartalmazza.

1. Csavarja ki a két menetes dugdt (1) a furatokbdl.
2. Szerelje fel a mindenkori csavarokkal a feszitdcsapokat (2).

= A menetes dugdkat (1) ismét be kell csavarni, ha a feszitcsapokat leszerelik.

358 /410 NC8 Series
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1.4 Felszerelés egy konzolra (csak az NC8 — 125 M esetén)

17. abra: Konzol az NC8 - 125 M-hez
1 Kiilsé befogd karmok
Felszerelés egy konzolra, 100 mm magas, kiilsé befogé karmokkal (1).
1.5 Konyokhajtas

Opciéként egy kényokhajtast is be lehet épiteni. A kezeld az NC8 berendezés ekkor ergonémiai-
lag el6nydsebb helyzetben kezelheti. m

18. dbra: Kénydkhajtas

NC8 Series 359 /410
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1.6 Befogasi szélesség megnovelése

Sziikség esetén fel lehet szerelni egy befogéasi szélesség nével6t, hogy nagyobb munkadarabo-
kat is be lehessen fogni (Csak az NC8 125 M, 125 L, 160 és 200 esetén).

8.1

8.11

19. abra: Befogéasi szélesség megndvelése
Befogas

Kiilonb6z6 befogasi modok
Tovabbi informdcidk a befogasi médokhoz: www.allmatic.de a ,Produkte” (, Termékek”) alatt.

Munkadarabok konvencionalis befogasa

20. 4bra: Befogdpofak konvencionalis befogashoz

A konvencionalis befogés soran parhuzamos, elére megmunkalt vagy sik munkadarabok, illetve
anyagok keriilnek befogésra.

360/ 410 NC8 Series
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8.2 Alkalmazasi teriiletek

. Az NC8 berendezés befogépofakkal kertil szallitasra és konvencionalis befogésra alkal-
l mas. Tovabbi befogépofék valasztékunkbdl kaphatok.

8.3 Informaciok a pofakkal kapcsolathan
ERTESITES
Helytelen hossziisagi csavar és til magas meghiizasi nyomateék.
Az orsd a menetek kitorése kovetkeztében megrongélédhat.

» Ne lépje tdl a javasolt meghtzasi nyomatékot.
» Csak megfeleld csavarokat hasznéljon.

A nem sziikséges meneteket menetes dugdkkal zarja le.
8.4 A munkadarab befogasa

8.4.1 Feliiletek kozott

21. &bra: Feltletek kozotti befogés

Felliletek kozotti befogds esetén nem kerlil az anyag kiszoritasara sor, vagyis a befogderd igen
gyorsan felépiil.
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8.4.2 A helyes befogas

| .

22. abra: A munkadarab tengely helyzete

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva

A munkadarab a kézéppontjatol til messze volt befogva.
A pofék és a munkadarab megrongdlédésanak veszélye.
» Fogja be kozpontosan a munkadarabot.

| .

23. dbra: A munkadarab tengelye helyzetének bedllitasa

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva

A munkadarab beékelddve van befogva.
A pofék és a munkadarab megrongédlédasanak veszélye.

» A munkadarabot csak a sikra felfekiidve fogja be.
» Csak megfeleld méret munkadarabokat fogjon be.
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24. dbra: Lehlz6 befogés

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva

A munkadarab helyteleniil van befogva.

A pofék és a munkadarab megrongélédasénak veszélye.
» A munkadarabot csak a sikra felfekiidve fogja be.
» Csak megfeleld méretd munkadarabokat fogjon be.
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8.4.3 Munkadarab iitkozo

26. dbra: Munkadarab (itkoz6 692 128 5650 144

A munkadarab titkz6t csavarral lehet az eléiranyzott helyre felszerelni. Az (2) tavtartdval varial-
ni lehet az (itk6z6 tavolsagat. A munkadarab itkdz6 segitségével meg lehet ismételni egy azo-
nos befogéasi helyzetet. Az anya (1) szallitasi biztositoként szolgal.

Cikkszam
692 168 5670 042 Mechanikus munkadarab (itkdzé tavtartoval
692 128 5650 144 Mechanikus munkadarab (itkdz6

364 /410
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9 Kezelés

FIGYELMEZTETES
Az NC8 leesése.

Z0z6dé&sos kéz- és labsérilések.

>

» Csak megfelel6 emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi védéfelszerelést.

FIGYELMEZTETES

Alkalmatlan munkadarabok befogasa.

>

A munkadarabok meggorbiilése, széttdrése vagy kipattanasa altal okozott sériilések.
» Ne fogjon be edzett munkadarabokat.
» Alangvéagas miatt felkeményedett széleket sarokkdszorlvel készoriilje le.

Viseljen véddkesztydt!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

G

Viseljen véddszemiiveget!
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9.1 Abefogoerd eldzetes beallitasa

7«

A befogéerdt 4, illetve 11. fokozatban lehet el6re beallitani. A beallitott maximalis befogéerdt

legfeljebb két teljes fordulattal el lehet érni.

1. Huzza ki a befogderd elézetes bedllitét.

2. Forgassa el a befogéerd eldzetes beallitét a kivant értékre. A jelzésnek a megfeleld szamra

kell mutatnia.

= A befogéerd eldzetes beallitét mind az 6ramutat6 jarasaval megegyezd, mind az azzal
ellenkezd iranyba is el lehet forgatni, de nem lehet vele a nullaponton keresztiilmenni.

3. Tolja vissza a befogderd el6zetes beallitot.

NC8 - 90

1. fokozat — 3,5 kN 5. fokozat — 13,0 kN
2. fokozat — 6,0 kN 6. fokozat — 15,5 kN
3. fokozat — 8,0 kN 7. fokozat — 18,0 kN
4. fokozat — 10,5 kN 8. fokozat — 20,5 kN

Fokozat NC8-125 M/L  NC8 - 160/200

0 0 kN 0 kN

1 10 kN 15 kN
2 20 kN 30 kN
3 30 kN 45 kN
4 40 kN 60 kN

9. fokozat — 23,0 kN
10. fokozat — 25,5 kN
11. fokozat — 28,0 kN

NC8 — 200 Heavy - Duty

0 kN

20 kN
40 kN
60 kN
80 kN

366 /410
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9.2 A munkadarabok befogasa és kilazitasa
A munkadarabok befogasa

MEGJEGYZES

Keriilje el a beliilrdl valé befogast.

Az NC8 sériilése.
» A munkadarabokat csak kiviilrél fogja be.

A befogott munkadarabokat lehet6leg az all6 pofa iranydban munkalja meg.

> Befogterd fokozat eldre beéllitva.

D> Forgattyd behelyezve.

1. A hajtés jobbra forgatadsaval mozgassa el a mozgd pofat a munkadarab felé.
= Mihelyt mindkét pofa felfekszik, a tengelykapcsolé kikapcsol.

2. Forgassa tovabb, amig el nem éri az itkdzési helyzetet.

= A munkadarab a bedllitott erével be van fogva.
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A munkadarabok kilazitasa

1. Csavarja balra, amig a tengelykapcsolé beugrik.
= A befogéerd leépiil és a mozgé pofa mozgasha jon.
2. Forgassa tovabb, amig a munkadarab méar csak lazan felfekszik.

= A munkadarabot most ki lehet venni.
9.3 A pofak felszerelése

Alapvet6 eljarasmad

1. A menetes csapokat a megfeleld helyeken ki kell csavarozni és biztonsagosan meg kell ériz-
ni.

2. A pofakat az NC8-en 1évé horonyba kell berakni.
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4. Allitsa be a beallitéerdt a legmagasabb fokozatra (4. fokozat, az NC 90 esetén a 11. foko- m
zat).

5. A poféat elére kell jaratni, mig enyhén fel nem fekszik. Gumikalapaccsal éllitsa be a helyze-
tét.

6. Fogja be teljesen az NC8 berendezést.

7. Hlzza meg teljesen az §sszes csavart.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 — 160/200/Heavy - Duty

Meghtzasi nyoma- 50 Nm 75 Nm 120 Nm
ték
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10 Tisztitas

FIGYELMEZTETES

Kirepiil6 forgacsok és hiité emulzié.

Szemsériilések.
» Slritett leveg@vel végzett tisztitdshoz viseljen véddszemiiveget.

Viseljen véddszemiiveget!

A Megnevezés NC8 tisztitdsahoz hasznéljon seprét, forgacselszivét vagy forgacs eltavolitd kam-
pot.

Hosszabb hasznélat utén azt javasoljuk, hogy szedje szét, alaposan tisztitsa meg és olajozza be
a Megnevezést.

27. abra: Szétszerelés

1. Tavolitsa el az elmozdulas korlatozot (1, 2).

2. 0ldja ki az ors6 csavarjait (4) és csavarja ki az orsot (6).
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3. Tolja ki az orséanyét (5) az alaptesthdl (3).

4. Az NC8 kiilon részeit alaposan meg kell tisztitani és be kell olajozni.

5. Az 6sszeszerelésnél a (4) orsé csavarjait a tablézat szerint kell meghuzni.

NC8 - 90
50 Nm

Meghazasi nyomaték

11 A zavarok elharitasa

ﬁzemzavar

Az orsé vagy az orséanya ne-
hezen jar.

A befogéerd nem épiil fel.

Az ors6t nem lehet forgatni.

NC8 - 125 M/L
60 Nm

Ok

Az ors6 menete, illetve a csu-
szofeliiletek a forgacsok kovet-
keztében elszennyezddtek, il-
letve korrodéltak.

Elérték a minimalis befogasi
szélességet.

A munkadarab a kdzéppontja-
tél tal messze volt befogva.

A tengelykapcsol6 tal hamar
szétkapcsol.

Az er6fokozé elromlott.

A befog6eré megsziintetése
utan a tengelykapcsolé nem
kapcsolt ismét be érezhetden.

A mozgd poféat tal hosszl csa-
varokkal rogzitették.

NC8 — 160/200/Heavy - Duty
80 Nm

A szétszerelésnél gondosan dolgozzon és ligyeljen a kicsi alkatrészekre is.

Elharitas
Szedje szét, tisztitsa meg és

olajozza be az NC8 berende-
26st.

Hasznaljon masik pofakat.

Fogja be kdzpontosan a mun-
kadarabot.

Ellendrizze az ors6 és az orso-
anya konny( mozgdasat, sziik-
ség esetén tavolitsa el a kor-
roziot.

Ha a tengelykapcsolé mecha-
nizmus elkopott, |épjen kap-
csolatba az ALLMATIC-Vevg-
szolgdlattal.

Lépjen kapcsolatba az ALLMA-
TIC-szervizzel.

Forgassa balra az orsét, és igy
pattintsa be ismét a helyére.

Szereljen fel Gj gumilehtzokat.

Haszndljon megfelel6 hosszu-
sagu csavarokat.

NC8 Series
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Uzemzavar (1] Elharitas
A befogéerdt nem lehet meg- Az eréfokozd elromlott. Csavarozza le a nyomdlemezt
szlintetni. az also részrél.

2 Karbantartas

Pétalkatrészként csak eredeti alkatrészeket szabad beépiteni. Az eredeti alkatrészektél eltérd
potalkatrészeket csak az ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH -val valé megbeszélés alapjan

szabad beépiteni.
A karbantartast és a javitdsokat csak a szakszemélyzet hajthatja végre.

-—

FIGYELMEZTETES

Az NC8 leesése.

Zlz6désos kéz- és labsériilések.
» Csak megfeleld emelészerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi védéfelszerelést.

>

Viseljen véddkesztydit!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

Viseljen véd@szemiveget!
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13 Beépitési nyilatkozat

EK-RL 2006/42/EK részben kész gép beépitési nyilatkozat
A gyarté ezennel kijelenti a kdvetkezdket:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

hogy a kdvetkezd részben kész gép:

A termék megnevezése: ALLMATIC-Jakob gépsatu
Tipusmegjeldlés: NC8. VALTOZAT
Gyartasi év: 2018 és késdbb

megfelel a Gépek irdnyelv (2006/42/EK) kévetkez6 alapvet6 kévetelményeinek:
Arucikk- 5 11, 13.
A VII B Fiiggeléknek megfeleld miszaki dokumentacid készen all.

A gyart6 kotelezi magat, hogy a részben kész gépre vonatkoz6 specidlis dokumentumokat a
megfeleld allami hivatalok megkeresésére elektronikus alakban megkiildi. m
A részben kész gépet csak azutan szabad {izembe helyezni, miutdn megéallapitasra kertilt, hogy

az a gép, amelybe a részben kész gép beépitésre keriil, megfelel a Gépek irdnyelv (2006/42/EK)
el@irasainak.

A dokumentéaciéért felelds személy:

Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszdg

Unterthingau, 01.05.2018
Bernhard Rosch
lgazgato
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1 Predmluva

Véazeny zékazniku,

té8f nés dlivéra, kterou méte k nasim kvalitnim produkttim, a chtéli bychom Vam za Va$ nakup
podékovat.

Dbejte na pokyny v tomto ndvodu k provozu, protoZe:

Bezpeénost a presnost zavisi také na Vas!

2 Informace pro uzivatele

21 Vyznam tohoto navodu k provozu

Tento névodu k provozu je sou¢dasti produktu a obsahuje dileZité informace o bezpetné a
odborné montaZi, uvedeni do provozu, provozu, (drzbé a jednoduchém hledani zavad.

Upinaci systémy NC8 jsou zhotoveny podle aktudiniho stavu techniky
a jsou provozné bezpetné.
Presto miZe z NC8 upinacich systému vychédzet nebezpedi, pokud
— se nebude dodr7ovat tento névodu k provozu.
— upinacf systémy NC8 nebudou namontovany zaskolenym obsluznym personalem.

— se upfnaci systémy NC8 nebudou pouZivat podle uréeni nebo se budou pouZivat neodborné.
2.2 Pouzité znacky a symboly m

2.21 Vyznam bezpecnostnich pokynii

NEBEZPECi

Piktogram ve spojeni se slovem ,NEBEZPECI" varuje pred bezprostfedné hrozicim
NEBEZPECIM ohroZenf zdravi a ivota osob.
NedodrZovani téchto bezpetnostnich pokynl mliZze vést k téZkym poranénim, také

s nasledkem smrti.
» Dodrzujte bezpodmine&né popsana opatfeni, abyste zabranili témto nebezpetim.

VAROVANI

Piktogram ve spojeni se slovem ,VAROVANI{" varuje pfed moznou hrozici nebezpetnou
situacf ohroZeni zdravi a Zivota osob.

NedodrZovani téchto bezpecnostnich pokynl mize vést k tézkym poranénim.
» Dodrzujte bezpodmine&né popsand opatfeni, abyste zabranili témto nebezpetim.
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UPOZORNENI

Piktogram ve spojeni se slovem ,UPOZORNENI" varuje pred moznou hrozicf
nebezpecnou situaci ohroZenf zdravi, majetku a prostredi.
NedodrZovani téchto bezpetnostnich pokynd mlzZe vést k poranénim nebo k vécnym

$kodam a Skoddm na Zivotnim prosttedi.
» DodrZujte bezpodmine&né popsana opatfeni, abyste zabranili témto nebezpetim.

0ZNAMENI

Upozoriiuje na moznou nebezpecnou situaci, kterd mtze vést k vécnému poskozent,
pokud se jim nevyhnete.

» Uvedeni vSech opatfent, kterd je nutno pfijmout k zabranéni nasledkd.

@ INFORMACE

l DileZita informace.

K oznadeni dileZitych upozornéni, dal§ich informaci a tipd.

2.2.2 Znazornéni upozornéni
Dbejte na dopliiujici informaci
@ Odkaz na doplfiujici dokumentaci mimo jiz dany ndvodu k provozu je oznaten timto symbolem.

2.2.3 Oznaceni textu
Aby se zlepSila ¢itelnost a srozumitelnost textu, byla dohodnuta nésledujici konvence:
Vzajemné odkazy
Oznaceni textu [ 378]
Pokyny k manipulaci
> Predpoklad
1. Ukon 1
= Priibéiny vysledek
2. Ukon 2
= Vysledek
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Vyéty
a) Prvni element vyctu
b) Druhy element vyctu
— Element vyctu
Obsluzné elementy
Ovladaci prvky jsou napsany velkymi pismeny.
Priklad: NOUZOVE ZASTAVENI
Tlagitka jsou napséna v uvozovkéch.
Priklad: Tlagitko ,Vyhodit nastroj”

2.2.4 Varovné a prikazové znaéky

A

Varovani pred nebezpetnym mistem!

Varovani pred nebezpetim zranénf ruky!

Varovani pfed nebezpetim pohmozdéni!

Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

S
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PouZivejte ochrannou obuv!

2.3 Informace vyrobhce
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10, 87647 Unterthingau, Némecko
Telefon: +49 (0) 8377 929-0 / 76-0
Fax: +49 (0) 8377 929-380
E-mail: info@allmatic.de
www.allmatic.de

24 Zaruka

VSechny ddaje a upozornéni v tomto navodu k provozu zohlediuji naSe dosavadni zkuSenosti

a poznatky podle nejlep$iho védomi. Technické informace a (daje, které jsou popsany v tomto
navodu k provozu, odpovidaji stavu ze dne 01.05.2018. NaSe produkty se stéle dale vyvijeji.
Vyhrazujeme si proto pravo provést v§echny zmény a zlepSeni, kterd povazujeme za dileZita.
NevéaZe se na to ovSem povinnost aplikovat je na dfive doddvané produkty. Z ddajl a popisi
tohoto ndvodu k provozu proto neni mozné odvozovat jakékoliv naroky. Tento ndvodu k provozu
musi byt vZdy k dispozici v blizkosti upinaciho systému.

2.5 Autorské pravo

Obsahy zvefejnéné v tomto névodu k provozu podléhaji némeckému autorskému pravu. nadvodu k
provozu je urten pouze pro provozovatele upinacich systém( NC8.

Jakykoliv zplsob kopirovani a pfedavéni tfeti strané je zakdzan a je pro to nutné predchozi
povoleni spoleénosti ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jakékoliv nedodrZeni autorského préava mize mit trestné pravni nasledky.
3 Bezpecénost

3.1 Oblast pouziti

Upinaci systém NC8 se montuje v uzavfenych prostorach. Podklad k montézi musi byt rovny
a ¢isty a spliiovat poZadavky, které jsou na néj kladeny.

Provoz je povolen za néasledujicich podminek:

— Teplota okoli na misté instalace: +10 do +40 °C.
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3.2 Pouzivani ke stanovenému ucelu
Upinaci systém série NC8 se smf pouZivat pouze k upinani obrobka.
Vyrobce predpokladd, 7e s upfnacim systémem a na ném budou vykonavany nasledujici €innosti:
— Provozovani upinaciho systému a Gdrzba / servis.
— Kontrola funkci upinaciho systému obsluhou.
— Cisténi upinaciho systému obsluhou.
— Provédéni pravidelnych vizualnich kontrol ze strany obsluhy ohledné poskozeni.
— Provadéni servisnich pracf a Gdrzby personalem adrzby.
— Qdstrafovani poruch persondlem Gdrzby.
Pro v8echny uZivatelské funkce v oblasti upinaciho systému je nutny dostate¢né proSkoleny
a kvalifikovany personél. Z dGvodu pripadného nebezpeti musi provozovatel zajistit, aby si
Skoleny personal byl také védom rizik, ktera vznikaji v souvislosti se zachazenim s upinacim
systémem, a zodpovédné s nimi zachazel.
Bezpetnost a kvalita upinaciho systému je zaru€ena pouze s ¢elistmi firmy ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.
3.3 Predvidatelné chybné pouZiti
Nésledujici provozni podminky jsou zafazeny jako chybné pouziti:
— Provoz bez pfiméfené kontroly / dohledu.
— Provoz pti nedostate¢né (drzbg.
— PouZiti neoriginélnich nahradnich dild.
Nésledujici provozni podminky jsou zafazeny jako Pouziti neodpovidajici icelu:
— Provoz mimo definované provozni parametry.
— Provoz s Gpravami, které nejsou povoleny vyrobcem.

— Provoz s defektnimi, deaktivovanymi nebo modifikovanymi bezpe€nostnimi zafizenimi.

3.4 Nebezpeci pri zachazeni
P¥i prili§ malé upinaci sile hrozi nebezpe¢i uvolnéni obrobkd.
Elastické obrobky vytvareji pouze malou upinaci silu a predstavuji nebezpeti pro osoby i okoli.

NC8 Series 381/410
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3.5 Upozornéni pro personal
Osohy, které pracuji na NC8, musi pred zacatkem prace precist ndvodu k provozu.
Je nutno fidit se vSemi pfedpisy na prevenci drazd, specifickych pro stroje.
Nesmi se pouZivat Zadny zplsob prace, ktery by ohroZoval bezpe¢nost.

Opravy na transformaénich vietenech sméji provadét pouze odborné sily. Pokud je nutna
vymeéna, smi se pouZivat pouze dily povolené vyrobcem.

w

.6 Upozornéni k prisluSenstvi
Pro veSkeré prisluSenstvi plati stejné predpisy jako pro sérii NC8.

4 Transport a skladovani
Upinaci systém NC8 se smi skladovat pouze v suchém prostfedi.
Ujistéte se, Ze ma vaSe chladici médium vlastnosti zabrafujici korozi.

VAROVANI
Spadnuti NC8.

PohmoZdéniny na rukou a nohou.

>

» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizen.
» Noste osobni ochranné vybaveni (00V).

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

NC8 - 90 se doddva bez nosnych plechl. Na zakladé nizsi hmotnosti je mozné NC8 - 90
transportovat ru¢ng.

e @ &
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5 Technickeé adaje

51 Prehled

NC8 - 160 NC8 - 200 NC8 - 200 Heavy-Duty
NC8 90 125 M 125L 160 200 200 Heavy-Duty
Sitka gelisti v [mm] 90 125 125 160 200 200
Stupné 11 4 4 4 4 4
Min. upinaci sila pfi 28 40 40 60 60 80
max. stupni v [kN]
Hmotnost v [kg] 15 35 43 56 60 85

384 /410 NC8 Series
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5.2 Rozméry

. NC8 - 90 a NC8 - 125 M je moZné namontovat upinacim systémem nulového bodu.

521 NC8-90

AllMﬂTl
Spannsysteme.dd

Typ: NC8 - 90 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Obr. 1: Typovy Stitek
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Obr. 2: Rozméry NC8 - 90
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522 NC8-125M

JILMATICS

Spannsysteme V

Typ: NC8- 125 M www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - J&germiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Obr. 3: Typovy Stitek
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Obr. 4: Rozméry NC8 — 125 M
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523 NC8-125L

Technické udaje | 5

LILMATICS

Spannsysteme

Typ: NC8- 125 L

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jégermiihle 10 - D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Obr. 5: Typovy Stitek
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Obr. 6: Rozméry NC8 — 125 L
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524 NC8-160

fIUMATIC
Spannsysteme.d

Typ: NC8 - 160 www.allmatic.de

IALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH - Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

Obr. 7: Typovy Stitek
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Obr. 8: Rozméry NC8 - 160
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525 NC8-200

Technické udaje | 5

LLMATIC &

Spannsysteme

Myp: NC8 - 200

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH « Jagermiihle 10 « D-87647 Unterthingau

www.allmatic.de

Obr. 9: Typovy Stitek
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Obr. 10: Rozméry NC8 - 200
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526 NC8 - 200 Heavy - Duty

ALAMATIC S

Spannsysteme \

Typ: NC8 - 200 Heavy - Duty www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jagermiihle 10 - D-87647 Unterthingau
Obr. 11: Typovy Stitek
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Obr. 12: Rozméry NC8 - 200 Heavy-Duty
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6 Popis

Obr. 13: Popis vyrobku

1 Presné drazky k upevnéni sortimentu 6  Vystupni otvor pro chladici prostfedky
upfnacich éelistf a piliny

2 Vodici draha indukéné tvrzena a 7 Zavit M8 pro doraz obrobku
uhlazena

3 Vedeni matice vfetena 8  Drazky k polohovanf

4 Matice vietena 9 Vreteno

Pfednastaveni upinacf sily

NC8 Series 391 /410
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Funkce

=2 1
;§$§§§§§§§§§g§§§§§§§5

Obr. 14: Rez ALLMATIC NC8 - 125M

Pravym otoenim pohonu (2) momentovym kli¢em se pohne matice vietena (1) s mobilni Celisti
(4) ve sméru upnuti. Shazovace (4) zabrafiuji proniknuti ne€istot do zavitu vietena.
Prednastavenim upinaci sily (3) se nastavuje maximélni upinaci sila, se kterou je obrobek upnut.
Po pfiloZeni mobilni ¢elisti na obrobku se vytvofi upinaci sila. Upinacf sila se zvySuje pomocf
tlakového posilovade (5) aZ na nastavenou hodnotu.

Nastavena upinacf sila je dosaZena, kdyZ se pohon otoci na doraz.

UPOZORNENI

Zabraiite vnitinimu pnuti.

Poskozeni NC8.
» QObrobky upnéte pouze zvenku.

392 /410 NC8 Series
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7 Instalace na strojnim stole

VAROVANI

Spadnuti NC8.
PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni.
» Noste osobnf ochranné vybaveni (00V).

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

» Zkontrolujte pfed montaZi, zda jsou upinaci plochy €isté a rovné.

7.1 Montaz na béZnych strojnich stolech

©
©
[ [
Obr. 15: MontaZ na strojnim stole
1 Upfnaci drép 3 T dréazka stll stroje

2 Posuvny klin

NC8 Series 393 /410
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7.2 Montaz na mrizové desce s upinacimi drapy

1 2
@QQ@Q‘Q

QQO@OO@OQ

Obr. 16: MontaZ na mfiZové desce

1 Upinaci drap 2 Mrizovéa deska

394 /410 NC8 Series
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1.3 Upinaci systém nulového bodu

. NC8 - 90 a NC8 - 125 M je moZné namontovat upinacim systémem nulového bodu.
l Napinaci €epy nejsou soucdasti dodavky.

1. Vytodte obé zatky se zavitem (1) z otvord.
2. Namontujte napinaci ¢epy (2) danymi $rouby.

= Zétky se zavitem (1) je nutno opét naSroubovat, jakmile jsou napinaci ¢epy
odmontovany.

NC8 Series 395 /410



7 | Instalace na strojnim stole ALLMATIC

7.4 Montaz na konzole (pouze NC8 — 125 M)

Obr. 17: Konzola pro NC8 - 125 M

1 Externi upinaci drapy

MontaZ na konzole 100 mm vysoké s upinacimi drapy (1).

7.5 Uhlovy pohon
VoliteIné je moZné namontovat thlovy pohon. Obsluha miZe diky tomu obsluhovat NC8
v ergonomické poloze.

0br. 18: Uhlovy pohon

396 /410 NC8 Series



ALLMATIC Upnout | 8

7.6 ProdlouZeni Sitky upnuti

8.1

8.1.1

V pfipadé potfeby je moZné namontovat prodlouZeni $itky upnuti, aby bylo moZné upnout vétsi
obrobky (pouze u NC8 125 M, 125 L, 160 a 200).

Obr. 19: Prodlouzenf $itky upnuti
Upnout

Riizné druhy upinani
Dal$i informace k druhGim upinani: www.allmatic.de pod ,Produkty”.

Konvenéni upnuti obrobkii

Obr. 20: Upinaci ¢elisti pro konvenéni upnuti

PYi konvenénim upnuti se upfnaji paralelni, pfedem opracované nebo rovné obrobky pfip.
material.

NC8 Series 397 /410
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8.2 Oblasti pouziti

NC8 se dodava s upinacimi ¢elistmi a je vhodny pro konvenéni upnuti. Dal$i upinaci
l Celisti Ize obdrZet z naSeho sortimentu.

8.3 Informace o éelistech

UPOZORNENI

Chybna deélka Sroubu a pfilis vysoky utahovaci mement.

PoSkozeni vietena a vybéhy zavitu.
» Neprekracujte doporu¢eny utahovaci moment.
» PouZivejte pouze vhodné Srouby.

Nepotfebné zavity musi byt uzavieny zatkou se zavitem.
8.4 Napnuti obrobku

8.4.1 Mezi plochami

Obr. 21: Upnuti mezi plochami

PYi upnuti mezi plochami nedochdazi k Zadnému vytlacovani materidalu, tzn. Ze upinaci sila vznika
extrémné rychle.

398 /410 NC8 Series
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8.4.2 Spravné upnuti

| °

Obr. 22: Poloha osy obrobku

Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut

Obrobek excentricky upnut.

Nebezpeti poskozeni Eelisti a obrobku.
» Obrobek upnéte centricky.

| °

QObr. 23: Pozice osy obrobku m

Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut
Obrobek je upevnén nasikmo.
Nebezpeti poSkozeni ¢elisti a obrobku.

» Obrobek upnéte pouze rovné poloZeny.
» Upnéte obrobky s vhodnou velikosti.

NC8 Series 399/ 410
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T e [

Obr. 24: Napnuti stahu

Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut

Obrobek chybné upnut.

Nebezpeci poSkozenf ¢elisti a obrobku.
» Obrobek upnéte pouze rovné poloZeny.
» Upnéte obrobky s vhodnou velikosti.

400/ 410 NC8 Series
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8.4.3 Doraz obrobku

Obr. 26: Doraz obrobku 692 128 5650 144

Doraz obrobku je moZné namontovat Sroubem na pfipravena mista. Odstup dorazu se nastavuje

distanénim kouskem (2). S dorazem obrobku mlZe byt kazdé upinaci pozice opakovana. Matice
(1) slouZi k transportnimu zajisténi.

Cislo artiklu

692 168 5670 042 Mechanicky doraz obrobku s distanci
692 128 5650 144 Mechanicky doraz obrobku
NC8 Series

401 /410
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9 Obsluha

VAROVANI
Spadnuti NC8.

PohmoZdéniny na rukou a nohou.

P>

» PouZivejte pouze vhodné zvedacf zafizen.
» Noste osobni ochranné vybavenf (00V).

VAROVANI

Upnuti nevhodnych obrobki.

>

PoSkozeni ohnutim, prasknutim nebo vyskotenim obrobkd.
» Neupinejte Zadné tvrzené obrobky.
» Kontury fezu kyslikem pribruste flexou.

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

Noste ochranné bryle!

402 /410 NC8 Series
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9.1 Prednastaveni upinaci sily

7

Stupné Ize pfednastavit ve 4 pfip. 11 stupnich. Za pomoci maximdalné dvou otogeni Ize
dosédhnout maximalnf upinacf sily.

1. Vytdhnéte prednastaveni upinaci sily.

2. Pfednastaveni upinaci sily otoéte na poZzadovanou hodnotu. Oznaceni musi ukazovat na

odpovidajicf islo.

= Prednastaveni upinacf sily je moZné oto€it ve sméru hodinovych rucicek, ale ne pres

nulovy bod.

3. Posuiite zpét prednastaveni upfnacf sily.

NC8 - 90

Stupefi 1 —3,5 kN
Stupeii 2 - 6,0 kN
Stupeii 3 - 8,0 kN
Stupeni 4 — 10,5 kN

Stupet 5 — 13,0 kN
Stupeni 6 — 15,5 kN
Stupen 7 — 18,0 kN
Stupeni 8 — 20,5 kN

Stupen 9 — 23,0 kN
Stupen 10 — 25,5 kN
Stupen 11 — 28,0 kN

Stupeii NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 NC8 — 200 Heavy - Duty
0 0 kN 0 kN 0 kN
1 10 kN 15 kN 20 kN
2 20 kN 30 kN 40 kN
3 30 kN 45 kN 60 kN
4 40 kN 60 kN 80 kN
NC8 Series 403 /410
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9.2 Upnéte obrobky a uvolnéte
Upnuti obrobki

UPOZORNENI

Zabraiite vnitfnimu pnuti.
Poskozeni NC8.
» Obrobky upnéte pouze zvenku.

Upnuté obrobky zpracujte pokud moZno proti stacionarni elisti.

D> Stupefi upinaci sily pfednastaven.

> Klika nasunuta.

1. Mobilnf €elist ototte doprava sméru pohonu k obrobku.
= Jakmile obé Eelisti priléhaji, vysune se spojka.

2. Otécejte dale, aZ se doséhne dorazu.

= QObrobek je upnut nastavenou silou.

404 /410 NC8 Series
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Obrobky uvolnéte

1. Otocte klikou doleva, a7 spojka zapadne.

= Upinaci sila se sniZi a mobilni ¢elist se pohybuje.
2. Otacejte dal, dokud obrobek neleZi volng.
= QObrobek je moZné odejmout.

4

9.3 Montaz éelisti

Zéasadni postup

1. VytoCte zatky se zavitem na odpovidajici pozici a bezpecné je uloZte.

2. Nasadte Celisti do draZek na NC8.

NC8 Series 405/ 410
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4. Upinaci sflu nastavte na nejvyssi stupefi (stupei 4, pfi NC 90 stupei 11).
5. Zajedte s Celistmi dopfedu, aZ lehce dolehnou. S pomoci gumového kladivka vyrovnejte.

6. NC8 kompletné upnéte.

7.V8echny Srouby kompletné pfitahnéte.

NC8 - 90 NC8 - 125 M/L NC8 - 160/200 Heavy - Duty
Utahovaci moment 50 Nm 75 Nm 120 Nm

406 / 410 NC8 Series
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10 Cisténi

POZOR

Trisky létajici kolem a chladici emulze.

Poranéni oci.

Noste ochranné bryle!

K gisténi NC8 pouZivejte kosté, vysavac pilin nebo hagek na odstrafiovani tfisek.
Po del§im pouZivani doporugujeme NC8 rozloZit, fadné vygistit a naolejovat.

Obr. 27: Demontaz

1. Odstraiite omezovat drahy pojizdéni (1, 2).

2. Uvolnéte Srouby vietena (4) a vieteno vytocte (6).

3. Matici vietena (5) vysufite ze zékladniho télesa (3).

NC8 Series 407 / 410
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ALLMATIC

4. Jednotlivé dily NC8 fadné ocistéte a namazte olejem.
5. P¥i montaZi utdhnéte Srouby vietena (4) podle tabulky.

NC8 - 125 M/L
60 Nm

NC8 - 90

Utahovaci moment 50 Nm

11 Odstranéni chyb

Porucha Pricina

Vfeteno nebo matice vietena
jsou tézko.

Zavit vietena prip. smykové
plochy jsou znegistény
tfiskami, p¥ip. zkorodovany.

Upinacf sila nevznikne. Doséhne se minimalni upinacf
§itky.

Obrobek pfili§ Siroky bocné
excentricky upnut.

Spojka se prili§ brzy
vysmekava.

Posilovat je defektni.

Po uvolnéni napinaci sily
spojka opét citelné nezapadla.

Vifeteno neni mozné otocit. Mobilnf ¢elist je upevnéna s

prili§ dlouhym Sroubem.

NC8 - 160/200 Heavy - Duty
80 Nm

PYi demontaZi postupujte opatrné a ddvejte pozor na malé dily.

Odstranéni

NC8 rozloZte, vy€istéte a
naolejujte.

PouZzijte jiné gelisti.

Obrobek upnéte centricky.

Zkontrolujte, zda vfeteno
a matice vietena jdou
jednoduse, pfip. odstraiite
korozi.

U opotfebované mechaniky
spojky kontaktujte servis
ALLMATIC.

Kontaktujte servis spoleénosti
ALLMATIC.

Vfeteno opét nechte
zapadnout oto¢enim doleva.
Namontujte nové stérace.
PouZivejte Srouby vhodné délky

408 /410

NC8 Series
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Porucha Pficina Odstranéni
Upinaci silu nelze uvalnit. Posilovac je defektni. Pfitla¢nou desku uvolnéte pres
spodni dil.
12 Udrzba

Jako néhradni dily se sméji pouZivat pouze originalnf dily. Jiné nahradnf dily neZ origindlni dily
pouZijte pouze po dohodé s ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Udrzba a oprava smi provadét pouze odborny personal.

VAROVANI
Spadnuti NC8.

PohmoZdéniny na rukou a nohou.

>

» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni.
> Noste osobnf ochranné vybaveni (00V).

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

G

Noste ochranné bryle!

NC8 Series 409 /410
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13 Prohlaseni o instalaci

Prohl&Seni o instalaci pro netpiné stroje EG-RL 2006/42/EG
Timto prohlasuje’vyrobce:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermihle 10

87647 Unterthingau
Némecko

Ze nésledujici nedplny stroj:

Oznaceni produktu: ALLMATIC-Jakob strojni svérak
Oznaceni typu: VERZE NC8
Rok vyroby: 2018 a nasledujici

odpovida nasledujicim zdsadnim poZadavkdm smérnice o strojich (2006/42/ES):
Art. 511, 13.
Technické podklady byly vyhotoveny podle ptilohy VII B.

Vlyrobce se zavazuje, na vyzadani elektronicky predavat statnim aradim specidlni podklady
k netplnému stroji.

Nedplny stroj se smi uvést do provozu teprve tehdy, kdyZ se zjisti, Ze stroj, do kterého ma byt
nedplny stroj zabudovan, odpovidéd predpistim vyplyvajicim ze smérnice o strojich (2006/42/ES).
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Pan Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
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87647 Unterthingau

Némecko
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